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Précautions de sécurilé

Introduction

Le présent Manusl do gendoe confiznt das speciications
tachniques, dascriplions &t instructions pour 1a remi-
o gn dtat de prodults ou de types de preduits Voo
Peniz dasignés dane |a Table des Matidres. Assurez-
wous d'avair le bon manust d'ulllisation pour votra
moleur

Avant de commencar tous travaux sur le mo=
teur, llzez attentivemant les sections «Précau-
tians de sécuritén, «lnformations généraless
et =Instructions de remise en états du présent
Manuel de sarvlce.

lmﬁnrtantl

Vaous trouverez les symboles d'averlissament suivents
suss] bign dans la présent manuel que sur le produit.

& AVERTISSEMENT ! Danger de dommagas cor-

parels, de degals matérnels ou de panna mé-
canigue grave en £as de nen-respect des ire=
tructians.,

& IMPORTANT ! Servant & atirar votre attention
sur quelgue chose qul pourrail cooasionner
dos degals ou uns panne gdag produits oy o3
déndts matériels.

ATTENTION] Servant & attirer votre atiertion sur des
infermations imporienias qui permetent de fasilitar
vatre travail ou ['opsration en cours,

Vaus frouvers? ci-epres un récapliulatif des risques et
des masures de sEcurité & respecier ou & prendrs
systamatiquement lars de l'utiisation ou de la révi-
gion du motaur,

/N Immaobilizez le moteur en coupant Ialimentatian
du mateur 2u niveau da linterrupteur prinzipal
{ou Bag interrupteurs principgux), puls verrouilisz
celui-gi (Geux-ci) en position caupe (OFF) avant
da procédar & Mntervanton. Installez un panneau
daverizsament au point de commande du
motaur ou & [a barre.

& En ragle générales, tautes operations deniretisn
giavront = effeciuer larsque le moteur est & 'arét,
Cepardzant, paur cerrines intervantions, notam-
ment las réglages, le metsur doit foumes pardant
jaur execution. S'approcher d'un mateur qui
{nume comporte un certgin risgue. Les vete-
sments détachés et las longs chevelx risguent
de se prendre dans les parlies rofatives at an-
treiner das dommages corporels Graves,

/N, Ences de traveil & proximité d'un mateur qui lour-
ne, les gesles malencortreux ou un ouiil l2ché in-
lampestivemant pRUVENT ProvOCuer das domma-
gas corporale. Evitez toul contact aves les surfa-
pes chaudes (luyaux déchappement, turdccom-
presseur, condult d'admissicn d'alr, dlément de
démarrage, te.), ainsi quaves 188 liguides
chauds dans des conduits ou flaxibles, surun
matelr aui toume ou qui viant o'&tre coupe.
Aginzizllez toutas les pigces de protection dé-
moniges pendant linterventian £ antralien ot ce
avant le damarraga da matsur,

/M Assurez-vous que les autocollants d'avertis-ge-
ment aw o iafometicn sur e produit saisnt ou-
jours visitias. Remplacez les autocollznts en-
dornmagés eU recouvahs de peinture.

/N Moteurs eves turbocormpresseur: Ne démanaz ja-
rmaiz la moteur sens installer e §lina & alr. La roue
du comoresseur rotatlf insielé dans |& urbecom-
presseur peut provoquer de gravas blessures car-
porelies. La pénstration de corps Strangers dans
les corduits d'admission peut également entral-
ner deg dommagas mesaniques.

/N Nutiliez jameis de bomoe de démarrage ou simi-
laire pour démarrer |2 moteur. Ca type de produit
peut provogues Une explosian dans le collectaur
d'adreission, Danger de blessures corporalles,

A\ Evitaz douvrirle bouchan de remplissage du sys-
termne de réfrigérant mesewr (mataurs refroidis &
I'emu douce) pardant qua le mataur st tou-jours
chaud. || peut 8 produira un échappemeni de va-
paur ou ca réfrigérent chaud. Ouwvrez lentamant le
bouchon de remplissace et libérez = pressian
dans e systtme. Procédez evec grands précau-
tion 57 faut retrer d'un moteur chawd un robinet,
ur bouchea ou un cenduit de eiigérant mateur. |l
paut s& praduire un échappement de vapsur ou
de réfigérant cheud, dans une directian gueicon-
cle,

& Lnuile chaude peut provoguer des briiuras, Evitez

le contzet da 'huila 2vec la peau. Avant d'anta-

rrar tout ravall, assurazvous que le systame de
graissage West pas sous prassion. Ne démarrez
cu rutilisaz jameis ke mateur lorsgqus le capuchon
dp |3 wwubulure de remplissage dhuils 821 relirg,
celg risquesalt d'entrafner I'gjectian d'hulta.

Ameiez la moteur et farmes 1a soupape de fond

avant de pralguer foute interventian sur le systé-

ma da refroidigsement du mateur.

Le moteur ne doit Ste démarmé gue dans une
zone bien ventilées, Sivous faites toumar le mo-
teur dans uns zone erfermée, veillez & es qu'ily
git suffisarment dadratian das gaz d'echeppe-
ment en somie du eampartment moteurau dela
zone de 'staliar, pour évacuer les gaz déchappe-
ment et les émissions o2 gaz du carter.

> D



Portez systématiquement des juneties de pro-
jaction lers da taute intervention compertant un
rizoue de copeauy, d'étinceliss de meulage,
d'éclaboussures d'acide ou dans e cas g'utili-
lizgtion d'auires produits chimigues, Les yeux
sont extrémament sensiblas, toute blossure de
ce type poustail entrainer Is cécits.

Evltez tout conlact entre Fhuile et 1a peauw. Lox-
posilion répétée & Phuile, ow lexposition sur
une durée prolongés paurraii Bvoir comme con-
séquence |s desskehement de ia pesu. || pour-
rait 2'ensuivre gas ganzations d'iritstion, de
dessdchement el d'aczéma, ainsi que d'autres
prablémes de 'épiderme. Lhuile usagée esi
pluz dangereuse gua I'huile newve, du pointde
yue da |a santé. Portez das ganls da pro-tec-
tfion et évitez les viiements imbikés a'huile &t
las chiffans d'atelier. Lavez-vous régulinement,
notamment svanl de manger. Il existe des aré-
mas spdciales pour l& peau qui empéchent le
dessdchement de la paau et qui fscilitent l2
netioyage de la saleld une fois 1e fravail ierming.

Bon nombre de preduils chimiques wiilisés sur
la produit (noiemment les huiles moteur et de
transmission, le otyool, I'essence ef e gasail),
ou de produits chimiguas utlisés dans Fataller
{notamment l2s dépraleseurs, |8 peinturs 21les
digsolvanis], sant noclfs, Lisez etleantivament
les instructions figurant sur 'emballegs du pro-
duit | Aespectez toujolrs les préceutions de
sécyurité applicables au praduit {netammant
I'utilization d'un masgue de protection, da lu-
netizs de sécuritg, de pants, etc.), Veillez a ce
gu'aucun personnel ne S0t eXposRe EUX pro-
gultz chimigquas dangercus, noteamment dans
I'alr. Assurez-vous gua e lieu de trevail est
blen ventilé. Respectez les insiructians four-
nies lare da 'limination de produlls chimigues
uiilizes au restants,

Un soin axiréme est nécaessaire lors de la dé-
taction g2 fuites dans le systéme de car-burent
et lors du contréle des gicleurs dinjec-ction de
carburant. Porlez un dispositl de protection
ges yeux. Le jet d'un gicleur dinjection de car-
burant a2l cxtrémement pressurisé el o0oig
d'une sneric de penétratian Immense ;e car-
burani psut pénétrer profondérment dans le tis-
gu corparal, entrafhiant de greves blessures
persennelles, Denger d'empoisonnsment du
sang.

/N Toue les carburants et beaucoup de substan-

ces chimiques sont inflammables, Les fam-
mas nues et les Slincelles sant & proscrira
dans le voisinage. Le carburant, cerigins dis-
salvaniz et hydrogéne pravenant des bets-
ries peuvant &tre Irbs inflammables et volaiiles
largau'ils soni mélangds & I'air. Les cigaraties

sonl & prozcrire dens |2 voisinage | Veiliez a ce
cue |z zone de travail sait bien vantiiée et pre-
nez les mesures do SCUTitg nécessaires avant
da procéder & tous travaux da soudure au de
maulage. Veillez & ce qu'il y ail dag extincleurs
& poriée de main pendant lNintervarition,

Velllez & ce gue les chitions imbibés d'huile au
de carburani, ainsl qua les carburants &t les fil-
fras & huile usages sail slockss en ligu sin Les
chitfons imbibés d'huile peuvent prandre fau
spontanémanl 2ous certaines conditions. Les
carburanis et las fillres & huile useges consti-
1went des déchets nosts powr leminennemer 1
dolvent &ire consignss sur un sile de dasir-
clion agréée, de méme gue les huiles de lubrl-
cetion usagées, les carburants contamings, les
resies de palniure, les dissolvants, les de-
orais-seurs & les déchets provenant du lavage
des pieces.

M'gxposes jemais una batterie gux fiammas ou
aux élincelles éleciriques. Me fumez jamalz
pris des betieries. Les batteries émetlant du
gaz d'hydrogane pandant la charge; calulci,
mélangs & I'sir, paut farmer un gaz explosit - le
gaz oiyinigua. Cs gaz est facilement enflamime
&1 trdg volgtile. La branchement incorrect de la
batierie peui provoguer une seule stineelle, qui
serz sufiisante pour provoquer une explosion,
ave: pour résultal des dégais importants. Me
miodifier pes les connexions lorsgusa woLs ten-
tez de démarrer ks moteur (isqus d'atincelles) st
rie vous penches pas au-dessus d'uns batierie.

Assurez-vous gue les cibles de battsre positif
21 nagetif sont correctement installés sur les
hornes coragpondantes de 13 batlarle. Une
mauvzigs ingtaliation pewt provequer des dam-
mages graves sU Nivesd des aquipements
Elec-lrigues. Reporez-vous aux Schémas ds cé-
blage.

Utilisez toujours des luneties de pratection

powr charger et manipuler lag batteries, Lélee-
rolyte de batiers conlient de I'acide sullur-
que, qui est trés corozil. 81 'électrolvte de
haterie entre en conlact avec la peau nue, la-
vez immédizternent la peau avec Desucoup
d'eau et de sevon. Si da Pacide de beterie en-
tre en contact avec les yeux, rincsz abondam-
ment aver de I'sau, ot consultez immédiate-
ment vatre médecin.

Coupez le molour et coupez Pelimentation sux
internuptaure principaux (disjoncteurs) avant dea
commeancsr A lravalller surle systéme électrigua.

Les réglages da l'aceouplement daivent 'ef-
fectuer lorsgue e mateur est & Famét.



/N Use tha liting lugs on the engine/reversing gaar

Litilicer les oails de levapa sur le moteurfinver-
gour pour soulawar Félément meteur. Wirifiez
taujours qua I'éouipement de levage 2s12n bon
&fzt ot quiil possads |2 capacits requise pour
zoulaver le mateur [poids du modedr, Invarzaur
et taut suira dguipement supplémentaire instalis
comprish.

|lilisez un palonnier réglable ouun palonniar
spéciiique au motsur pour soulever |2 mateur,
afin d'assurer Une Manuiention en loute sécuri-
& el d'éviter toule détérioration daz pidces du
moteur installiéas sur le dessus du motaur. Les
chaines ef cdbles doivent &fre installés parallé-
lemart les uns aux sutres ai, dans le mesurne
du passiblz, parpendiculaires 2w deszus du
=01

Si l'équipemeni supplémentaire installé sur la
moteur zltére sen centra de gravité, il vows fau-
dra utiliser un engin de levage spécial pour oo-
tenir I'équilibre corrset ssurant ls z2curité de
manutentian.

e travaillez jamais & un motsur suspendu & un
traull, zans aulres équinemenls de suppor &t
techés,

Me travaillez jameis seul lors du démantage
des composanis lourds du mateur, méme &i
vous ulilisez des dizpazitifz de levegs, lals
que les palans de blesage. Lors de N'utilisation
d'un dispesitl de levags, Il aut @n geénsral

deux parsonnes pour effectuer le travail, una
pour s'occuper du disposilif de levage et
l'autre pour s'assurer que les composants
soient dégegss el qu'ils restent intacts lars du
levage.

En cas d'intervantion & bord d'un bateau,
vaillez avant de commancsr les ravaux guiily
zit suffisam-ment d2 place pour effectuer le
démentans sans risque d= blessuras corporel-
les ou da doMMEEes su niveay du moleur cu
deg pigces.

Las composants du systéme élecirigus, du
gysthme d'allumage (moteurs 4 essenca) et du
systeme de carburam prévus pour les produits
Valwe Penia sant congus et fabriguses de ma-
nigre & minimiser les risgues d'incendie &t
d'explosion. |l ne faut jamais faire toumner le
mataur dans des endroits ol zont siockes des
matieres explosives.

Utilizaz toujours des carburants préconisés par
alvo Pente. Reporlez-vous au Manual dins-
fructions, Lutilisation de carburanis da qualité
inférigure peut andommager le moteur. Danz |s
cas d'un moieur diegel, Futiisation da carbu-
rant de mauveise gqualité peut provequer ls
pfippage da |8 tingle de commanda et l'ame-
ballage du meteur, avee le risque supplémen-
igire de dammaces su moteur et de domma-
ges corporsle. Lutilisaiion de carburant de
mauvaise quallié peut égelement engendrer
des colis da maintenance plus Slavas.



Informations genérales

A Propos du présent Manuel
de service

Le présent Manuel de service contient des spéci-fi-
cations techniques, descriptions et instrugtions pour
le refrlze on &ial des maleurs sulvants, au format
standard : 2001, 2002, 2003, 2003T. Ce Manuel de
service dectit les opérations effectuges surtous les
maolaurs précisgs ci-dagsus, Par conséquent, les il-
lusirations et las dessins figurant dans le manuel et
préssntant certaines pigces des meleurs ne s'appli-
guen! pas, dans ceraing cas, & fous los motaurs ci-
tés. Les opérations de remise en état et d'entratian
décrites dans le manuel sant néenmains identiques
en ce gqui conceme leurs polnts essentiels. En cas de
divar-gence, los points sant indiguas danz le manual
al, en cas de difldrence considérzble, les opérations
sont déctles séparémant. Las désignations moteurs
at lez numeres da moteurs se rouvent sur la plaque
d'idenfification du praduif (cf. page 14). Vauillez indi-
quar dans fouie correspondance la désignation du
mateur &t le numero du moteur.

La Manuel de sarvice ast congy principalement a 'at-
tenticn tes ateliers et das techniziens de zenice
Yolvo Penie, Pour cetla raison, |8 manuel présuppose
dos conneissances de base sur les syslémas de pro-
pulsiar marins, en parfant du principe gue 'uilissteur
g5t en mesure d'effectuer les fravaux mécanigues!
élecirigues v figurant conformément & un niveau géne-
ral de zavoir-feira industrisl.

Les produits Vohe Penis faisant lobjel d'un program-
me de dévelappement cantinu, NoUS NOUS rESEnanS
tous draifs concernant les éventuelles modilications
&1 dvolutions. Toutes les infermations figurant dens ce
manuel sont basées sur les specilicalions produils
disponibles su marment de la publication du meanual,
Toutes évaluticns au modifisations ezsentielles infro-
duites en preduction et toutes méthodes d'entretien
remises & jour ou révisées aprés |a date da publica-
tion seront foumies sous fome de Notes de service.

Piéces d'échange

RlLes pikces d'échangs pour lag systémas Slsotri-
ques et pour les systémas de carburant sont 2oumi-
zeE gux ciférenis roglements de sdcuritd nationaux,
natarmmenl, aux Etais-Unis, e Coast Guerd Salaty
Renulations. Les Pigces de rechenge d'orgine Valvo
FPenta sant conformes & ces spécificalions. Les dé&
pats prove-qués per futilisation de pigces de rechan-
oe qui ne soni pas d'arigine Violvo Fenle pour e pro-
duit cancemé ne sont pas couvarts par la garantis ac-
cardie par AB Voo Panta,

Moteurs homologués

Les moteurs homolegués selon la légisigtian nationzls
et régionalz parlant sur I'environnemant (netamment
sur le Lae Constance) comprennend Un ahgagement
de la part du consiructeur garantizsant que [&s meo-
feurs neuis et exislanis zont conformes sux dispog-
fions de pratection do l'environnemsni figurant dans
la 12qisla-tion en cours. Le produit dalt comespondre &
Péachantillon valide ayant fgit l'objet de homalagatian.
Pour parmeaiire & Volwo Penis, en tant gue construc-
faur, d'assumer ls respengablitéd des moteurs 2n ser-
vico, cersines exioencos en matiene de révisions et
de pidces de rechange doivent &tre respacides par
['ufilization an c& qui conearns las points suivants:

+  |Lesfréguances de service ef les cpérations d'en-
tretien recommancdées par Volva Penta dalvent
Etre respacties.

¢ Seyles les pieces de rechange Valvo Peniz d'orl-
gine congues pour la mateur homologué doivent
Etre ulilisées.

= Lesimarsentions d'entratien sur lallumage, surla
distribution et sur le systéme d'injactlon de carbu-
rant (sezance ou sur la pomps d'injection et sur
les Injacteurs (diesel) doivant toujours étre efiec-
tuées par un atelier sgréa volvo Panta.

+  Le mateur na peut &tre modifié de qualle manikng
gue ca scit, & I'exception des accessoiras el des
kilz de service mis au point par Valve Penta pour
ce molaLr.

= Aueuna modlfication des conduits d'échappement
gt des conduits d'edmission d'air (condultz de
vantilztion) ne peut étre effeciuée, etant donng
que cela pourrail 8voir des incidences sur les
armiszione d'échappement.

*  Laos soesus 2pposes surles maleurs ne pelvent
&tre déchirds ue DEr 0BS PRISONNES EOMEBES,

IMPORTANT | Si des plices de rechangs sant
nécassairss, ufilisez exclusivement des piéces
d'origine Volvo Panta. En cas d'utilisation de
pitces de rechange sutres que des pléces de
rechange d'origing AEValve Penta, AB Vol
Penta me poUrra assumer SUCUNe Fesponsa-
bilité pour la conformité du moteur par rap-
port aux conditions d*hormolegation, Valo
Penita A8 reluge toute rezponsabilité paur tous
dammages ou freis provaqueés par l'utillsation
tis placos d'échengs qul ne sciant pas d'ongi-
ria Volvo Penta paur le produit en question.



Las produits ATV suivants sont cités dans le Manuel
de servioe : Loctiie® 574, Volva Panta M/F B40B73-1,
Parmatoe® N° 2, Volve Panta NP 1161098-5, Perma-
tex® M 77. Dans fous las cas, Mancien pradui
d'étgnchsltd peut Etre ratird 4 Malda d'aleool ardinai-
ra.

Agents anadrobiotiques. G=s 2gents séchent en 'ab-
sance d'ain lis sont utilizds lorsque deux piéces sali-
des, ielles que des composents soulés, soni mon-
iges feoe A face sens jaint d'étancheits. 1ls servant
sauvant pour fixer lag bouchons, lag pas da vis d'un
goujon, les robinats, les pressostais d'huile, ete. Le
metérat sfché etani d'esoect vitreux. il =&t ealorg

Les produits ATY suivants soni cités dans le Manuel
de service : Lootiie® 574, Valvo Panta NP B40ETA-1,
Parmatoe® N 2, Violvo Penta NP 1161098-5, Perma-
texd® W® 77. Dans fous les cas, Mancien produii
d'étznchaité pout Etre natind 4 lalds d'aleool ardinai-
ra.

Apents znadrobiotiguss. Ges egents séchsnt en l'ab-
sence d'ain lis sont ulilizds lorsque deux pléces sali-
des, jellas que des composenis coulés, seni mon-
iées fzoe A face sens jaint d'étanchéls. s servant
sauvant pour fixer lag bauchons, lag pas da vis d'un
goujan, IBs robinets, les pressostals d'huile, eic. Le
metédan siche etant d'zsoes! vitreux. il s&t calers

L=s produits ATY suivants sont cités dans le Manuel
de servioe | Loctiie® 574, Vaolva Panta M/F B40B73-1,
Parmatoe® N 2, Voivo Penta NP 1161098-5, Perma-
texw@® N° 77. Dans fous les eas, Mancien produii
d'étznchaité pout Etre nating 4 lalds d'alocol ardinai-
ra,

Apents anadrobiotiguss, Ges agents séchent en l'ab-
senca d'ain s sonl ulilisde lorsque deux pléces sali
des, jellas que des composents coulés, seni mon-
iées face A face sans jaint d'étanchéls. |1z servant
sauvant pour fizer las bouchons, las pas da vis d'un
goujan, IBs rokinets, les pressostals d'huile, eic. Le
meterdatl adché etant d'zsoest vitreux. il 22t calaré

pour ls rendre visible. Les agents anadro-blotigues
sont extrémement résistants aux dissclvents; I'ancian
ggant ne peut donc &tre retird. Lors de ba réinstalla-
iian, la pitee eat scigneusement dégraissde, puis la
nouvead produit d'étanchsils est sppligus,

Les produits znagrablatiques suivants sont ciiés
dans le Manuel de service Lactite® 572 (Blang), Lac-
fite® 241 (bley).

Aemargque : Lactit=® est une marque déposée de Loctim
Corporation, Permat=x® ast une marque dépoade de Par-
matex Corporztion.

pour e rendrs visible. Les agents anagro-blotigues
sant extrémement résistants aux dissclvents; I'anclen
ggant ne peut donc &lre retird, Lors de la réinstalla-
fian, la pigce est scigneusement dégraissde, puis le
neuveay produit d'étanchéild est appligué,

Les praduits znasrablotiques suivanis sont ciiés
dans le Manuel de service :Lactite® 572 (blang), Loo-
fite® 241 (bleu),

Aemarque : Lactit=® est ung marque dépozée de Loctis
Corparation, Permat=x® ast une marque dépoade de Per-
maiex Corporztion.

pour e rendrs visible. Les agents anagro-blotigues
sont extrémement résistants aux dissclvents; I'anclan
ggent ne peut donc &lre retird, Lors de la réinstalla-
jian, la pitce est scigneusement dégraissde, puis le
neuveay produil d'étanchaild est appligus,

Les praduits znasrablotiques suivants sont cliés
dans le Manuel de service :Lactite® 572 (blang), Loc-
tiie® 241 (bleu).

Aemarque : Lactit=® est une marque dépozée de Loctim
Corparation, Permat==® ast une marque dépcade de Par-
matex Corporztion.



QOutillage

special

(s ] [T

Q292265-0 Extrecteur de poulie
BE4RIET | Bapue de montage de pisten
- I R
|
IEASZ1E-G —} ' Mandrin & exiraction de guide de soupape
8246570 C:Z', } { Mandrin de montege de doville dinjecteur
| éaa}f.ﬁa-ﬁ | Mandrin dinsertion da guide de soupapa
B34TET-3 Dizgue de rdglage de pompe
&84811-1 Exdracieur de douille dinjecieur
BB4825-E Ol d'évzsement de la douille d'injectaur
i LA e
| BE4E3T-G Bride de bati da moteur
BRA535-] i | Mandrin e montage de bague 6'étanchéite dans le
o | carter de trensmission
£a4856-2 Qutl de montage et démoniage de goupile dasique
g'arbre & ceamas
BE4E40-0 Goupille de guidage pour culzsse.

ATTENTION | Deux sont necesszires



Tolerances d'usure

Cylindras
Reéaléser & 0.25 mm d'usura.

Vilebreguin

Touriflons et menetons

Crvalisafion BErMIEE oo s et e e
Conichd pammilEe e e e
Jau axial maxi au VIIEBTEGUIN e ssssr s

Arbre & cames
Paliers, cvalisaiion PEMISE e i omimsasmses eeeas
Jeu maxi sntrs arbre & cames 21 bagues e

Soupspes
J=u maxi antra llge de soupaps s Uit e
Le bord de 12 18te de soupaps davia &8 42 e

Couples de sermags
iz de paliers de vilebrequin, 181 SEIME08 .. eccieenns
ZEME EMALE - iiceecee i e s emeemmmmeems s semmmnnesaemnnen

Vic da bisliss .. bt eeetamamme e taaeemmememmnsees st aamenestaannnn .
Vis de caner d& xr-:ulant
Visdawolant...............
Vis de ::L.Iasse. 1er serraga....
ZEME Eamags ..
CUIBIEBUIS cuvvrrsvvanrrrissvssmasnessss vressmmemsssmssss i samerrsrssressss
Pompss d' mp:—ctlnn
Poulie .
Iniec;eurs,.,..,,, .....

Tolerances d'usure

Cylindres
Reéslésar & 0.25 mm d'usura.

Vilebreguin

Tourifllons et menstons

CvalISEToN DEMMUSE . oceeeeesvemmer s rrres s e rsm srssmmere e
Conicité parmlaa
Jeu axial mexi au VIIERMEGUIN v s s anees

Arbre & cames
Paliers, cvslisaiion permise ..
Jeu maxi sntra arbre & camas ‘1 haguas

Soupapes
Jeu max entra tlge de soupaps s guide e
Le bordg dela 18te de soupape davea 3168 08 e veee

Crouples de sermags

Vis de nallers de 1.-'Ilvsl::urv.=:u::|mn R e =T =T | SN
BEmea =arrags .. ettt e
Vis da bigliss .
Vis de carer de w:ulant

Wiz de volant ...

Vis de culasse. 1 Brse rnage

PEME SAMALE ...occcecssemsimie s amnes

[ LA TH E= = —
Pompss dinjection ..
Poulie e .
T =T =] 1 . SRR

0,086 men
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mm
0,15 mm

018 mm
1,5 mm aw minimum

20 MNm {2 m.kg)
60 Nm (& m.kg)

70 Nm {7 mukg)
25 Nm (2,5 m.kg}
€5 Mra (8,5 m.kga)
20 Nm {2 m.kg)
70 Mr {7 ko)
25 M 2,5 m.ke)
25 Nm (2,5 m.kg)
40 Wm {4 m.kg)
20 Nra {2 mukg)

0,06 mmmn
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mrm
0,15 mm

G158 mm
1,5 mm au minimum

20 Mm {2 m.kg)
B0 N (6 muokg)

70 Mra (7 mukg)
25 Nm (2,5 m.kg)}
65 N (8,5 m.kg)
20 Nm {2 m.kg)
70 Nm {7 mukgh
BE M 2,5 m.ky)
25 Nm (2,5 m.kg)
40 Wm (£ m.kg)
20 Nr (2 mukg)



Tolerances d'usure

Cylindras
Reéaléser & 0.25 mm d'usura.

Vilabreguin
Tourflons et menetons
Cvalisafion BERMIZE .o e samemes e

Conichd pammilEe e e e
Jau axial maxi au VIIEBTEGUIN e ssssr s
Arbre & cames

Paliers, cvalisaiion PEMISE e i omimsasmses eeeas
Jeu maxi sntrs arbre & cames 21 bagues e

Soupspes
J=u maxi antra llge de soupaps s Uit e
Le bord de 12 18te de soupaps davia &8 42 e

Couples de sermags
iz de paliers de vilebrequin, 181 SEIME08 .. eccieenns
ZEME EMALE - iiceecee i e s emeemmmmeems s semmmnnesaemnnen

Vic da bisliss .. bt eeetamamme e taaeemmememmnsees st aamenestaannnn .
Vis de caner d& xr-:ulant
Visdawolant...............
Vis de ::L.Iasse. 1er serraga....
ZEME Eamags .. .
CUIBIEBUIS cuvvrrsvvanrrrissvssmasnessss vressmmemsssmssss i samerrsrssressss
Pompss d' mp:—ctlnn
Poulie . .
Iniec;eurs,.,..,,, .....

Tolerances d'usure

Cylindres
Réalésar & 0.25 mm d'usura.

Vilabreguin
Taouriflons et menstons

CvESalomn DEMMIES o oceeecee s eememer s rnrres s e ememe s samnessee
Coniclld parrlza

Jeu axial maxi au VIIEBMEGUIN v e man s
Arbre & cames

Paliers, cvslisation permise ..
Jeu maxi snirg arbre & camas ‘1 haguas

Soupapes
Jeu max antre lge de soupaps sl guitde
Le bord de 18 18te de soupape davia 808 42 .o .

Crouples de sermags
Vis de :uallers de 1.-'IIn.=:|::un.=:u::|u|n 1erserraoe ..
2&mea =arrags .. ettt aem——

Wiz da bisliss .
Vis de carer d& xr-:ulant
Vis devolant....e
Vis de culasse. 1er sbernage
ZEME SAMALE . cocee e ssmmsiminiiaananas
Ll | 418 =10 = —
Fompss d'injection ..
Poulie . .
T =Tt = O

0,086 men
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mm
0,15 mm

018 mm
1,5 mm aw minimum

20 MNm {2 m.kg)
60 Nm (& m.kg)

70 Nm {7 mukg)
25 Nm (2,5 m.kg}
€5 Mra (8,5 m.kga)
20 Nm {2 m.kg)
70 Mr {7 ko)
25 M 2,5 m.ke)
25 Nm (2,5 m.kg)
40 Wm {4 m.kg)
20 Nra {2 mukg)

0,06 mrn
0,05 mm
0,40 mm

0,03 mrm
0,15 mm

018 mm
1,5 mm au minimum

20 Wm {2 m kg
B0 N (6 mukg)

70 Wra (7 mukg)
25 Nm (2,5 m.kg)}
€5 N (8,5 m.kg)
20 Nmi {2 m.kg)
70 MNm {7 mukgh
BE M 2,5 m.ky)
25 Nm (2,5 m.kg)
40 Wm (£ m.kg)
20 N (2 mukg)



Présentation

2001/Ms2v 2003/M52B-R

2002/120-S g :[L-IJ_** 2003T/MS2B-R



Tous les motewrs de |2 sgrie 2000 sont des moieurs
diesel & qualrs larmps avsc injection directs et pompe
d'injectlan indviduelia pour chagus eylintre. Das
moteurs de g serie 2000, les 2001 ontun cylindre, les
2002 dawx cylindres at les 2003 irois cylindres. Les
2003 exiglent doalemant en modale furbozomprasss
et partant alors la désignation 2003T. Las mateurs ant
urie aonstruction modulgire avee da nembrawy compao-
sants communs ¢'est pourgqued, dans la plupar ces
cas, les mémes méthodas et carecténstiques de
réparation et d'entretien peuvsnt étre eppliquEss.
Ernmodile siandard, les moteurs 2001, 2002 et 2003
sont refroidis per eaw de mer, les 2002 et 2003 peu-
vent &tre éguipés d'un rafraidizzemeant per ey dauce
&n cotion. Les motewrs turbacomprazads 2003T zanit
équipes d'un refroidissement par eau douce en
standard.

Les motewrs ont ¢1& congtruits en deux étapas, las
anciens modeles A et les nouveaux medéles B. Les
madificetions grincipalas introduites avec l2s modéles
B sont les suivantes:

+ Modification de la chambre de combustion et
injeciaurs 4 5 trous sans sac.

+  Modification da ls pression d'auveriure pour les
injecteurs.

«  Nouvelles pompes dinjeciion (pas surles 2003T)
avec un pistan de plus grand diameétre.

+ Imtroduciion d'un limiteur ée fumees sur les 2003T.

*  Dispasitif de décomprezssion supprimé sur las
2001 et 2003 (supprimé progressivement dans la
praodugtion das 20024).

= Modifleatlon du systéme de refroidiszement
{systéme & esu douce) sur las 2002T,



Demontage

Frire |a vidange de liguite da refroidiszement &1
d'huile du maoteur. Metiovar ensvite le mateur exté-
Heuremant. Manter | mateur dans le bati S302520 a1
la bride de fixation 884837, 5ile moteur st & refroi-
dissernent par esu §oUCS, vaira la pags 38-24.

1. Déposer 'allemetelr, la bids de serage de
l'alternateur of le démarrsur. Défgirg les connexians
fiu baifiar électrique &t d8poser ca damier ainsi qua le
faisceau de cibles.

2. Déposer le tuyau d2 fuite dhuile, les yaux da ra-
foulement dhulle el 1& slencleus. Poser des capu-
chans de profeciion SUrles pompes ef les infecteurs,
Desserrerlg vis retenant e bras da levier du dizpositif
de décompression (1) et retirer le bras de levier, Dépo-
ser le rache-rilbuielrs.

3. Dépozar e fllire & carburant, le filire & huile, la
pompe d'alimentation, le boitier de thermostai el le
cauda d'échappement. Déposar également la pompa
& eau de mer a1 son tuyau de raccordemont.

4, Deposer les culbuteurs et les tiges poussoirs, De-
pogar las bagues caoulchaue pour 2 condult d'huile.
Daposerla culasse et les poussoirs de soupapes.
Placer les poussoirs dans une déshabilleuse, dans
I'ordre.

ATTENTION| Les vis de culasse sont phosphaides ef
ne doivenl paz &tra nefloydes avee une brosse en
agier,

5. Deposer leg pompes dinjection. Marguer las pam-
pas te fagon & pouvoir les rematire sur le MEMa oy-
lindre lors du monlage. Adcupérer las joints d'écare-
ment, Desscrrer lez vis sur le ofié du bloc et retirer
e poussnirs de pompe.



8. Le vis de réglzge de debit maxi (1) st le vis de régi-
mee maxi (2) dang le carter de distribulion sent prérs-
olées parVfohe Penta et ne doivent absolumant pas
Elre touch2as pour ne pes madifier l& puissenca du

matewur,

. Refirer la vis cenirale de la paulie & courrgie et dé- ‘;.:__l‘i I‘l
posar la poulie A 'side de Pextracteur 9982285, Placer A i |
una protection enira Mextracieur et le vilebreguin de fa-
son A pe pas endommager oo dermior, \H_ ;

= |

a =]
N1
r j

9. Retirer la fige da commanda. Dessarrer d'abord la
bouwchken sur 'arriére du blac et les deux vis sur |z sur
iace de la pompe qui refiennent la tige.

7. Deposer i2 cenef de distribution: anlever d'zbaord le
couvercle de la carnmande d'accélérateur, employer
Lha pinca adéquate pour détacher le ressort (1), Libe-
rer ensuite 'extrémite (2) et le resson (3), Retirer le
cerer de |5 pompe & huile et repérsr les pignans avec
un fautra couleur avant de les deposer, (Lors da iz
poss, les pignons davront &ire posilionnds ever 1a
faca repdrée loumée vers lextérieur). Enlevar la gou-
pille £lastique de 'zrbre & I'side de 'outil B84835. Un
chagss-paupilla ne doif absalument pas &fre employe
sinon 'arore & cames risgue d'@ire déforms. Des-
serrerles viz du eaner de disiribution et le retirer.

10. Sonir Marbre & cames,



11. Dépaser le carter de volan! axtéraur, le volant st

le carter de volant inldrieur,

12, Retaurner le moteur &1 déposar la carlar d"hulla.
Feirz tréss atiention cer le carter ast collé.
ATTENTION! Les patits cétés du canrer 9°huile font
égalemeant fanctions de palisrs.

13. Desserrer les bovlons des bielles st déposer s
higlles et les pistons. Blellas et @tes da blellez sont
numératées,

14. Dépozer les chapeaux dz paliers de vilebreguin,
Coux-ci sont numeérsiés. Un chiffre cormaspondznt esi
frepps dans Ie blac. Déposer le vilebreguin. Sur la:s
nouveaux modéles una fléche ast coulée sur les cha-
peelx de paliers de vilsbraquin {2002, 2003, 2003T).
Cette fleche devra étre tournée vers la jauge d'huile.



Henovation

Culasse

1. Démonier lag « ergots = et les ressaris de soupe-
pes &n Utllisant un cintre 2 ressoms. Sortir les soupa-
pes. Retirer les dtanchéids des tiges de soupzpes.

Rangsrlss soupapes dans l'ardrs surune déshabilleu-

4.

Guides de soupapes

2, Contrdler 'usure des guides de soupapas en pla-
cantune SoUpape neuve dans la guide. Masurer le jeu
g I'side d'un indicateur & cadran. Remplacer les gui-
das =i cela g'avire nécossaine.

Toldrance dusure:

Soupaps dadmizsian, jeu masi ... 015 m
Soupape d'échappement, jeu maxl ... 0,15 mm

A T
i

4, Extraire les guides de =aupzps en s servant du
mandrin 2895218, Lubrifier les guidss neuls extérieu-
remznt &1 les enfoncer en place aves le mandrin da
mantage 884553, Celui-ci devra &tre enioncs jusgu’ad
plen de |z culazse. Réaléser les guldes de soupapes
2N cas de nécassité.

>

Sléges de soupape el soupspes

4, Fraizar au alézar les sieges do soupape. Langls
[ dait Etre de 45° (2003T: 30° pour les scupapes
d’admissicn). La largeur de la suriece d'étenchiéiid
(B} dait &tra de 1 = 0,1 mm. Rectliler les soupapes
danz une rectificuse spéciale, Pour l'angle (O}, vair
Ies caracterisfigues tachniquas, Si Mépaisseur du
haord de soupepe aprés la rectification ast inférieure &
1,0 mm pour les 2001, 20402, 2003, ou 4 0,8 mm pour
les 2003T, jeter la soupspe. De méme sils queus de
soupapa estvoilée gu si (3 cote (A) dépasse 2,5 mim,
S nécessaine, rectifier la surfacs de contact contre le
culouteur, Rodar les soupapes avee de la pate & polir
et verifier | surface de contact avec dz la couleur de
marquage.



Remplacement des siéges de soupape, SoUpape
d'échappement, 2003T

Rectifiar uns e de soupape jetée & un dismbire de
27 mm jusie, Faire passer |2 queus ds |2 stupeps
dans le guide.

ATTENTION! Ne pas trop anlonesar la soupaps, la
1éte doil venir juste sous le bord du siege de soups-
pe. fvec trois poinls de soudure MIGAIAE, fixer la
téte de la soupape,

IMPORTANT! Bien recouvrir les sutres surfa-
ces de la téte de soupspe pour pas que les
éclaboussures de soudage viennen: sy coller.
& ['alde d'une massetie en plastique, taper sur
l2 quewe de scupape paur dégager le sizge de
sOUpEpE.

Fiefroidir [= sidge neuf & enviran -20°C, |z culas-

se doit Elre & la température ambiznte [+20°0).
Flzcer |z sikps refroidi sur 'outll BB4EG -4 et
l'arfarcer pour qu'il bute.

ATTENTION| Tourner le sidge avec 'angle de siége
contre eutil,

Ressorts de soupeapes

5. Coniréler |z longueur des ressarts de soupapes,
zans charge comma en charge.

L = longueur sans charge 42,5 mm

L, = longueur 2ous une charge de 17010 M (17=1 k)

32 mm
L = langueur zous une charge de 30020 N (30=2 kg)
24 mm
_-9991867
Al
Ha . B
s
Culbuterie

B. Désazsemblar al nettoyer les pidcas de la culbute-
rie, Contriler 'usure de I'exe de culbuieurs 1 des ba-
guas de culbuteurs. 5ilez bagues sont & remplacer,
Fextraction e Iz mise en place se fait 3 I'aide du man-
drin 9981867 (g assurer que les canauy de passage
d'huile coincident sves les canauy corespondants
des culbuieurs), Aprés la miss en placea, réaldsar las
bagues jusqu's I'ebiention d'um ajusiement tournant.
Loz du martage de 'axe de culbuteurs, celwi-oi devrs
Etre foumné de fapon & ce que les traus de lubrification
vignnen! gu o6lg des soupapes. Contrdlar 2i la sura-
ce de comact du culbuteur aves la soupaps est uses
ou piquée, En cas d'usure ldgéne, reciifier & la machi-
ne. Lubrifiar [axe el réassembler les pigces.
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Contréle sous pression des injecteurs

7. Vérifier la forme du jet dlinjecteur 2u poinl d2 vue
pression d’ouverture exacte (eolr los Caractéristioues
techniques}: Vérifler également que les jets de carbu-
rarit £'arétent en méme temps et que les injzcieurs
e gouttent pas.Le réglape da la pressicn d'ouverturs
se fail & l'aide dos rondelies (1) qui eristen? suivent
différentes paissedrs d& 1 min & 1,95 mm avas un
etagement de 0,05 mm entre les différentes rondelles,
Diésassembler linjecteur an dévizzani &t remplacer la
randalle par une autre plus mince ou plus épsisse
pour augmenter au diminuar l& prassion d'ouvenure,
Rézssambler l'injecteur et refaire Ie controle de |z
pression O cuverture af de fa forme du jel

Dowille d'injectaur

E. Introduira la vis d'expansion de 'outil 854811 dans
la deuille de cuivre et tourner dans le sens contraira
aux giguilles d'une montra jusgu's ce que la viz s
fixe & INirtérieur da la dovllle. Semrer jortement pour
faire mordre le filetags de la vis dans e cuivre de la
doullle, Monter ensuite le foug (1) sur e goufon de
fization de Pinjsclaur. Maiira une vis de culasze dans
Iz culazses pour supporter le pied du joug. Visser
I'écrou (2) et continuer jusgu'a cs gue la dauille scit
demontse,

o

9. Remplacer g joint torigue assurant I'élanch&ité an-
ire la dauille et la culzses. Plonger le nouveau joint to-
rigue dans une solution d'eau savenneuse sfin den fe-
ciliter le montege, Huiler st monter la nouvelle douille
d'injacteur au moyven de eutil BB4557 . Enfonceor la
douille jusqu’a buée,

10. Lubrifler "eutil d'évasement 884825 et l'enfancer
dans la douille {veiller & ce que 'axe soit bien revis-
5&). Fixer solidement 'outil au joug, Visser vors le bas
aussi loin gue e permet 'épaulemant de la douille
d'injecteur afin d'évaser la douille, Retirer Foudil. R&-
oler la heuieur de la doville an dehors du plan de |z
culassa & 1 mm maximunn.
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Assemblage de |z culasse

11. Nemayer |a culasse, Sile uyau de disiribufion
d'aau est démaonté, | remontar de fagon & ce gue ces
traus saient orientés comme ['ndiqua la figure, Monter
de nouvelles étanchéités de tiges do soupapas. Lubri-
fier las tigas el monter les soupapes. S'sssurar que
les soupapes of les ragsors sont remantés 4 lours

rpleces doriging. Manter les ressons et argats. Utiliser
un gintre & ressomns.

Clapet de décharge

12. Dépaser le couvarcle du clapst ds décharge et
contréler que (2 ressort &t le pizton sont en bon 2at
Silen soupgonne un défaut quelzonque en oo gu
concerne la pression d'suvarture du clapet de déchar-
ga, =2 reférer auy donndes du ressort. Veir caractéris-
tigues lechnigues, clapat de décharge.

Pompe d'alimentation

13. Enfenear 2 levier e la pompe. 5i I8 pompe = grin-
2 =, cola slgnilie gue le mernbrane est intasta,

S H‘“‘--q

Remplacament de la membrane

14, Dévissar las six vis retenant |2 carer suparisur
surle cantar infarieur de ls pompe, Dépaser o rezsort
(1) du levier de [a pompe a1 ddvisser la viz (2) qui re-
fignt I'axe du levier de la pompe,
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Poussoirs de soupapes

17. Contréler l'usure des poussoirs de soupapes.
Remplscer fil Ig faut.

158. Daémenier 'axe du levier de pompe avas une pinge
appraprige-Aeiirer 'axe e1ia membrane.

Arbre 8 cames

18, Contréler l'usure des poriées et des cames de l'ar-
bre & cames. Conirdler sussi l'usure des paliers. Les
paliers sont mis en place sous pression et dovent
étre réalésés aprés leur mise an place.

16, Metoyer solgneusement ls carter de pomps &t
remplacer leg piéces usées, Enfancer e nauvelle
membrane 61 monter le leviar da pompes gur 'axs ce |z
membrane, Infreduire ensuite l'sxe et le fixer avec la
vis. Réaszambler las deux moities de carter et monter
la lame de fixation (1). Mariter i rassart (2) ef metire
la joint tarique (3).

18. Placer un appui au-desscus du pignon gentraineg-
rent at le déposer a I'aide d'une presse hydrauligue.
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Vilebrequin

20. Déposer la pignan, Se senvir d'un exiracteur & arl-
fes. Nettover le vilebreguin. Mesurer les menetans et
les taurillans, L'avalisaticn ne doit pes dépassar 0,08
miv et la eonicilé 0,08 mm. Si ces veleurs sont dé-
pesedes, || fsudra rectifier & [a cole de réparation infé-
rigure apprapriée (voir « caracténstigues techrlquas «).

Pistons, cylindres

21. Cantrolar I'usura des pistons, segments et axes
de pistonz. Remplacar 'l e faul. Mesurar "'eléssge
du cylindre & aide ¢un indicateur & cadran, Le con-
tréle de l'usure maximale se fait immédistemant
au-dessows du bord du cylindre aw point mort haut of
fransversalermnent par rapport au moteur. Le contrile
de I'usure minimale se f2it surle bard indérigur du oy-
lindre & Iz hauteur du point mor bas. Alésape, vair
Caractérstiquas technigues, Mesurer les pistons au
micromatre. Diamétra de pistan, voir Caracténsigues
iechniques.

22, Flacer un nouvesu segmeni dans le cylindre et
masurar la coupe. Pour &8 sales, vair Garactaristi-
gues tiechnigues. Ay besain, agrandir la coupe & la
lime.

23, Mesurer le jeu des segments dans la gorge. Pour
| cotas, voir Caractarisiigues techniques.

24, Monter les segments & l'aide d'une pince & seg-
ments, Le repére (TOF ou la margue du fabricant) de-

wra &irs tourne vers le haut, Seoment de compression

supéricur, hautedr 1,75 mrm. Sagmant de comprossion
inferigur, heutewr 2,00 mm. Toumer les segments
tans les gorges de fzpon & ce que les coupes saisnt
dfraldes les nners das anfres A rasisan de 1907 arviran



Bielles

25. Conirdler les bielles av point de vue rectitude et
larsian.

26, Contr&ler B2 bagues des pieds gz bielles en
emaoloyant les exes de pistan comma calibras. Aucun
jeu n'est permis. S les bagues dalveni &tre rempla-
cees: amplayar un mendrin spproprié pour Mextraction
etla mise en place. Velllar & ce qua le trou d°huile
dans la bague vianne en face de ceful de la biglle.
Reéaléser les nouvelles bagues. Silajustement est

correct, un axe de piston lubrifié devra descandre lan-

tement de son propre poids & fravers |2 bague.

Pampe & eau de mer

27, La pompe est pounvue de deux reulemants &

billes (1). Lare du démantage, déganerla bague dar-
rét [2) du boftier e preszer 'axe pour |2 sodir; lBs rau-
lements la suivront. Enlever les rovlements & Faide
&'un mandrin approprié.

ATTENTION! Douille g'8carternant {3). Rermplacer las
bagues d'dtanchéaitd (4).

ATTENTIONI Toumer les baguss d'étanchaité du bon
cinéd el g'agsurer qu'ellzs ne bloguent pas | trou de
drzinege du bettier de 1a pompe. Ramolacer le joint ta-
rigue (5). Engacer et pressar les roulements a billes
el |2 doville d'écanement sur 'axe de facan & ce aus
lz distance antre Fextrémité de 'axe et le roulement &
billzs soit de 23,5 mm. Endulra 'axe de graisse et
l'engagar en toumeni dens les bagues.d'étanchéité of
le jairt torique &fin de ne pas las endommmager. Enfan-
cerl'axe jusgu'a ce gue les roulemeants viennent buter
&1 placer [a bague d'armét (2},

Contrile du thermostat

28, Plongar e thermostat dens de 'eau chaude et
vérifier avesc un thermomiitra qu'il s'ouvie & la tempé-
rature exacta. Voir les «Caractérisigues techniquess
pour lestempératures d'ouveriura. Aemplacer le
thermastai sile température d'ouvariure n'est pas
Exacls.



Repose

Wiliser des joints, ces bagues d'élenchaiies, das ran-
deliss d'stznchéité el des rondalles de blozage nouts

pour la pose, Passer de g graisse ou do 'hulle sur les

baguas d'éiznchéité et huilar foutes les paries mohi-
les evant le montage. Sila moleur est & refroidisse-
mani par eau douca, volr & [a pags 21.

1. Chauffer le pignen de vilebreguin & environ 80°C
avant la montage. Flaser 12 clavette dans Is garge du
vilebrequin et enfencer le pignen. Huiler les maitigs de
couzsinets neuves (aves trau d'hulle) & lsz monter
dans le bloc, Pazar le vilebreguin,

ATTENTION ! La= coussinets vers e volant servent
aussi de butde axiale.

2. Huiler &t moniter les molliés da coussinels dens les
chapeaux de palier. Placer les chapeaux de paliar
@'Epres le repérage du bloc (2001 ne posséde pas da
paller intermédiaira). Sils rapére ezl une fléche,
celle-ci devra &ire toumnide vers |a jguge d'Rulle. Cou-
ples de serrage pour les paliers de vilebreguin: 1ar
serrage, 20 Mm (2 m.kg); 2ema serrage, 80 Nm (8
m.kg). Retcurner le mateur.

3. Tourner les eepments de pistons de fagon & déoe-
ler la2 coupes les unes par rapport aux autres. Le
haut du piston et rapéré per une fleche qui devra étre
dirig2e vars [a poulie. Employer la bague da montags
54812, Manter lss chapeaux de paliers de fagon &
cE qQue e repérage coincide avee celui des bislles. La
biglle paul &tra tournge aw chaix surle piston.

Couples de serrage:
14 Efape: 25 Nm (2,5 m.kg)
Zme gtape: 70 Mm (7,0 mbka)

4. Monter les maities de coussinets sur e caner d'hui-
|& et passer una mince coucha de produit o'étanchaite
(M= dz réf, 840879) surle bord du cartar d*hulle. Man-
ter la carer et serer les vis du carter of celles des pa-
liers altsrmativemsnt & un couple de 20 Nm (2 m.kg).
Serrer enzuite les vis des paliers & un coupls ds

G0 Nm {6 m.kg).



+ 3. Remplager [a bague d'etancheaiie (1] du carter du
volanl., Passer du prodult d°&tanshditd (MN° gz réf.
840872} sur le bard entre l2 carer ei la bague,
ATTENTION ! La l&vre d'étanchéité avee e reszon
dawrs étre tournse vers lintérisur du moteur, Vérdier
gue la bague d'éanchéitd est blen montéa commea le
mantre [a figura.

TA. Chaulfar le pignon d'arbre & cames & 15070 =t le
montsr eves une douille adéquata. Vérifier que le pi-
gnon est bien engagd dans son logemsant sur l'arore &
cames. Pasttionner Farbre & cames de fagon & ce
que les ropiéres sur le pignen d'arbre & cames et sur
Is pignon de vilsbraquin coincident. Poser la rondelle
{1} surle moyey du pignon garbre & cames. Verifiar
gue tous les poids sont bien enfoncés et que lewrs ta-
lons [2) viennent bien devant [a rondella (1).

&, Remplacer les joints teriques el monter le canter de
velani. Couple de serraga: 25 Nm (2,5 m.kg). Manter
le wolant. Couple de serage: 685 Wm (6.5 m.kal.

TE. Monter une bacue d'élanchéité nauve pour I'arbre
& eemes dans le caner de distibution & laide de Fouti
BE4B3E. Le lavre d'étanchéité ave |2 ressor davrs
&tre toumée vers l'intérzur du moteur. Enfoncer la ba-
ous d'étanchéiie de Pextérieur jusqu'a ce que Foutil
vienne 1oucher le carler. Placer un joint arigua naud
peur le canzl d'huile dans le oo (3, fig. TA).

Foser le caner avec un joint neul. Placer la
deullle-pouszcir (eves l2 palier contre |8 rondelie) dans
l& faurche du brag du régulateur. Mainienir lz douillz
en place en enfongant lz levier & fand pour gu'elle
vianne contre Ie carier, Monter la goupille élastique &
I'aide de I'oulil 384838, La goupille devra sorir d'une
longueur identigue doz deux cilds. Ella ne golt pas

&lre enfoncée en frappant sinon Farbre & cames risgue
FRtre Adimmrnd



Mécanisme de régulation, pompes
d'injection
8. Mecenisme de régulation, construction

1. Fompes dinjectian

2 FPoussoir & galet

3. Vie de guidage, poussolr i galet

4, Tige ds commande

5. Vis de guldage, tige d2 commande

B. Messes centrifuges, régulaticn du d2hit de

carburant
Bras d= commsande

7.

B, Vis de régime maxi,

g, Vis die débit maxi.

10.  Raccord en bout, tige de commande

Les 2003T comporient un limiteur de fumées qui limite
le debit maximal de carburant suivant la pression de
suralimeniation fournie par ls lurbocompresseur, Une
accélgralion repide n'entraine pes un débit da carku-
rant maximal avant gue |s régims du turbocampres-
2eur ait suffisamiment augmenté pous faurmir un
cxcddent d'air suffisant & 13 combustion d'un débis
miaxirmal de carburant, Le limiteur de fumdes ga
compage d'un pressestal (11) aves une mambrang
(12) qui maintiani 1a pression de surslimentation
fournia par e turbocompresseur. La membrene (pres-
sion de suralimentstion) agit sur e piston (13) qui esi
wissd sur la vis da débil maximal (2). Le déplacemant
du piston est contré par le ressorl (14}, Le limiteur de
furmess est ajusté individuellement pour ehague
moteur. 57l & été dépose, un nouveau réglane devra
étre efieciue aprés son montage, voir au fitre «Ré-
olage du lirmiteur de fuméess. Le remplacemant de la
membrane (12) &l du jointiorique (18) peut &tre
effectué sans medifier s réglage.

2001
2003T




Echange de la membrane
Dagegerle couvercle avec lez bras d'accéléralion at
"arral. Dcrocher le ressor du régulateur sur la partis
intérigura du brag d'accélérzteur. Dévisgser les quatre
vig d'assemblage du carter de limitaur de fumees,
ouvrir le carer & I'aide d'un tournevis en introdulzant
ca dernier dans la goros speoiale tout en sortant le
razsort & lama (18) pour dégager |2 verrou pleine
charge de la vis de dabit (). La parlie exiérieurs du
carar de limiteur de fumées, resson, piston et vis de
dahi inclus, peut mainienant &tre déposée, Dévisser
le support (17) {six pans creux de 8 mm) puis repous-
serle cenerda limiteur de fumndas pour dénzoer at
remplacar lz membrane (12}, | est recommandé da
remplacer le jelnt tetigua (18) en méme temps, Pour le
montage, enduire les sufaces de glissemant de 1z vis
tles débil (9) eontra Iz joint torique (18) et le support
(17} &insi gue |2 surface de conlact de support contre
|z membrans (12) avec de la graisse au slllcana, par
zxample MOLYKOTED PG54,

Réglage du limiteur de fumées

Vigser lavis de gébit masi. (9) pour gus la cate (B) &
I'derou de réglage {15) soii de 7 mm et la cote (A)
enire I'ézrou de réglage (15) et I'écrou ce bulda [18)
it da 0,3 mm. Cas coles sont des valeurs de base
qui correspendent & une valeur movenna des réplages
effectudés en production. En eugmentant la cote (&),
c'est-4-dire en dévizsant Fécrou de réglags (18], la
gueniitd de fumses visiole diminue,

MOLYROTET st une mamue commenciaisde par Dow Carning
Comparatan,

ﬁ#fﬁ
Pate
2001, 2003T
g &0
N @

2002, 2003

Ba. Faire passer Iz tioe de commands dans le bioe et
dans le carter de disinibution, Manter la rotule (1) surka
tige de commande el enfoncear cetls demidrs dans la
trow du bras de commande (2). Positionner e ressorn
[3) et visser le raccord (4] Jusgu'd cs gu'll bula.
ATTENTION ! Me pas ufiliser d'outil, Visser les vis su-
périeures (avec laur jaints en cuivee) qui guidens Is tige
de commande. Visser ensuila les vig Inférieurss qui
mainiignnant la tfige de commande en placa dans la
blec-cylindras.

ATTENTION ! Les viz inféricures ne daivent pas avair
de joint, pesser du produii Permatex™ sur les filets.
erifier Ie deplacamsant de Ia tipe d2 commande gui ne
doit pas aroper,

8. Poser e pignon de la pampe & huile suivant le reps-
re (effectué lors de la dépeee). Plager um joint lorique
neui dans le carter de disfribution, Huiler les pignons
ef poser e couverclo aves Lna bapue d'atancheila
MEUVE.

10. Flacer ia clavette d= 1= poulie sur e vilgbreguin et
peser Iz poufie, Couple de sarraga: 40 Mm (4 m.kg).

11. Netloyer les poussoirs de soupapes soignause-
rmant et enduire Is surface de contact avec Farbre &
cames avac ad bisuliure de molybdens. Huiler les gui-
des danz la koo el manter |85 poussoirs, Nettoyer 25
rouvleaux de levage dos pompes d'injaction et las po-
serdans le bloc, Les rouleauy de levage seroni blo-
qués aves des vis, & lravers I bloc, aprés [e mantags
(pesser du Permatex sur les filelagas). Védfar aves
S0in gue les pousscins Soni correciemeant monies e
se déplacent facllarment dans lsur goros.



Montage de la culasse

2003, 2003T

12, Placer las deux vis de guidage BE£840 dans Je
blac et poser le joint de culesse aves e repére TOP
tourmeé vers [e haul. Posar la culasse. S'aseurer que
les surisces de contact des vis de culasse sont nel-
teyées de foute irace de peintura avant le montage,
zinon le couple de zarrage risque de ne pas &tre cor-
rect entrainant une perte d'étancheité. Attention | las
vis somi phosphatees et ne doiveni pas &ire netloyaasz
aves une brossa en acier. Passer une couche de bi-
suliure de molybdine surles vis de culasse et les
sarrer syivani le schéma, per etapes, au couple de 20
et de 70 Mm (2 et 7 m.kg).

13, Monter les tiges poussairs et las culbuteurs, en-
foncsr das bagues d'alencheitsd neuves sur le canduii
d'huile gui 2ara monté en méme lemps qua les culbu-
tewrs,

14. Reglage des soupspes. Jeu aux soupapes, mo-
teur chawdiroid 0,30 mrn. Tourner 2 vilebraguin dans
le 52ns de rotalion jusqu’s ce gue les soupspes de
l'un des eylindras “culbutent™. Tourmer encore d'un taur
ai régler les soupapes de ce oylindre, Procéder de g
meme fagon pour les aures cylindras,

Calage des pompes d'Injection

15. 3l la blog, l'arbrz & cames 21 |2 au les pompas
dinjection d'crigine sont employés lors du moniage,
le& pompes devront slors Etre mantées & leur position
initiale avae la mame dpaisseur de cales gu'aupara-



vant. Les cales dites “douces™ devrant taujours &ira
remplecees par des cales nauves lors du calaps. Met-
toyer salgneusement les suriaces de contact cantre (8
bloe et la pompe d'infection. Manter les cales de fa-
gon & avoir une épaisseur totale correspondant & la
sommea das repérages sur le bloc ds la pompe d'injae-
ticn (4] = ancien rspdrage.

Exemple.
Fepérage du blao 4 (4 dixitmes de mim)
Repéraps da pompe 4 {4 dixiémes de mm)

Somme pour épaisseur de cale OB mm

Dens ca cas choisir deux cales douces de 0.2 et 0,3
rnrn ainsi qu'une cale dure de 0,3 mm. Placer la cale
dure entre les deux cales douces et monter la pompe.
ATTENTION | Me placer jamais une cale dure & cits
d'une autre cale dure ni cantre la bloe, bi conire |2
DOMDE,

Las calas duras existent suivant des épzisseurs de
0,3, 0,6 et 0.2 mm.

Les cales douces axlztant sulvant dos épaissours de
0.2 et 4,2 mm.

Sur les nowveauy medéles de mateur, un joing torigua
azsure I'étenchaild entre ia pompe d'injection ot le
bloo-moteur, Seules des cales trempeas doivent étre
ulilisées sur ces mataurs. Lag cales tremipdas sant
disponibles dans les épaisseurs suivantes: 0,2 mm,
nAmm 0E mm et 0.8 mm.

Bloc ou erbre & cames neuf

16. 5i le blog ou Parbra & cames doivert &tre rampla-
cés, 1e bloe davra étre mesurer et repdrer avec un dis-
gue de réglags &84 78T af una jauge de prolondeur.

A, Le disque de réglzgs se compose da daux bagues.
uha intérigura at une extéreure. La bague intgérisura
permet de déterminer l'engla d'injection pour le type
de molaur en guestion, voir les caractéristiques tach-
nigues (pege 25). L'angle dinjsction est frappé en de-
grés et 2 fixe avec une gaupills (1.

E. Monter e disquea de réglage sur la poulic svec dew
viz, sans sener losvis, Toumer le disgue d= réglage
de fagon & ce que l& patpills de guidage (2&) vienne
danz lg plus gros des quatre trous sur |2 poulie. En-
foncer la goupille de guidape (2a) pour centrar le dis-
gue et serer les vis.

Le dgisque de réglage est repéré pour les difierents
cylindras:

Aepérage Signifie

Gyl Cylindre 1 {moteurs & 1, 2, 3 cylindres)
Cyl 202 Cwlindra 2 (rcteurs & 2 cylindras)
Cyl2/3 Cylindra 2 {moteurs & 3 cylindres)

Syl aia Cylindra 3 (moteurs & 3 cylindres)



C. Rénler le cylindre N° 1 en pesition d'injzction, Pla-
car la goupille de guidage (2b) dzns le frow du disoue
de réglage repéré cyl, 1, Towrner e vilabreguin légére-
ment dans la sens invarse da mtstion normale puis
tans lg sens de ratefion jusqu'a ce que la poupille de
guidagea (2h} du disgus d= réglege passe dans (s trou
du carer de distribution. Mesurer avec una jauge de
profendaur la distance antra I8 blac-cylindres et a
bord du rovleau dz levage {ne pas mesurer sur le rou-
leau).

Le distanca doit &tre de:

20401, B8 mm
2002, 2003 55,6 mm
2003T: 35,.5mm
Exemaple:

2001, 5i |z distance mesurée est de 55,2 mm, ceci si-
gnifie gu'una épaizgaur de cals da 0,6 mm devia étre
placse enire le jauge de profondeur e e blac.

2002, 2003. Sl |la distancs mesurde a5t da 55,0 mim,
caci signifie que 'épaisseur de cale nécossaire est de
0,6 mim aritre la Jauge de prolandaur &t le blee,
L'gpeisseur d= cele ginsi déterminée (dans cet exem-
ple 0,6 mm) devra alors étre frappde dans le bloc
cornmme le montre la figure 15,

L'épalszeuriotale de cale ndcazsaire est abtenue en
aioutant I'épaisseur frouvée et rappée surle blog
avac e repgrage de ls pompe.

Exempla:
Cote mesurde sur le blooc & (B dixldmes de mm)
HRapéraga de pompa 212 dixiémes de mm)

Epsisseur de cale nécessaire 0,8 mm

Dans ce cas prendre deux cales doucez de 0,2 et 0,3
i &insi qu'une cale dure de 0,3 mm, Placer |2 cale
dure antre les delx calas douces af monier lz pompa.
ATTENTION ! Une caie dure ne dolt jamais étre
placée & ciité d’une autre cale dure nl contre le
bloe, nl eantre la pompe,

Les cales dures existent sulvan! des Speisseurs de
0,3, 0,6 et 0,9 mm. Les cales douces exlstent suivant
doe dpaisgaurs de 0,2 et 0,3 mm.

D. Effectuer les mémes mesures pour les auirss pom-
pas (2002, 2003), de laméme lagon gue pour s ey,
1. Le repérage du disque de réglzge est expliqus au
point B,

17. Monter le cu les pompes d'injection avec épais-
s2UT de cales einsi caloulée, Faire toumer fe moteur
pour gue |z came ne S0t pas en postion da levage.
Werifier que 'embout des pompes vient bien dans la
gore de la tige de commande at que les repérages de
la ou laz pompes dinjection et du bloc coincident (woir
lz figure), Wérifler apras chagus montage de pompe
cue |z lige de commeande se déplace fecilement, Cou-
Ele de sarrage pour les écrous 20 Mes (2.0 mka).
Brancher las conduits de carburant enfre les pampes
€1 la sonduis venant du fillre & carburant & la pompe
dinjection. :

ATTENTION | La vis creusa pour le flaxible de retaur
& un cenal de passsge plus &rolt que les autres (sur
lss nouveaux modéles repérd par *out’).

18. Mariter la pempe d'alimantation et l& filire & carou-
rani. Monter également le filtre & carburant et le baitier
de thermostat,

ATTENTION ! (Eillet de levage entre |& filtre & car-
burant et le beifier de themosial.



19. Monter |a pampe & aaw de mer el 2 fuyzu de liqui- 22, Possr le démarraur, I'shernateur ef I3 courrala de
da da refroidisssmeant. Falternateur. Montar égalemsnt la boiliar électriqua af
receorger e feisceau de cébles,

23, Faire le plein d*hulle Jusgu'au niveau prascrit.
Cuantiié et quelité chuile, voir « Carectéristigpues
fechniguas .

20. Monlsr les injecteurs et le iuyau de fulte d"huile.
Couple de serrage des injecieurs 20 Nm (2,0 m.kg). S —
hMomer dgalement le coude d'échappement et le fuyau
d'eeu entre ls baitiar de thermoziat et lz couda
d'éehappement.

24, Purge du systéme d'alimentation

A Cuvrir |z vis de purge du {iltre & carburant & raisan
de 4 lours environ. Gare aux éclabaussures.

B. Pomperie carburant & Faide de la pompes manuslia
jusau'd es qutil 2rriva sens bulles d'air. Farmear la vis

21, Monter 2 cache-culbuteurs aves un jaint neuf, de purge.

Veliler & ce que le trou rond de reniflard soit bien posi- G, Dezzarrer les dcrous des (uyaux de raloulement au
tionne, Monier le levier du dispositii de décompres- nivegy des injecteurs, Mettre 1a commande de régime
sicn, Manier les eancuile d2 refoulement entre [ag In- 2UF régime mexi et iournar le mateur aw démarreur Jus.
jecteurs a1 les pompes dinjection. Monter aussi le Ou'a ce qua le carburan! apparaisse auwx Injecieurs.

silencieux d'sir ez piration. Serrer les écrous des tuyaux de refoulement.



Turbocompresseur

2003T

Des gaz g'échappemant zanormalemeant noirs ow wn
moteur manguant de puissance peuvant provenir
d'une avane du turbe, S la vitesse & baizsé peu &
peu, conirgler I'etet du fond du batesu et le nattoyer
&'il sl encresed. S'essurer que la prise d'sir du mo-
teur n'ast pas obetruda. Mettoyar | silancizuy d'ad-
mission, '

1. Etanchéité

Verfier 'étanchéid entre carter de turbine et palier
central ainsi qu'entre caner de compresseur et pelier
central,

2. Contréles- -

Verifior Fangle d avance & linjection, & pression
d'auverture des injecteurs et |z dispersion des jets,
Werfier également le jeu das soupapes et 13 compros-
sian.

1. Contréle des [eux axiaux ot radlaux

Jépnser le turbocompresseur. Relover log jeux axiauy
3 redigux du train mabile,

2w axial maxirmum: 0.08 mm.

Jeu redigl maximumn: 0,17 mm.

Zices normss sant etleint=s, remplacer ou rénover le
lurbocompressewr.



Refection

4, Reperer Melignement enire les trois caners. Dépo- 5. Deposer 'axe {4) de | wrbine et la boucliar thermi-
zar | carter (1) du compressaur. Deposer 'ecrou & que (&), Si I'axe est blogué: taper doucement ['exira-
pas & geuche de la rove du comprazseur, calar "axa mité da l'axs avet un manchs en bois. Déposar las 3
de |z wrbine. Deposer Iz rove (2) du compressour, dé- vis du couvercle (&), Visser 2 vis ME dans le couver-
poser la cartar {3) de la turbina. cle pour |2 dégeger. Extreire je déflecieur d'huilz (7}

du conercle,



E. Deposarles 4 vis maintenant |z butde (3), Déblo-
quer le buige ei le manchan (3) & Feide d'urn mendrin
en cuivrz. Dposer les circlips (107 du palier cantral &t
sortir les 2 bagues (11).

Déposer la segment (12) de axe da |& iurbine st las 2
‘segments (13)-du déflectsur d'huile, Mettoyar les pik-
e solgneUsament,

Relevé des cotes, contrdle
Roue de turbine et axa

T. B'zssurer que (B rous at I'axe ne sont pas détéria-
rés mécaniguement. Les aubes ne doivent #es ni
usees ni déformées. Ne jamais redresser les subas.
Taoulz pigce endemmagée deil Elre remplacée.

i. Feser l'axe sur 2 supports placés sous les porées
v. fig.) ef mesurer le battement de I'extrémilé de
‘e, Battement maximum: 0.011 mm.

8. Contrbler iz digmétre des pertéas. Diam. minimurrn:
788 mm. Contrdler la lzrgeur de la gorge du segment
Largeur maximum: 1,29 mm.

Carlers du compresseur et de Ia turbine

10. Rechercher criguss et treces de frottement. Les
piEces endommagées doivent &ire remplacées.

Bouclier thermigua

1. Rechercher iraces d'usure, détériorations digs &
l2 chateur el érosion, Remplacer la cas ézh2ant,

Menchah, déflecteur d’hulle, butés

12, Contrdler 'usure etla couleur des pidces, Touts
pitce ditériorée doit &tre remplacée, méms si ses di-
meansians sont dans les folarances,

|

Manchon

13. Releveria cote (A), gui ne dait pas Etre inférieure
4,07 rm,

Déflecteur d'huile

14. Helever les cotes {B) et ().
B max: 1,31 mm
Comax: 1,11 mm

Butée
15. Relever la largaur de |z butée, Remplacar =i cote
fusUre ateinte. Largeur min.: 3,98 mm.



Eegues

16. Detactar fraces anormales d'uzure &1 coloration.
Femplacer sl ndcassaire, Vérifier diamétres intérisurs
et exlérieurs des bagues.

Diaméfre exi, min.: 12,31 mm

Digméire int. mas.: 8,04 mm

T

Paliar eentral

17. Racherchar tracss d'érosion et criques. Relever
les cotes (D) et (E). Remplacer 2l nécazzaine.

Cole D max.: 1242 mm

Cote E max.: 15,06 mm

Sy

Couvercle

18. Aslaver les coles (F) a1 (G). Aemalacer si néces-
saire.

Cote Fmex,. 1245 mm

Coda G max.: 10,05 mm

Segments

18. Conirdler uzura ef déformetion, Remplacar =i
nécessaing,

Remontage

Graisse! toules |88 pices au remontage. Monter lag
circlips fente vers deaulement g'huile.

Moniter le segment sur 'axe de la turkine, ouverture
fourmnée vars I'deoulzment d'huile, Poser e bouclier
fhermigue sur le palier central st metire l'axe de la tur-
bine en place.

Positionner le manchon sur 'exe, Enduire Ig butée
t'hile maigur et |8 monter sur le cartar cantral, Uli-
ser des vis el randslles neuves,

Couplz d= serrage; 1,5 Nm=0,1.

Sarrer |ea vis au couple indiqué, lss dessemer de 90°
e les rassarrsr au coupls GOMEC

Montar les 2 segmenis surle déflecteur d'huile. N.B.:
oumer l'ouveniure du segmant intérisur vars 'écoule-
rment, I'autre vers larrviée d'huile.

Foser e déflectaur dans Iz couvercle, Enduire da Per-
matax les bords du palier central &n contact avac &
couvercle.

Epaizseur de Permates: 0,1-0.2 mm, Manter la cou-
vercle sur le pafier centrel et iwer avec vis et rondel-
l&& neuves, Couple de serrage: 1,2 Nm=D, 1.

Serrer les vis au couple Indlgus, les dessemar da 90°
et les ragserrar eu couple comect,

RAeposerla rous du earmpresseur sur 'axe ef fixer
avec I'écrou & gauche,

Couple de serraga: 2,0 Nmz0,1.

honter g cartar de |z turbine sur le paliar cantral an
respectant las repres. Monier larréioir et les vis, Fai-
re allention de ne pas confondre ces vis avec celles
du carter du compressadr,

Couples da serane:

11,0208 Nm (ME}

2E,0£7,0 N (MBE}

Enduire de Permatex las bords du palier cantral en
contact avec la carier du compresseur.

Epaissaur de Permatex: 0,1-0,% mm, Monterle bolier
sur le pelier central en respeciant les repdrages. Man-
ter Farrétolr e las iz,

Couple de semage: 4.5 Nm=0.5.

Vérifiar |2 jeu axial et langitudinal,

Jeu axial max,: 0,08 mm

Jeu longitudinal max.: 0,17 mm

Montage du turbocompresseur

Avant montage sur le moteur, injecter da ['huile neuve
dans [arrivée d'huile et faire tourner Maxe de [a turbina
pour ré parir I'huila. Netoyer les conduits d'emenée et
de retour d'huile. Effectuar a2 vidange d'huile du ma-
teur sf remplacer le filtre & huile, Utiliser ure hulle
conseilée (valr "Caraciérisligues Technigues"), Effec-
tuer les vidanges d'huille aux inlarvelles recommandeés
dans le manuel du moteur pour garder U rmelsur pro-
pre. Mettayer | filtra & air,



Systéme de refroidissement 2001, 2002,
2003
Refroldissament par eau de mer (standard)

1, Thenmostal
2. Conduitde distibugion
3. Pompe & esu de mer

Systéme de refroidissement 2003T

Systéme d'eau de mer
1. Tuyau d'échappormett

2, Echangaur de iempératurs

3. Refroidisseur d'huile ]

4, Pomipe & eew de mer
5. lavarseur

Systéme d’eau douce

1. Echangeur de lampératura

2, Vaza d'expznsion

3. Cenduitby-pass (passsge d'esu aves tharmosta
TemmE)

. Thermaostst

. Fompe d= circulation

. Conduitde distribition

. Turbocompresseur”

=l oo e

* Bur lez motaurs 2003T-B, Is passage des conduits

d'ea ge refreidissement partant du turbocompressaur 3
a eté modifid. Surles modbles B, 'sau de refraidicce- [

ment est amenée & |z pompe de circulation slors que
sur les modiles A, elle va & Féchangeur de fempéra-
ture. Le moteur stteint ainsi plus vite 5a tempsrature
ga travail el a uns température de fravail plus Slevée,
ol ung néduction des émissions d'échappement.

[Ty




Refroidissement par eau douce
Accessolres 2002, 2008

1.
di fivation et douilles entretoises), rep. 4. Sarrer
les vis (MExTS) 2u couple de 20 Nm {2 m.kg),
rep. 1.

vig arfigre (M8x16 et rondelle élastique), rep. 5.
g} Monter le condult (rep. G) ef le flexinle (rep. 3)
gntre |'échangeur tharmigque et la pompe & aau da
mer, amplayer das daubles colliers de semags
[enduirz les bagues cacuichoue d'eau savonneu-
sE, ceti pourtautes les bagues caculchaue),

o} Mariter le conduit entra 'dchanosur tharmique
o1 le boftier de thermmostat, rep. 7.
ch Momter le conduit entre Péchangeur thermigua
2t la pompe de circulation, rep. 8.

2, Monter le canguil dans I'2changsur ihermique et
retirer celui-ci vers Favant puis serer avec les
deux vis (MEx16 21 la rondelle élastigus) rep. 5 et
4.

4, Monter = conduit entre I'échangeur themigue et
l& eauds d'éekappement, rep. 10,
ATTENTIONI au suppor pour le conduit (rap, 11}
et l'arrétair [rep. 11E8).

E. Monter le conduit entre la pompe dz circulation
{raccord inférieur) &1 la culazza, rep. 12.

&. Meonter o conguit entre ia pompe ga circulzstion
{raccord supérisur) et |2 culesss, rep, 15,

Manter le pompea de circulation ([comal&te avec fer

. Buspendre ['éehangeur tharmiqus détache dans I

=

10.
11.

13

. Manter la générafrice, toumer la vig pour & fer de

serage avec la téie vers l'avant. SBuspendre la
cournoie el |2 tendre

. Monter |2 vase d'expansion sur fa coude d'dchap-

parmsnt, rep. 15,

. Monter | flexibls entre le réserdoir 6l la pompe ds

circulation {reccard & plusieurs branches) 2002 =
450 mm,

2003 = 550 mm {seulement des collizrs de serra-
ge simplas surla partie eau douce], rep. 16,

Menter e rageord, rep. 17.

Monier le fiexible entre le résenvoir et |2 battier de
thermoetal (raccard 17) : 2002 = 350 mm, 2003 =
450 mm, rep. 18.

. Maonter les bouchons dans le coude déchappe-

frrant 21 la couvercle, rep. 15 at 20.

Fairz le plain du systbme jusgu’au niveal correal
evec un melenge d'eau douce {50 %) ef de
glycol-éthyléna (50 %) ou d'un produit antiroullla
(=cditif V.P.). La conienance du sysiéme d'sau
douce e&l de: 2002 = 4,0 dn?? {litrez),

2003 = 5,5 dm® ([itres).

HAep. 21 et 23 seni des prises d'eau chaude.



Tableau de bord, alternative «Asx

OLAA 1, 0

Panneaw & instruments

Carta oe clreull Inslrurments
Compie-tours

Serurs de clé de costact
Intemuntaur d'deleirage dinstrumsnis
Baulon-prassair

. Alamme

o g

Coulewrs des cébles

A = rouge
Al = pourmpme
EM = mizmon
OF = orenpe
GR = grs

EB = noir

W =gleno

¥ =jaune
Gh = ven

EL = &ley

Sectlon de cibles
T

AWE
1,0 17
1.8 15
=81 13
i T
Moteur
1. Ralgis

2, Fuslble

3. Tharmooonles!

o, Manecsnles

5. Ematiaur de compirstours

;
“3 o
JHEIE L .
i
[6]7] ﬁs
31,0 \ ALELS ]
WALE 3 [ 1
ﬁ-r ] :': "E‘
<) 1 kL
: S | 11
112(al4a[5/6[7]/8/9lo[11]12[1314]15]16

AM L0

WIEH LB
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Tableau de bord, alternative «B»

lele

(s =

FPanneau a insfruments

1. Meliméine

2, banomilredhulle

3, Indicateur de i=mosrsiuns lluikde
dr roiroadiseamant

4, Platine de serviluds

5. Boumgn pougsoir

6. Iniermupeur, eclalrege dinstiuments

7. Compie-toure

8. Serrure de condsct

9, Avedisssur glectronique

Couleurs des chbles

GR = grie

=] = rair

EHN = Mamn
LBN = marran claif
R = rougee
FuU = wialal
GM = it

Y = jaLifd

W = blard

BL = blay

LaL = blew clair

EBectlon de chbles
AT

ANWE
1,0 17
1.5 13
2.5 13
n v
Meteur

1. Sondae de fempémaiene, lisuids
de redroidisgsment

2. Tamoln o= pression d'huile

5. Temaln o températuns de
refmidissemant

4, Maneconmac d huile

B. Reélzis

6. Fusitle
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Plan de recherche de pannes

Le meteur
nedémarre
pas

Le moteur
s'arréle

|Le moteur
‘matteint

pas seh
régime normal
& plain gaz

| Le mateur

| taurne irrégu-
ligrement au
vibre anor-
malement

Le moteur
chauffe
anormale-
mant

| CAUSES PROEABLES

| Coupure de cébles électrigues.

L= commands d'aredt maleur
n'est pas enfoncée. Le
coupe-gircuit principal n'est pes
branché. Baterie déchargée,

Fusible principal ki,

Réservolr de carburant vide.
Rebinst de carburant fermé. Fiire

(rand. Injecteurs défeillznts. Alr

& carburant colmats,
Ezu ou Impurelés dans bz carbu-

dans le systirme dalimentation.

Bateau trap chargd, Filles 2 =ir
cu'mats, Végétation sur le cogue,
Mateur mal sligné. Heélice e
dnmmag&c.

|d'ezu. Roue & aubes défeclususs

Colmetage de la prise deau de
redroidizsamant ou des chemizes

dans fa pemps 4 eau de mer.
Thermostet défellant. Tuyew de
refraldizzament colmalé sur la cu-

lzsss.




