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Précautions de sécurité

Introduction

Le préscnt hianuzl op sendice confiznt das speciications
taehniques, descripiions €t instructicns pour la remi-
co gn Atat de produlls ou de types de preduits Vohe
Penia designés dans |a Table des Matidres, Assurez-
woug davoir le bon manuel d'ulllisation pour voire
mcAsUr.

Avant de commencer tous travaux sur le mo-
teur, llsez attentivemant les gections «Précau-
tians de sécuritén, «Informations généraless
et «|nstructions de remise en états du présent
Manuel de sarvice.

Important!

Vous trouverez les symbeles d'averlissament suivents
sussl bien dans la présent manuel que sur le progduit.

& AVERTISSEMENT ! Danger de dommagas eor-

porels, de dégats matériels ou de panns rmid-
canigue grave en cas de non-respect des ing-
tructions,

IMPORTANT ! Servant & attirer votre aftention
sur quelgue chose ol pourrail cocasionner
des dégils cu wngs panne des produiis oy g3
ddphts matériels,

ATTENTION] Servant & attirer votre atiention sur des
informations imporienias qui permettent de faciliter
vatre travail ou 'oparation en cours,

Vaus rouverez ci-epres un récapliulatif des rizgues et
des masures de sécurits & respecier ou & prendra
sysiamatiquement lars de l'utilisation ow da la révi-
gion dw motaur,

/M, Immaobilisez le moteur en coupsnt 'alimentation
du matewr 2u niveau da linterrupteur principal
{au das interrupteurs prircipaux), puls vermuilis2
eelui-ci (ceus-ci) sn position caupé (OFF} avant
da procédar & Minigrvantion. Installez un pannead
d'averizsamant au point de sommande du
molaur ou & [a barmrs-

& En riegle générale, tautes opéralions dentretian
davront #efieciser lorsque la mateur est & st
Cepandant, paur ceraines interventions, nolam-
ment 122 régleges, le moieur doit toumer pandant
jaur exeécution, S'approcher d'un mateur qui
jaume comporte un certgin risgue. Les vete-
sments datachds et les longs cheveux risquent
de se prendre dans les parlies rotatives at en-
treinar das dommages corporels Graves,
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En ces de Bsvsil & proximité d'un mateur qui taur-
ne, les gesles malencontreu ou un ouiil [Zcha in-
larmpestvament peuven provacuer des domma-
g corporale. Evitez taut contact aves les surta-
ces chaudes (uyaux d'échappenment, turbocam-
presseur, condult d'admissico d'alr, Sément de
démarrage, t.), ainsi quaves e ligrides
chauds dans des conduits ou flexibles, surun
mateur aui touma ou gui vient d'Eire coupe.
Réinzizllez toutas les pidces de protection de-
meniges pendant lintervention dantralien et oe
avant le camamaga du motsur,

Assurez-vous que les autocoliants d'avertis-se-
ment aw diafommaticn sur e produit saiant ou-
jours visittas. Remplacez les avtocollznts en-
dormmagés ou reccuvans de peinture.

botours evas turbpesrnpreaseur; Ma démansz ja-
mais l2 meteur s2ns installer le filtra & ale. La roue
du comaoresseur rotatlf installd dans le turbocom-
presseur peut pravogquer de gravas blessures car-
poreles. La péndtration de comps atrangers dans
les corduits d'admizsion peut également enirai-
ner de2 dommanas masaniques.

M'utilisez jameis de bomioe dé ddmamage ou simi-
laire pour démarrer le moteur. Ca type de produit
peul provoguer une explosian dans le collectaur
d'adrriceion, Danger de blassures corporslles.,
Evitaz d'ouvrr le bouchan de ramplissage du sys-
tEme de réfrigérant motsur (mataurs refraidis &
l'esw douse) pardant qus le mataur est iou-jours
chaud, || peut sa produirs un éshappement de va-
paur ou da rdfrigérent chaud. Quvrez lentzmant le
bauchon de remplissags et libérez Is pressian
dans le sysltme. Procédez svac granda précau-
tion 577 faut retirer d'un metsur chald un rebinet,
un bouchen ou un cenduit da rEiigérant mateur. ||
paut se praduire un échappenent de vapsur ou
de réfrigérant chaud, dans une direclian gueleon-
clue,

[huile chaude peut provegquer des briiures. Evitez
le contzct da 'huila aves |8 peau. Avant d'anta-
mar tout ravall, assuraz-vous qus e systéme de
graissage West pas SoUs prazsion. Ne démermez
o mufilizaz jamais ks mataur larsgus le capuchon
dp |3 wubulure de remplissage dhuils s21rellrd,
cels risqueralt d'entrainer I'éjectian d'hulka.
Areiez la moteur £t fermesz |a soupape da fond
avant de pralquer foute interventian sur le ayste-
ma de refroidissement du moteur.

Le moteur ne doit Stre démame gue dans une
zone bien ventilds, Sivous feites toumar ls mao-
teur dans uns zone erlermée, veilez & cs ou'ily
ait suflisarment adratian das gaz d'écheppe-
ment en sortie du sampariment motaur gu de la
zone de 'staller, pour dvacuer las gaz décnappe-
ment et les émissions da gaz du carter.



Portez systématiquement des luneties de pro-
1action lors de toute intervention comporntant un
risoue de copeauy, d'étincelles de meulage,
d'eclaboussures d'acide ou dans le cas o'utlli-
lizgtior d'auires produits chimiques. Les yeux
sont extrémemen: sensibles, loute blessure da
ce type poustail entrainer s cécits.

Evltez tout conlact entre Phuile et la peau. Lox-
position répétée & huile, ou lexposition sur
une durde prolongés paurrzii Bvoir comme con-
séguence ls desskchement de la peeu. Il pour-
rait 2'ensuivre das gangatiens d'iritstion, de
desséchement el d'aczéma, ainsi que d'auvlies
prablémes de I'épiderme. Lhulle uzagée est
pluz dangersuse gua I'hulle neuve, du point de
vue da |a santé. Portez das ganis da pro-tec-
ticn et évilez les vEternents imbibds d'huile 1
las chifians d'atelier. Lavez-vous régulierament,
notammeni evant de manger, || existe des crd-
mes spdciales pour & peau qui empéchent le
dessdchement de la peau ot qui igciliient I2
netioyane de I3 ssletd une fois e fravail ierming.
Ben nombre de preduile chimiques wiilisés sur
le produit (noemment les huiles moteur et de
transmission, e oyeol, I'essence et le gasail),
ou de produits chimiquas utlisés dans ataller
{notamment las dépraleseurs, s peinturs 21les
dissolvanis), sont noclis, Lisez stlentivament
l&s instructions figurant sur I'emballegs du pro-
duit | Aespectez toujours les préceutions de
sécurité applicables au produit {notammant
['utilization d'un masque de protection, da lu-
nefize de sécurnitg, de pants, eto.), Veilez a ce
gu'aucun personnel ne Soit @Xpose Eux oro-
gulis chimiguas dangencux, notemment dans
I'alr, Assurez-vous qua le lieu de trevail est
blen ventilé. Respactez les insiructians faur-
nies lors de I'dlimination de produlis chimiquas
uiilisgés ou restants,

LIn scin axiréme est nécessaire lors de la dé-
taction ga fuites dans le systérme de car-burent
et lors du contrile des gicleurs d'injec-cticn de
carburani. Portez un dispazitl de protection
pes yeuy. Lo jot d'un giclewr dinjection de car-
burant a2l extrémement pressurisé el oog
d'une énemic de pénétratian lmmense ;e car-
burant paul pénétrer profondément dans le fis-
gu corparal, entrainant de greves blassures
persornelles. Denger d'empoisonnement du
=ang.

A Thus les carburanis et beaucoup de substan

ces chimigues sont inflammables, Les flam-
mas nues et les Sincelles sont & proscrire
dans le voisinage. Le carburant, cengins dis-
solvanis &t I'hydropéne provenant des bats-
ries peuvant &tre ks inflammables et volatiles
largau'ils soni mélangds & I'air. Les cigaraties

sont & proscrire dens |2 voisinage | Veilizz 8 ce
cue l& zone de travail sait bien vantiiée et pre-
nez les mesures de stounité necessairas avant
da procéder & tous travaux de soudure ou de
maulage. Vellez & ce qu'il v ail des extincleurs
& poriée de main pendant lNntervartion,

Veillez & ce gue les chifions imbibés d'huile au
de carburani, ainsl gua les carburants at les fil
frag & huile usagés scil glockss en lieu sit Les
chitions imbibés d’huile peuvent prandre fau
spontanémenl 2ous certaines conditions. Les
carburanis st las fillres & hulle useges consti-
iuent des déchets nocils pour lemironnzment a1
dalvent &ire consignes sur un sile de dasin-
clion agréée, de méme gue les huiles de lubrl
cefion usagées, les carburants contamings, les
resies de palniure, les dissolvants, les de-
orais-seurs & les déchets provenant du lavage
des pigces,

M'exposes jemais une battere ux iammas ou
aux dlincelles élesiriques. Ne fumez jamalz
pri:s des betieries. Les batteries émetlant du
gaz d'hydrogane pandant la charge; calul-ci,
mélangs & P'sir, paut former un gez explosi - e
gaz oxnydniqua. Gs gaz estfacilement anflammes
&1 tries volatile. La branchement incorrect de &
batierie peui prevoguer une seule étineelle, qui
sers sufisante pour provoquer une explosion,
avec pour rezultal des déghts impartants. Me
micdifiez pes les connexions lorsgus vaus ten-
toz de démarrer ks moteur (risqus d'atincelles) st
ne vous penchez pas au-dessus d'une batiete.

Assurez-vous gue les cibles de battarle posiif
2 négstif sont correctement installés sur les
bornes corazpondantes de la batlarle. Une
mauvaize installation peut provequer des dam-
mages graves sU Nivesu des aguipements
Elec-trigues. Reporiez-vous aux Schémes d2 cd-
blage.

Utilizez toujours des luneties de protaction

pour charger et manipuler les batteries, Léloc-
trolyte de batiers contient de Pacide sullur-
que, qui est trés carrasil. 81 I'élestralyte de
batierie entre en conlact avec |3 peau nue, 1a-
vez immédisterment la peau avec bealeoup
d'eay &1 de ssvan. Sida l'acide de betlarie en-
tre en contact avec les yeux, rineaz abondar-
ment svec de 'eau, ol consultez immédiate-
ment votre médecin,

Couper & molour et coupez Felimeantation sw:
intermuptaure principaux (disjoncteurs) avant dea
commenssr A lravailler surlz systéma électrigus.

Les régleges de l'accouplement daivent s'ei-
feetuer lorsgue e mateur est & Famét.



/A Use tha lifting lugs on the engine/reversing gear

Ltilizez les ooils da levaga sur e moteurinver-
geur pour soulaver élément motedr. Vénfiez
toujours qua I'éguipement de levage 25t en bon
afat of quiil posséds 12 capacits requise pour
zoulavar le maieur (poids du moledr, invarzaur
et taut suire dquipement supplémentaire instalis
compris).

Utilisez un palonnier réglabie ou un palannier
spéciiique au motsur pour soulever |2 mateur,
firn d'agsurer une manuiention en loute sécuri-
i al d'gviter toute détérioration daz pidces du
mateus installiéas sur le dessus du motaur. Les
chaines of cdbles doivent &tre installés paralld-
lemart les uns aux autres =i, dans le mesune
du passible, parpendiculzires au deszus du
ITHELF.

& "aguipement supplémenizire installd sur la
moteur zltére son cantre de gravitg, il waus fau-
dra utiliser un gngin de levage spécial pour oo-
tenir Méqguilibre corrsct assurant |8 sacurite de
manutantian.

Me travaillez jzrmais & un motsur suspendu & un
traull, 2ans auires équinemenls de suppor &t-
iechés,

Me travaillez jameis seul lors du demantage
des composanis lcurds du mateur, mEme si
vous ulilisez des dizpozitifs de leveos, lals
que les palans de blecage. Lors de Nutilisation
d'un dispositlf de levaga, | faut en génaral

deux parsonnes pour effectuer le travail, una
pour s'occuper du dispositii de levage et
['autre pour s'assurer gue les composants
soient dégegss el qu'ils restent intacts lors du
levage.

En cas d'intereantion & bord d'un bateau,
vaillez avant de commancar les ravaux guil v
ait suffizamn-ment de place pour affectuer le
démentans sans risque da blessuras corporel-
BS QU da 0oMMEJes au nivead du molsur ¢u
des pieces,

Les composants du systéme &lecrigua, du
systéme d'allumage (moteurs & essenca) et du
systéme de carburant prévus peur les proguits
Walvoe Penia sant congus et fabriguss de ma-
nitre & minimiser les rizques dincandie &l
d'explosian. [ ne faul jamais faire toumer le
mataur dans des endroils ol 2ant siockés des
matieras axplosives.

Utiliszz toujours des carburants préconisés pas
Valve Pents. Reporlez-vous au kManuel d'ing-
tructions, Lutilisation de carburants de qualité
inférieure peut sndommager le motsur, Danz s
cas d'un maieur digsel, Putilisation de carbu-
rant de mauvaise gualité peut provequer la
grippage de la tringle de commande et l'am-
ballage du mateur, avec le risque supplémen-
tzire de demmages au moteur et da domma-
ges corparels. Lutilisaiion de carburant de
mauvaise quallté peut égelement engendrer
des eodis da maintenance plus Slavas.



Informations generales

A Propos du présent Manuel
de service

Le présent Manuel de service contient des spéci-fi-
cations techniques, descriptions et instrugtions pour
& refrlse on éiat des mateurs sulvants, au formal
slandard : 2001, 2002, 2003, 2003T. Ce Manuel de
service dectit les opérations eflectuses sur tous les
maolaurs précisgs ci-dagsus, Par conséquent, les il-
lusirations a1 las dessins figurant dans le manuel et
préssntant certaines pigces des meleurs ne s'appli-
guent pas, dans ceraine cas, & fous los motsurs ci-
t€s. Leos opérations de remise en état et d'cntratien
décrites dans le manuel sont néenmains idenfiques
en ce qui conceme laure polnts essentiels. En cas de
divar-gence, los poinis sant indiguézs danz le manual
al, en cas de difldrence considersble, les opérations
sont décHles séparément, Las désignatians mateurs
at lez numeéres da maoteurs se rouvent sur la plaque
d'idenfification du produif (cf. page 14). Vauillez indi-
quar dans foute correspondance la désignation du
mateur 2f le numern du moteur.

La Manuel de 2arvice ast congu principalement a 'at-
tenficn tes steliers et das techniciens de senvice
“olve Penia, Pour cetla raison, le manuel présuppose
dos conneiszances de base surles syslémes de pre-
pulsian marins, en parant du principe gue 'uilissteur
est en mesure d'effectuer les fravaux macanigues!
éleciriques y figurant conformément & un niveau géne-
ral de gavoir-faire industrial.

Les produils Volve Pents faisant l'objel d'un program-
me de développaiment conting, NOUS NOUS rESEMAONS
tous droils concernant les éventuelies medilications
&t dvolutions. Toutes les infermations figurant dens e
manuel sont basées sur les specilicalions produiis
disponibles au marnent de la publication du meanual,
Touies évalutions ou modifications ezsentielles intro-
duites en preduction &t toutes méthedes d'entretian
remises & joUr au révisdes aprés |2 date ds publica-
tion serond fourmies sous fome da Notes de service.

Piéces d'échange

RLes pikoes d'échengs pour lag systémes glegtri-
ques et pour les systémas de carburant sant Saumi-
seE aux ciférents reglements de sdcuritd nationaus,
natarnment, aux Etats-Unis, aux Coast Guerd Safaty
Regulations. Les Fikces de rechenge d'origing Valvo
Fenta sant conformes & ces spécifications. Les dé-
pals prevo-quds per Futilisation de pigces de rechan-
ne qui ne soni pas d'arigine Volvo Fenle pour e pro-
duit cancemé ne sont pas couvarts par ia garants ac-
cardide par AB Valve Panta,

Moteurs homologués

Les moteurs homolegués selon la légisigtion nationzls
et régionals parlart sur 'environnemsnt (nedamment
sur le Lae Constence) comprennent un ahgagement
e la part du consiructedr garantlizsant que &5 meo-
{eurs neuis et exislanis zont conformes sux dispass-
fions de pratection do l'environnemsni figurant dans
la IZqgisla-tion en cours. Le produit dalt comespondre &
rachantillon valigeg ayant {git l'objet de 'homalogatian.
Pour parmeaitre & Volvo Penig, en fant gue canstruc-
{aur, d'assumer ls respengablité des moteurs en ser-
vice, cersines exinences en matiene de révisions et
de pidces de rechange doivent &tre respacides par
['ufilization an c& qui conearna las points suivants:

+  |esfréguances de senvice ef les cpérations d'en-
tretien recommancdées par Valve Penta dalvent
Etre respacties.

¢ Seules les pitces de rechange Vaolvo Peniz d'orl-
olne congues pour la mateur homologué doivant
Etre ulilisées.

= Lesinlarventions d'entratien sur lallumage, surla
distribution et sur le systéme d'injactlon de carbu-
rant (sezance au sur la pompa d'injection et sur
les Injacteurs [diesel) doivant toujours étre efiec-
tuées par un atelier sgréa volvo Penta.

+  La mateur na peut &re modifig de gualle manidre
gue ca soit, & I'exception des accessoires el des
kilz de servics mis gy point par Valve Penla pour
ce rmolaur,

= Aucuna modlfication des conduits d'échappement
et des condults d'admission d'air [condultz de
vartilstion) ne peut étre effeciuée, étant donné
que cela pourrait 2voir des incidences sur les
amissions d'échappement.

= les scezux 2pposés surles maleurs ne peuvent
tre déchirds ue DEr 0BS PRMSONNES EOréses.

IMPORTANT [ Si des pikces de rechangs sant
nacassairss, ufilisez exclusivement des piéces
d'origine Volvo Panta. En cas d'utilization de
pieces de rechange sutres que des pléces de
rechange d'origine AEVolve Penta, AB Volwe
Penta ne pourra assUmer AUcUne responsa-
bilité pour la conformité du moteur par rap-
port aux conditions d homelegation. Valo
Penta A8 refuse toute responsabilité paur tous
dommages ou freis provaqués par 'utillsation
tis placos d'échangs qul ne sciant pas d'ongi-
nie Vaolvo Penda paur le produit en question.



L=s produits ATY suivants sont cités dans le Manual
de service : Loctiie® 574, Volva Panta N/F B40878-1,
Parrmato® M 2, Viohvo Penta NP 1161098-5, Perma-
tewi@ W* 77. Dans fous les cas, 'ancien produii
d'étznchalté peut Btre ratird 4 Malda d'aleool ardinai-
ra.

Agents znadrobictigues, C=s egents sechent an I'ab-

sanca d'ain lis sont utilizds lorsque deux pigces zali-

des, jellas que des composents gaulés, seni mon-
iées fzce A face sans jain! d'étancheita. |15 servant
sauvant pour fixer las bouchons, las pas da vis d'un
goujon, les robinats, les pressostais d'huile, ete, Le
meterlatl aiché étant d'zsoect vitreux. il s&t calorg
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pour ls rendre visible. Les agents anadro-blotigues
sont axtrémemrent résistants aux dissolvents; 'ancian
gpent ne peut donc &tre retird, Lors de la réinstalla-
fign, la pikee eat seigneusement dégraissde, puis la
neuvead produit d'etenchéitd est appligué,

Les produits zrasdrablotiques suivants sonl cités
dans le Manuel de service :Lactite® 572 (blang), Loo-
tite® 241 (bleu),

Aemarque : Loctit=® eat une marque dépozée de Loctie
Corparation, Permat==® ast une marque dépeade de Par-
matex Corporation.
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dans le Manuel de service :Lactite® 572 (blang), Loo-
tite® 241 (bleu),

Aemarque : Loctit=® eat une marque dépozée de Loctie
Corparation, Permat==® ast une marque dépeade de Par-
matex Corporation.



Outillage

special

Q2922650 Extrecteur de poulie
BE4ATET | Bapus de montage de piston
- . S
|
AEASZ 18- —} ' Mandrin fexiraction de guide de soupape
BE4557-0 C:;‘, } { Mandrin de montage de douille d'injecteur
! |I33455£|-5 | Mandrin dinsarfion de guide de soupaps
Ba47aT7-3 Disque de réglage de pompe
£a4811-1 Exdracieuwr de douille dinjecteur
! Cutil d'évesement de la douilla d'injectaur
8842236 | '!l_jﬂ. jectau
| BE4EIT-6 Eride de bati de moteur
BEARIE- — handrin de montage da bague d'étanchaife dans le
‘. | carter de trensmission
5A4R50-2 Qutil de montage et démonage de goupille dlastique
farbre & cemas
BEB40-0 Goupille de guidage pour culassa.

(B [ [T

ATTENTION | Deux sont nécesszires



Tolerances d'usure

Cylindres
Reészléser & 0,25 mm d'usura.

Vilebreguin

Touriflons et menstons

Cvalisalion BErmIEE e et
CoMCHE PEMMISE (s i e cevaems s s
Jau axial maxi au VilEBregUIn e s

Arbre & cames
Faliers, ovelisaiion permise ..
Jeu maxi snira arbre & cames ‘1 haguas

Soupspes
Jeu max antre ge de soupaps &1 guide
L& Dord de 12 18te de soupape Gevia 816 08 . e eee

Couples de serrage
Vis de ::uallers de 1.-'Illz-:!I;:crt.=~.|:|u|n 1ErSerrE08 viieaenn
2EMEe =3rrAafE e

Wis da DIgliBEE ..o et e e
Vis de carer de volant ..
Wiz dewvolant ...
Vis de culasse. 1er %rmge
2EME amans .
CUIBILIEBLIFS curererivssnrrris vassasnessss vressmmemsssmssss srspamerrrsssrssees
Pompss o' |nj|:—:‘.:t||:~n
Poulie .
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Pompss dinjection ..
Polie .. .
T[T = 1 - OSSP

0,05 rmim
0,05 mm
0,40 mm

0,03 rmm
0,15 mm

015 mm
1,8 mm au minimum

20 Wm {2 mkg)
B0 Mm {6 m.kg)

7O Mra {7 mukg)
25 Nm (2,5 m.kg}
£5 M (8,5 m.kg)
20 Mm {2 m.kg)
70 N {7 mukg)
25 M 2,5 k)
25 Nm (2,5 m.kg)
A0 Wm {4 muka)
20 Mra {2 mukg)

0,05 rmim
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0,03 rmm
0,15 mm
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£5 M (8,5 m.kg)
20 Mm {2 m.kg)
70 N {7 mukg)
25 M 2,5 k)
25 Nm (2,5 m.kg)
A0 Wm {4 muka)
20 Mra {2 mukg)
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Présentation

2001/MS2V P 2003/MS2B-R

2002/120-5 N ﬂjﬁ_—"" 2003T/MS2B-R



Tous les mateurs de |z serie 2000 sont des moieurs
diesel & gualre 1amps avsc injection directe et pompe
dinjestlan individualia pour chagues eylindre. Daz
mioteurs de ig serig 2000, les 2001 cnt un cylindre, les
2002 dewx cylindras at les 2003 frois cylindres. Les
2003 existent dgalemant en modale jurbozpmprasse
gt partent alors la désignation 2003T. Les mateurs ant
urie cobatruction modulaire aves de pembrals campo-
sants communs c'est pourgued, dans la plupart ces
ras, les mémes méthodss et carecténistiques de
réparatian et d'entretien peuvant tre eppliquees.
Enmodiéle siandand, l2s moteurs 20071, 2002 et 2003
sont refroidis per eau de mer, les 2002 et 2003 peu-
vent Etre éguipés d'un refroidizszement per gy dauce
&n cotion. Les motours turbscomprazsds 2003T zont
équipes d'un refroidissement par eaw douce en
standard.

Las motewrs ont &1¢& construits en deux dtapas, las
anciens modéles A et les nouveaux modéles B, Les
madifizetions arincipalas introduites avec les modiles
B sont las suvantes:

= Modification de la chambre de combustion et
injecieurs & 5 trous sans sac.

+  Modification de la pression d'ouveriure pourles
injecteurs.

= Nouvelles pompes dinjeciion (pas surles 2003T)
gwac un piston de plus grand diamétrs.

« Introduciion d'un limiteur de fumees sur les 2003T.

=  Dispasitif de décompression supprime sur las
2001 et 2003 isupprimé progresshivement dans la
production das 20024).

= Modifieatlon du systeme de refroidiszement
{systéme & eau douce) sur las 2002T.



Demontage

Frire Ia vidangs de fouids da refreidiszemeant gl
d'huile du mateur. Matiayar ensuite le moteur exté-
Heuremant. Maonter le moteur dans le bati 5922520 a1
la bride da fixation 884837, 5ile moteur est & rafroi-
dissemﬂn‘t Far BB :ijl!_'IIJDE. '\l'ﬂi[ ala page 38-24.

1. Déposer 'alemater, 1a belds de semage de
'alternateur ot le démarraur. Deéfgire les connexions
fiu botfier Electrique 2t déposer ca damier ainsi gua le
faisceau de cibles.

2. Déposer e tuyay de fuite d'huile, s yaux da ra-
joulement diuile el 1& sllenclewx. Poser des capu-
chaons de profection SUrles pompes ef les infecteurs,
Desserrer g vis retenant e bras da levier du dizpositif
de décompression (1) tretirerle bras de levier, Dépo-
s5er le rache-nibuielrs.

3. Dépozer le flltre & carburant, le filtre & huile, la
oompe d'alimentation, le beltier de thermostat elle
colda d'échappsment. Déposar galement la pomps
& eau de mer a1 son tuyau de raccordament.

4, Deposer les culbuteurs et les tiges poussoirs, De-
posor las bagues caoulchaue pour ks condult d'hiuile.
Daposerla culasse et les poussairs de soupapas.
Flacer les poussoirs dans une déshabilleuse, dans
I'mrcdre.

ATTENTIONI Les vis de culasse soni phosphalées e
ne doivenl pas atra nelloydes aves une brosse en
acier,

5. Deposer leg pompes dinjection. Marguer las pam-
pes te fEpon & pouveir les rematirz sur le mema cy-
lindre lors du monlage. Adcupdrer las joints d'écare-
ment. Desserer lez vis sur le c8ié du bloc ei retirer
e poussnirs de pompe.



8. Le vis de raglzge de debit maxi (1) st Ie vis de régi-
mee maxl (2) dang le cartar de distribulion sent préra-
glees par Vehe Penta et ne dolvent absolument pas
Elre touch2as pour ne pes madifier ls puissenca du

mateur.
B. Relirer la vis cenirale de la paulie & courrgie et dé- ] “l
pesar la poulie 4 I'side de 'extracteur 9982285, Placer A i |
una protection enira Mextracieur et le vilebreguin de fa-
gon b pe pas endommmager oo dermior, \»__ ;
= = |
e

9. Retirer la fige da commanda. Dezsarrer d'abord ls
bouchken sur arriére du bloc et les deux vis sur |z sur
izce de la pompe qui refiennent la tige.

7. Deposer is cener de distribution: anlaver d'zbaord |e
couvercle de la cammands d'aceélérateur, employer
Lha pince adéquate pour détzcher le ressort (1), Libe-
rer ensuite 'exirémite (2} et le resson (3], Retirerle
cerer de |5 pompe & huile et repérar les pignans avec
un fautra couleur avant de les deposer, (Lors da iz
pose, les pignons davront &ire posilionnas ever 1a
faca repdrée loumée vers 'extérieur). Enlevar la gou-
pille £lastique de 'zrbre & I'side de I'outil BE4835. Un
chazss-paupilla ne dalf absalument pas atre employve
slnon 'arbre & cames risgue d'@ire déforms. Des-
serrerles viz du eanter de distribution et le retirsr.

10. Senir Parbre & cameas.,



11. Dépoaser le carter de volant extériaur, le volant et

le earter de volant inldrieur.

12, Relaurner le moteur e déposar la canar d*hulla.
Feire triéss atiention cer le carter azt collé.
ATTENTION! Les patits cétés du carer 9°huile font
ggelement fonctions de palisrs.

13. Desserrer les boulons des bielles et céposer ies
piglles et les pistons. Blellas at étes da blellez sont
numératéos,

14. Dépczer les chapeaux o2 paliers de vilebreguin,
Ceux-ci soni numéroiés. Un chiffre corraspondsnt esi
freppé dans le blac. Déposer le vilzbrequin. Sur las
nouveaux modéles une fleche a5t coulée sur les cha-
pealux de paliers de vitsbraquin (2002, 2003, 2003T).
Cette fleche devra étre tournée vers la Jause d'huile.



Henovation

Culasee

1. Démaonier lag « ergots = et les ressaris ds soupe-
pes &0 Utllisant un cintre & resscrs, Sorir les soups-
pes. Retirer les dtanchéiés des figes de soupspes.

Ranger ls2 soupapes dans l'andra surune déshabillou-

8.

Guides de soupapes

2, Caontriler I'usure des guides de soupapes en pla-
cantune soupape neuve dang la guide. Mesurer lz jeu
& 'aide d'un indicateur 2 eacran. Remplacer lzs gui-
tas g cala 5'avare nécossaine.

Tolérance d'usure:

Seupape d admission, jeu maxi ... DB MM
Soupape d'échappement, jeu maxl v 015 MM

4. Extraire les guides d& soupspa en se servant du
mandrin 2895218, Lubirifier les guidzs neuls extérieu-
remznt 21 les enfoncer en place aves le mandrin de
mantage 884553, Celui-ci devrz Etre enioncd jusgu’au
plen de |z culasse. Réaléser les guldes de soupspes
en cas de nécassité.

=

Slages de soupape et soupspes

4, Fraizer au alézar les sieges do soupape. Langls
[C) dait étre de 45° (2003T: 30" pour les scupapes
d’admission). La largeur de la suriace d'étanahéd
[E) dait &tra d= 1 = 0,1 mm. Rectiiler les scupapes
dans une rectifizuse speéciale, Pour I'angle (D), vair
les ceractéristigres tachniguas. Sl "épaieseur du
baord de soupepe aprés la rectification ast inférieure &
1,0 rmm pour les 2001, 2002, 20403, ou 4 0,8 mm pour
ies 2003T, jeter la soupape. De méme silg queua de
soupapa est voilée ou sila cate (A) dépasse 2,5 mim,
S nécessaire, rectifier la surfacs da contact contre le
culouteur, Aodar les soupapes aves de la pate & polir
et verifier la surface de contacl avee dz la couleur de
marquage.



Remplacerment des sigges de soupape, soupape
d'échappement, 2003T

Rectifiar uns @e de soupspe jetée & un dismbire de
27 mm jusie, Faire passef |2 queus ds |2 stupeps
dans le guide.,

ATTENTIOMN! Me pas trop anfoncar [a soupaps, la
&te dait venir juste sous |e berd du sigége de soups-
ne. Avec trois points de soudure MISAMAE, Tixer la
téte de la soupape.

IMPQRTANT! Bien recouvrir les swtres surfa-
cas de la téte de socupspe pour pas que leg
éclaboussures de saudage vienneni %y coller,
A ['alde d'une massetie en plastique, taper sur
l2 quewe de scupape pour dégager le sidge de
SOURERE.

Fiefroidir Iz siqoe neuf & enviran -20°C, |z culas-

se doit Elre & la température ambiznte [+20°0).
Flacsr |z sibos refroidi sur I'outll BB4EG1-4 &t
l'arfarcer pour qu'il bute.

ATTENTIONI Tourner le sidge avec I'angle de sidne
eontee [outil,

|l-_
el

Ressorts de soupepes

5. Conirdler |z longueur des ressorts de soupapes,
2ans charge comma eh charge.

L = longueur sans charge 42,5 mm

L, = longueur gows une charge de 170510 M (1721 k)

32 mm
L= longueur 2ous une charge de S00:20 M (50=2 kg)
24 mm
_-99913867
,ﬁiﬁl-—!—!
@b&_};v—‘@
Culbuterie

G, Désassemalar at neftoyer les pidcas de la culoute-
rie, Contrdler 'usure da I'exe de culbuieurs el des ba-
gues de culbuteurs. Silee bagues sonl & remplacer,
I'extrection et la mise en place se fait 4 "'aide du man-
drin 3981867 (2 agsurer Que les canaux de passage
d'huile coincident sves les cenaux corespondants
des culbuieurs), Aprés la miss en place, réaldsar las
bagues jusqu's I'cbiention d'un gjustement tourmant.
Lors du montage de 'axe de culbuteurs, celui-oi devrs
tre faumé de fagon & ce gue les traus de lubrification
vienneni du etls des zoupapes. Contrdler =ila surla-
ce de contact du culbuteur avec la soupaps est uses
ou piquée, En cas dusure lagére, reciifier & la machi-
ne. Lubrifiar I'axe el réazzembler leg pigces.



Contréle sous pression des injecteurs

7. Vérifier la forme du jet dlinjecteur 2u poinl da vue
prassion d'ouvarture exacte (volr les Caractdristioues
technigues): Vérfiar également que les jets de carbu-
rarl 2"arrétant en mame temps et que les injzcieurs
ne gouttent pas.Le réglape da la pression d'ousvertura
ge fail & 'aide des rondelies (1) qui existen? suivent
différentes paisseurs da 1 mim & 1,95 mm avac un
Etagement de 0,05 mm entre les différenies rondelles,
Désgssembler linjecteur an dévissan! at remplacer la
randalle par une autre plus mince ou plus épzisse
pour augmenter au diminuar 2 pression d'oumesrture.
Rézssambler Minjecteur et refaire le controle de |2
pression douverturs af de fa forme du jel

Dowille d'injectaur

E. Intraduira |z vis d'expansion de 'outil 854811 dans
la dewille de cuivre et tourner dans le sens contraira
aux aiguilles d'une montra jusqu's ce gue la vis se
fixe & Iirtérieur da la dovllle. Serer fortement pour
faire mordre | filetags de la vis dans e cuivre de la
doullle, Monter ensuite le joug (1) sur le goujon de
fixation de Pinjectawur. Matira une vis de culazze dans
la culasses pour supparter e pied du joug. Visser
I'&erou (2) et continuer jusgu'é cs gue la dauille seit
gemontse.

o

9. Remplacer 18 joint torigue assurant I'Slanchéité an-
re |la dauille et |z culasza. Flonger la nouveau joint to-
rigue dans une solution d'eau savenneuse sfin Fen fa-
ciliter le montzpe, Huiler et monter la nouvelle douille
d'injactzur au moyen de 'outil 884557, Enfcncer |z
douille jusqua buée,

10. Lubrifier I"owtil d'évasement 8848235 et 'enfancer
dans la douille {veiller & ce que 'axe soit bien revis-
5&). Fixer solidement I'outil au joug, Visser vers e bas
aussiloin gue le permet I'épaulemant de la dowille
dinjecteur afin d'évaser la douille, Refirer Foudil. Ra-
oler la heuieur de la doeville an dehors du plan de la
culasea & 1 mm masimum.
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Assemblage de |z culasse

11. Netiover |2 culasse, Sile Wuyau de disiributian
d'zau est démaonté, la remontar da fegon & ce gue ces
traus soient arientés comme Fndigua la figure, Monter
de nouvellzs etanchéités de tiges do soupapsas. Lubni-
fier las tigas et monter les soupapes. S'assurar que
les soupapes ot les razsons sont remaontés A lours

rplzces d'arigine. Maonter les ressons et argats. Uiiliser
un cintre & ressors.

Clapet de décharge

12. Depaser |z couvarcle du clapat d= déchange et
contréler que [2 resson et le piston sont en bon éat,
Silen soupconne un défaut quelsongqus en Go eul
concerne la pression d'ouvarture du clapet de déchar-
&, =2 referer aux donndes du ressort. Veir caractéris-
tiques technigues, clapat de décharge.

Pompe d'alimentation

13. Enfonesr |2 [evier o2 la pompe. Si I8 pomoe = grin-
c2 =, cela slonifie que Iz membrane est infacls.

N

Remplacament de |la membrane

14, Dévizzar las six vis retenant la carter suparieur
sur le cartar infarieur de s ppmpe, Dépaser le ressort
(1) du levier da a pompe a1 ddvisser laviz (21 qui re-
fient 'axe du levier de la pompe.



-

N

Foussoirs de soupapes

17. Contrdlear 'usure des poUSSQIrs de SOUDEDSS.
Remplscer °il e faut.

15. Demenier l'axe du levier de pompe avac une pince
appraprige-Aeaiirer 'axe etia membrane.

Arbre 3 cames

18, Cantréler 'usure des poriées et des cames de Mer-
bra & cames. Contriler avssi 'usure des paliers. Les
paliers sort mis en place sous pression el dovent
&ire réalésés aprés leur misa an place.

16. Motioyer solgneuzemen! lg carter de pompe &t
remplacer les piéces usées, Enfancer e nauvelle
membrane et monter le leviar da porspes gur laxes g |2
membrane, Infreduire ensuite I'exe et le fixer avec la
vis. Adaszambler lag dewx moitiés de carter et monter
la lame de fixation (1). Mariter fa rassart (2) &t metire
I jQint tarigue (3},

18, Placer un appui au-desscus du pignon d'enlraina-
rant &t le déposer a I'side d'une presse hydrauligue.



o /'-
Yilebreguin

20. D&pcser |2 pionan. Se senvir d'un exiracteur & orl-
fes, Mettoyer le vilebreguin. Mesurer les menetans et
les taurillans, L'avalizaticn ne doit pes dépassar 0,08
e et la conicilé 0,05 mm, Sices velewrs sont dé-
pesedes, | fzudra rectifier & [a eole de réparation infé-
rigure appraprigs (veir = caractérstigues techniguas »).

=/

Pistons, cylindres

21. Confrolar I'usura des pistons, segments et axes
de pistonz. Remplacar 5 le faut. Mesurar 'elégage
du cylindre 4 Paide dun indicateur & cadran, Le con-
triéle de 'usure maximale se fait immédigtemant
au-dessons du bord du oylindrs au point mort haut of
fransversalement par rapport auw moteur. Le eontrile
de 'usure rminimale se faif surle bard inférieur du oy-
lindre & Iz hauteur du point mor bas. Alésape, vair
Caractérstiquas techniques. Mesurer les pistons au
micromatre. Diamiira de pistan, voir Caractérnstigues
iechnigues.

22, Flacar un nouvesy segmeni dans le cylindre et
masurar la coupe. Pour les eates, voir Caractaristi-
gues iechnigues. Au besoin, agrandir la coupe ala
lime.

23, Mesurer I jeu des segments dans la gorge. Pour
laz eoles, voir Caractaristiques technigues,

24, Monter les segments & I'side d'une pince & seg-
meants, Le repére {TOP ou la margue du fabricant) de-
vra #ire tourne vers le haut. Seomeni de comprezsion
supéricur, hauteur 1,75 mm. Sagrmani de comprassion
inférieur, heutewr 2,00 mm. Toumer les segments
tans les gorges de fagon & ce que les coupes saient
Adralfes les nnes das antres 3 rison de 1907 andieran



Bielles

28, Conirdler les bielles au point de vue rectitude et
farsian,

26, Contriler B3 bagues des pieds dz biellas en
emplayzant les exes de piztan comme calibres. Aucun
jew n'est permis. 3iles baguee dalvent étre rempla-
cées: amplayer un mandrin spproprié pour lextraction
etla mige en place. Veiller & ce qua le frou d°huile
dans la bagus vienne en face de celui de la bislle.
Réaléser les nouvelles bagues. Sil'ajustement est

soffect, un axe oz piston lubrifié devia descandre lan-

tement de son propre paids & fravers la bague.

Pampe & eau de mer

Z7. L& pompe est pounvue de deux reulemants &
billes {1). Lare du démaontege, dégager la bague ¢ar-
rat (2) du boftier ! preszer 'axe pour |2 sodir; B2 rau-
lements la suivront. Enlever les rovlements & Faide
t'un mendrin approprié.

ATTENTION! Douille d'écartement {3). Remplacer les
bagues d'étancheid (4).

ATTENTIONI Toumer les baguss d'étanchaité du bon
clé el s'azsurer gu'ellzs ne bloquent pas le trou de
drzinege du boftier de 1a pempe. Bamaolacer le joint ta-
rigue {8}, Engager et pressar les roulements a billes
&l la doville d'écarement sur 'axe dea facan 4 ce aus
la distance entra lextrémiié de I'sxe et le roulement &
billzs scit de 33,5 mm. Endulrs |'axe de graisse et
l'engagar en toumeni dans les bagues.d'dtanchéid ot
le jairt torigue &fin e ne pas las endocmmmager. Enfan-
cerlaxe jusgu'a ce gue les roulemants viennent buter
el placer la bague d'arrét (2),

Contrile du thermostat

28, Plongar le thermastat dens de 'eau chaude et
warifier avec un thermomitre gu'il s'ouvie & la tempé-
rature exacis. Voir les «Caractéristigues techniquess
pour les tempéralures d'ouveriure. Remplacer e
tharmaostai sils iempérature d'cuvarure n'est pas
exacta.



Repose

Utiliser des joinis, ces begues d'élenchaiés, das ran-
dellgs d'stanchéité al des rondslles de blozage noufs

pour la pose, Passer de la graisse ou oo huile sur les

baguas d'éiznzhEité et huilar toutes les parties maehi-
l&s evant le montage. Sile motewr est & refroidisse.
mant par eaw douca, voir & [a page 21.

1. Chauffer le pignon de vilebreguin & environ 80°C
avant la montage. Flacer lz clavette dans Is garge du
vilebrequin ef enfoncer le pignen. Huiler le2 maitias de
coussinets neuves (2vec trou d'huile) &1 ls2 monter
dans le blac. Pazar le vilebreguin,

ATTENTION ! Las coussinets vars |2 volant servent
aussi de bulde axiala.

2. Huiler &1 moniter les molliés da coussinels dens les
chepeaux de palier, Placer les chapeaus de paliar
O'ERres le repérage du blog (2001 ne posséde pas de
palier interméadiaira). Sils rapere a2l une fleche,
celle-ci devra &tre toumée vers la jauge d'hulle. Cou-
ples de serrage pour les paliers de vilebrequin: 1ar
serage, 20 Wm (2 m.kg); 2&ms senage, 80 Nm (6
m.kg). Retcurner le mateur.

3. Tourner les eepmenis de pistons de fagon & déce-
lor le2 coupes les unes par rapport aux autres. Le
haut du pisten s21 rapéré per une fleche qui devra &tre
dirigae vers [a poulie. Emplover la bague da montags
54813, Manter Iz chapeaux de paliers de fagon &
CE Que le repérage coincide aves calui des bialles. La
biglle pall &tra fournge au chaix sur le piston.

Couples de serrage:
1" stape: 25 Nm (2,5 m.kg)
2 gtape: 70 Nm (7,0 muka)

4, Monter les maities de coussinets sur le carer d'hui-
I& et passer una mince coucha de produit d'étanchajte
(M= da réf, 840878) surle bord du carter d’hulle. kan-
ter la carler et serrer les vis du carter of celles des pa-
liers altermativemnsant & un couple de 20 Nm (2 m.kg).
Serrer enzulte les vis des paliers & un coupla de

G0 Nm {6 m.kg).



+ 3. Remplecer [a bague d'étancheéite (1) du caner du
volant, Passer du prodult d'Slanchaitd (M® dz réf.
840872} sur le bard entre [z carter ei la bague,
ATTENTION ! La l&vre d'étanchéilé avec le resson
davrs etre tournss vers llintérisur du moteur, Varfier
que [a bague d'éanchéitd est blen montéa comma le
mantre [a figura.

TA. Chaulfar | pignon darbre & cames & 150°C st le
monter ever une doville adéquata. Veérfier que lc pi-
gnon est bien engagé dans son logemant sur 'arbre &
cameas. Pasitionner 'arbre & cames de {agon & ce
que s repéres sur le pignen d'arbre & cames et sur
ls pignaon de vilebrequin coincident. Poser la rondelle
{1} surle moyew du pionon darbre & cames. Verifiar
gue tous les poids sont bien enfencés et que leurs ta-
lons [2) vienrnent Bien devant [a rondella (1).

6. Remplacer les joints teriques el monter le carter de
velani. Couple de serraga: 25 Nm (2,5 m.kg). Manter
le volant. Couple de serrage: 65 Nm (6.5 m.kal.

7E. Montar une bague d'élanchéité neuve pour "arbra
& cemes dans le canier de distribution & 'aide de I'ouii
BE483E. Le |&vwre d'étanchéité avec le ressort dewrs
&tre toumée vers I'inérfzur du moteur. Enfoncer la ba-
gus d'etancheéiie de Mextérieur jusgu’a ce que I'outil
vienne 1oucher e carler. Placar un joint 1arigua naui
pour le canzl huile dans ke bloo (3, fig. TAL

Poser le caner avec un joint neul. Placer la
douflle-pousscir (eves Iz palier contre la rondelle) dans
Iz fourche du bras du régulateur. Mainienir lz douiliz
en place en enfoncant le levier & fand pour gu'elle
vianne contre Ie carler, Monter ls goupille élastioue &
I'aide de I'outil 884838, La goupille devra soriir d'une
longueur identigue das deux ciléz. Elle ne dolt pas

&lre erfoncée en frappant sinon Farbre & cames risgue
At Adinmmd



Mécanisme de régulation, pompes
d'injection
E. Mecenisme de régulation, construstion

1. Peompes dinjection

2 FPouzsoir & galet

3. Vis de guidage, poussolr & galet

4, Tige ds commande

S Wis de guldage, tige da commands

E. Messes centrifuges, régulaticn di d2hit de

carburant
Bras d= commande

7.

= iz de régime maxi,

2. Wis de débit mad.

10.  Raccord en bout, tige de commande

Les 2003T comportent un limiteur de fumées qui limite
le débit maximal de carburant suivant la pression de
suralimentation fcurhie par l2 urbocompresseur, Une
accdléralion repide n'entrafne pas un débit de carbu-
rant maximal avant gue |s régims du turbocampres-
zeur ait suffisamment augmenté pour faurnir un
coccddent d'sir suffisent & 18 combuztion d'ur débis
maxirmal de carburant, Le limiteur de fuméas sa
compase d'un pressestal (11) aves une mambrane
(12) qui mairtiani 1a pressian de surzlimentation
fourniz perie turboccompresseur. La membrzne (pres-
sion de suralimentstion) agit sur le piston (13) qui esi
vissd sur la vis da débil maximal (2). Le déplacemant
du piston est contré par le ressorl (14). Le limiteur de
furmess est ajusté individuellemeant pour ehague
moteur. 5°l & été dépose, un nouveau réglage devra
é&lre effectus aprés son montage, voir au titre <Ré-
glage du limiteur de fumées». Le remplacemsnt de la
membrane (12) &l tu jointiarique (18) peut &tre
effectud sans modifier s réolage.

2001
2003T




Echange de la membrane
Deageger l2 couvercle avec las bras d'accéléralion at
‘arrél. Ddorocher le ressor du régulateur sur la partie
intérisura du bras d'accélérateur. Dévisser les quatre
vig d'assemalage du carer de imitaur de fumées,
ouvrir le czrier £ I'aide d'un toumnesis anintrodulzant
ca dsrnier dans la goros spsciale tout en sortant le
ressort & lamea (15) pour dégager |2 verrou pleine
charge de la vis do dabit (3}, La parlie exférieurs du
carer de limiteur de fumeées, 1osson, pislon et vis de
dhil inclus, paut mainienant &tre déposdée. Dévisser
le suppon (17) (six pans creux de 8 mm) puis repous-
serle carerde limiteur de fumnées pour dégager at
remplacar [ membrane (12}, || est recommandé do
remplacer le jolnt torigua (18) en méme tamps, Fourle
montage, enduire les surfaces de glissemant de 1z vis
e dekil (9) contra iz joint torique (18) &t le support
(17} ainsi que la surface de conlact de support cantre
la membranes (12) avec de |a gralsse au slllcone, par
example MOLYKOTES PG54,

Réglage du limiteur de fumées

Vigzer la vis do débit maxi. (9) pour gus lacala (B) &
I'&crou de réglage (15) soit de 7 mm et 2 cote (A)
enire I'ézrou de réglage (15) et I'éerou de bulds [18)
2ol da 0,3 mm. Gas cotez sont des valeurs de base
qui correspondent & une valeur moyvenna des réolages
effectués en production. En sugmentant la cote (4),
c'est-&-dire en dévissant 'écrou de réglags (15), la
guaniitd de fumsas visiole diminue,

MY ROTE? ast une mamue commendiaisde par Dow Carring
Comparatan,

]
2001, 2003T
&
N @

02, 003

8a. Faire passer lz tige de commande dans le bice el
dans le cartar de disirbution, Manter la rotule (1) suria
tige de commande et enfoncer cetls demiérs dans la
trow du bras de commande (2). Positionner le ressor
(3) et vizser le raccord (4) [usgu'a ca gqu'll buta.
ATTENTION ! Me pas ufiliser d'outil. Visser les vis su-
périeLres (avec lsur jaints en cuivee) gui guideni 1s tige
de commande. Visser ensuila les vig Inférieurss qui
mainiignnant la tige de commande en placa dans la
blec-cvlindras.

ATTENTION ! Les viz inféricures ne daivent pas avair
de jaini, pesser du produit Fermatiex™ sur les filets.
Vérifier & déplacamant de la tipe de commanda qui ne
doit pas arpper.

Ty
ot
o

9. Paser e pignon de la pamps & huile suivant | reps-
re (effectué lors de la dépese). Placer un joint lorique
neuf dans la carter de distributian. Huiler les pignons
ei poger le couvercls avas una bagua d'atanchéild
AELVE.

10, Flacer la clavette da |= poulie sur le vilebrequin et
poser |z poulie, Couple de sarraga: 40 Nim {4 m.kg).

11. Netloyer les poussoirs de soupapes soignause-
mant et enduire | surface de contact avec Parbre &
camas avac au bisuliure de malvbdéns. Huiler les qui-
des danz la bice el manter les poussoirs, Mettoyer l2s
rouleauy de levage des pompes d'injaction et las po-
sef dans le blec. Les rouleaur de levage sernoni blo-
QUEs aves des vis, & lravers I bloc, aprés B mantage
ipezser du Permatex sur les filelages). Védfier avec
L0 Qua les poussoirs sont correciement monies et
=g déplacent facllament dans sur goros.



Montage de la culasse

2001

2003, 2003T

12, Placer les deux viz de guidage BB2840 dans e
bloc &t poser le joint de culesse aves le repére TOP
tourmé vers la haut. Posar la culasse. S'assurer que
les surisces de contact des vis de culzsse sont nel-
foyées de foule frace de peinture avan! le montage,
zinon & couple de 2arrage risgue de e pas &tre cor-
rect entraingnt une perte d'étanchéité. Attention | las
vis sont phosphaiées et ne doiveni pas &ire netloyaas
Fves une brassa en acier. Passer une couche de bi-
suliura de molybdéne surles vis de culasse et les
zarrer syivani e schéma, per étapes, au couple de 20
etde 70 MNm (2 et 7 m.kg).

13. Moniter les tiges poussoirs et les culbuteurs, en-
fonesr des bagues d'Stencheéité neuves sur le canduii
d'huile gui gara monté en méme temps que les culbu-
teurs,

14. Raglage des soupapes. Jeu aux soupapes, mo-
teur chawdiroid 0,30 min. Tourner le vilebraguin dans
le 52ns de rotation jusqu’s ce gue les soupapes de
I'un des eylindras "eulbutent™. Taumer encore d'un taur
gl régler |es soupapes de ce cylindre, Procéder de fg
méme fagon pour les auires cylindres,

4)

Calage des pompes d'injection

15, Sl la blag, l'arbre & cames 21 |z au les pompes
dinjeciion d'erigine sont employés lors du meniage,
leg pompes devront slors Etre mantées & leur position
initigle avas la méme dpaisseur de cales gu'aupara-



want. Las cales dites "douces™ devrant taujours &tra
remplzcées par des calas nauves lors du calaps. Met-
toyer solgneusement les surlaces de coniact cantre 8
bloe et la pompea d'infection. Manter les cales de fa-
gon & avair une épaisseur iotale carrespondent & la
somme des repérages sur le bloc ds la pompe dinjas-
tion (4] = ancien rspdrages.

Exemple.

Repeérage du bloo 4 (4 dixigmes de mm)
Reparans de pompe 4 (4 dixitmes de mm)
Somme pour épaisseur de cale 0,8 mm

Dans ca cas choisir deux cales douces de 0,2 et 0,3
mrn ainsi qu'une calz dure de 0,3 mm. Flacer Iz cala
dure entre les deux cales douces et monter la pompe.
ATTENTICHN ! Ne placer jemais une cale dure & cits
d'une autre cale dure ni cantre la blog, ni condes 2
pampe,

Las calas duras existent suivant des épsisseurs de
0,3, 0,6 &t 0.9 mm.

Les cales douces axlzlant sulvant des épaissours ce
0,2 et 0,3 mm.

Sur les nowveauy medéles de mateur, un jaint torioua
azsure I'étenchaild entre ia pompe dinjection ot le
bloc-motaur, Seules des cales trempeas doivent Etre
utilisées sur ces mateurs. Las cales trempéas sont
disponibles dans les épaisseurs suivanies: 4,2 mm,
nAmm DA mm et 0.8 mm.

Elac ou erbre & cames neuf

16. Si Iz bloe cu I'arbra & cames doivent &tre rempla-
cés, le bloc davra fre mesurar et repérer gvec un dis-
gue de réglags 884787 af una jauge de profondeur.

A, Le disgue de réglzos se compose da daux bagues,
un& inlériguna at une cxténeure. La bague iniérieura
permet de déterminer 'engla d'injection pour le type
ce molaur en guastian, voir les caractérisiiques tech-
nigues (pegs 25). L'angle dinjection st frappé en de-
orés et 2o fike avec une goupille (1),

E. Monterle disqus de réglage sur la poulic sves deus
viz, sans serar losvis, Toumner le disque de réglage
oe fagon & ce gue |2 poupills de guidage (2&) vienne
dans le plus gros des quatre trous sur e poulis. En-
foncer la goupille de puidaps (2a) paur centrer |& dis-
gue et serer les vis.

Le disgue de réplage est repéré peur les difiérents
cyviingres:

Aepérage Signifie

Gyl Cylindre 1 {moteurs & 1, 2, 3 cylindres)
Cyl 202 Cwlindra 2 (rcteurs & 2 cylindras)

Cyl 253 Cylindre 2 {moteurs & 3 cylindres)

Cyl 23 Cylindra 3 (moteurs & 3 cylindres)



C. Réglerle cylindre N® 1 en position d'injeciion, Pla-
car la goupille de guidage (2b) dens le trou du disgue
de réglage repéreg oyl 1, Tourner e vilabrequin légére-
ment dans la sens invarse da rotatiocn narmale puis
gans (g sens de ratation jusqu'a ce que la poupille de
guidane (2h) du disgus g2 réolege passe dans ls trou
du cerier de distribution. Mesurer evec uns jauge de
profandsur la distance entre le bloc-cylindres et la
bord du ravleau de levage (ne pas mesurer sur le rou-
lezu).

L& digtanca doit &1re de:

2001 E£5,8 mm
P02, 2003 556 mm
2003T; 55,8 mm
Exemaple:

2001, 5 ls distance mesurée est de 55,2 mm, ceci gi-
gnifie gu'une épaizeaur de cals de 0,8 mm devia étre
placze enire e jauge de profondewr e e blas.

2002, 2003. 5 la distance mesurde &51 de 55,0 mim,
caci zignifie que I'épaisseur de cale nécossaire est de
0,6 mm antre la Jauge de profondaur &t e bloe,
L'épeisseur de cele ginsi déterminge (dans cet exem-
ple 4,6 mm) devra alors &tre Trappde dang le bloe
cormme le montre la figure 15,

L'épalszauriotzle de cale nédcaszsaire es! abtanue en
aiputant 'épaizseur frouveée et rappée surle blopg
avas e repsrage de ls pompe.

Exempla:
Cote mesurde sur le bloo E (B dixlérmes de mmy)
Hapéraga de pompa 2 (2 dizidmes de mm)

Epsisseur de cale nécessaire 0,8 mm

Dans ce cas prendre deux cales doucez de 0,2 et 0,3
M &insi qu'une cale dure de 0,3 mm, Placer la cale
fure anire les dalx calas douces af monter |3 pompa.
ATTENTION ! Une cale dure ne delt jamais &tre
placeée & edté d’une autre cale dure nl cantre le
kloe, nl cantre la pompe,

Les cales dures existent sulvan des dpeisseurs de
0,3, 0,6 et 0,9 mm. Les cales douces existent suivant
des dpaigzaurs de 0,2 et 0,3 mm.

D. Effectuer les mémas mesures pour les auirss pom-
pas (2002, 2003), de laméme facon gue pour la ayl.
1. Le repérage du disque de réglsge ost expligus au
point B,

17. Monter le ou les pompeas d'injection avec Mépais-
seUr de calze einsi calculge, Faire toumer fe moteur
pour que Iz came re 800t pas en pasition da levage.
Werifier que I'embout des pompes vient bien dans la
gorge de la tige de commanda ai que les repérages de
la ou las pompes d'injection et du bloc coincident (volr
& figure), Vérifler aprds chagus moniage de pompoe
cue |z lige de commands se déplace fscilement, Cou-
Ele de serrage pour les écrous 20 N (2.0 mokg).
Brancher |22 conduits de carburant enre les pampes
@l le sonduit venant du filire & carburant & la pompe
diinjection. .

ATTENTION | La vis creusa paur le flexinle de retaur
& un canal de passage plus étrolt que les autres (sur
l=s nouveaus moddles repéné par *oot).

18. Manter la pompe d'alimantation et 12 filirz & carow-
rant. Menter également le filtre & carburant ot le baitisr
de thermostat,

ATTENTION | (Eillet de levage enire le filtre & car-
burant 2 le botlier de thermnosiat.



19, Monter la pompe & eaw de mer el le iuyeu de liqui- 22, Possr le démarraur, lsltermnaiewr ai la courraiz de
da da refroidisssmeant. Falternatour. Montor égalemsant la boiliar dleatrique at
recoorier le faisceaw de cébles,

23, Faire le plein d’hulfs jusgu'au riveau prascrit,
Cuantiig et quelitd chuile, voir « Carectéristicuas
fechniguas ».

20. Monlsr 1&g injecteurs et le tuyvau de fulte a'hulle.
Couple de serrege des injecieurs 20 Nm (2,0 m.kg). S
Menier dgalement le coude d'échappement et le tuyau
d'eeu entre [s baitiar de thermoziat et s couda
d'dchappement.

24, Purge du systéme d'alimentation

A. Ouwrir lz vis de punge du filtre & carburant & raisan
de 4 lours enviren. Gare eux eclabaussures.

B. Pomperie carourant & Faide de la pompes manuslia
jusqu'd ez gulil errive sens bulles d'air. Fermarla vis

21, Monter |2 cacha-culbuteurs aves un jaint neuf, de purge.

Veliler & ce que le trou rond de reniflard zoit bien posi- G, Deszarrer les dorous des luyaux de reloulement au
tionné, Monier e levier cu dispesiti de décormpres- nivesw des injecteurs, Mettra Ia commande de régime
sion, Monier les conduils de refoulemeant entre las In- 2Ur régime mexi &t ioumear le mateur au démaneur jus-
jecleurs a1 les pompes dinjection. Monter aussi le Ou'a ce qua le carburan! apparaisse aw Injecieurs.

silencieus d'eir d'rzpiration. Sermer leg écrous des tuyaux de refoulement.



Turbocompresseur

2003T

Des gar d'échappement anomalemeant nairs ow un
moteur manguant de puissance peuvart provenir
d'une avane du turbo, Si la vitesse a baissé peu &
peu, canirgler l'eétet du fond du batesu et le nattoyer
&'l 25l encresza. S'essurer que I8 prise d'sir du mo-
teur n'sst pas ohetruda. Mettoyar la silancisux d’ad-
mission, ;

1. Elanchaité

Verfier 'étanchéis entre carter de turbine et palier
central ginsi qu'entre caMer de compresseur et pelier
cenlral,

2. Contréles- -

Wérifior Fangle o' avance & l'injection, & pression
d'auverture des injecteurs gt la dispersion des jets,
Verifier #galement le jeu das scupapes et la compros-
sian.

1. Contréle des Jeux axiaux ot radlaux

Jéposer le turbocompressaur. Relover o2 jeux axiaux
3t redigux du train mabile,

lau axial maxirmum: 0.08 mm.

Jeu redial maximumn: 0,17 mm.

Zices normss sant atleintss, remplacer ou rénover le
lurbocompresseour,



Refection

4, Reperer 'glignement enire les trois caners. Dépo- 5. Déposer 'axe {4) de |z furbine et le bouclier thermi-
gar & carler (1) du compresseur. Déposer 'écrou 3 gue (5). Si 'axe est blogué: taper doucement I'axiré-
pas & gauche de la roue du comprazseur, calar [axa mité da 'axs aves un manchs en bois. Dépozear las 3
de |z wrkine. Depaser Iz raue (2) du compressour, dé- vis du couvercle (G). Visser 2 viz ME dans le couver-
poser la cartar {3) de la turbine. cle pour |2 dégeger. Extreire i déflecieur d'nuile (7}

du cnleercle.



E. Deposerles £ vis maintenant la bulde (8), Débis-
quer le buige ef le manchan (3) & Feide d'urn mendrin
en cuvre. Déposer les circlips (10) du palier cantral et
sortir les 2 bagues (11).

Déposer la seagment (12) de axa dz Iz jurbine et las &
‘segments (15)-du déflectaur dhuile, Nettoyar les pié-
ces solgneusement,

Relevé des cotes, contrile
Roue de turbine et axe

7. E'zssurer que [a roue &t I'axe ne sont pas détéro-
1és mécaniguement. Les aubes ne doivent & ni
usees ni déformées. Ne jamais redresser les zubas.
Tauls pigce endommagée doll &lre remplacée.

i Pozer l'axs sur 2 sepports placés sous les portdes
w. fig.] et mesurer le battermeant de l'exirémilé de
“axe. Batterment maximura: 0.011 mm.

8. Contrdler iz digmétre dos pertéas. Diam. minimurr:
788 mm. Contrdler la lzrgeur de la gorge du segment
Lareur maximum: 1,29 mm.

Carters du compresseur el de la furbine

10. Recharcher crigues =t traces de frottement, Les
pigces endommagées doivent &re remplacées.

Bouclier thermigua

11, Rechercher iraces d'usure, détériorations dies &
lz chateur el Eresion, Remplacer la cas éch2ant,

Menchon, déflecteur d’huile, butée

12. Contrdler l'usure et la couleur des pigces, Touta
pitce détériorde doit Etre remplacée, méime s ses di-
manzians sonl dans les tolérances.

-t — ]

Manchon

13. R=leverla cote (A), gui ne dait pas &tre inférieure
a 4,07 rarm,

Déflecteur d'huile

14. Helever les cotes {B) et (C).
B max: 1,31 mm
Comax: 1,11 mm

Butge
15. Aelever la largaur de |2 butée, Remplacar si cote
fusUra atleinte. Largeur min.: 3,98 mm.



EBagues

16. Détacter traces anormales d'uzure &1 coloration.
Remplacer sl ndcazzaire, Verifier diamétres intérisurs
et exiérieurs des bagues.

Digméfre ext. min.: 12,31 mm

Digmatra int. mas.: 8,04 mm

Paliar central

17. Recherchar tracse d'érosion et criques. Relever
les cotes (D) et (E}. Remplacer 2l ndeazeaine.

Cote D max.: 12,42 mm

Caie E max.: 15,06 mm

——

Couvercle

18. Relover les coles (F) a1 (G). Aemalacer si néces-
saire.

Cote Fmax.; 12,45 mm

Code G max.: 10,058 mm

Segmeants

18. Conirdiler usura ef défarmetion, Remplacar &l
nécassaine,

Remontage

Graizger toules lag pigces au remontage. Monter lag
circlips fente vers dcaulement d'huile.

hdorter le segment sur Faxe de la turkine, ouverture
tournée vars I'dooulement d'huile, Poser le bouclier
fhermigue sur le palier central st metire I'axe de la tur-
bine en place.

Positionner le manchon sur 'exe, Enduire lg butée
d'hirile moigur et la monter sur e carlar cantral, UG-
ser des vis el randalles neuves,

Couplz d= serrage; 1,5 Nm=0,1.

Sarrer |es vis au couple Indigus, les dessemer de O0°
e1les rassarrsr au couple comect

Montar ies 2 sagmenie surle déflecteur d'huile. W.E.:
ioumer l'ouverure du segmeant intérigur vars 'écoule-
rment, I'autre vers Fardvée d'huile.

Peser lo déflectaur dans la couvarcle, Enduire de Par-
matax les bords du palier central en contact avae: la
couvercle.

Epaisseur de Permatex: 0,1-0,2 mm, Manter la cou-
vercle sur ls pafier centrel 2t fixer avec vis et rondel-
les neuves, Couple de serrage: 1,2 Nmz0, 1.

Serrer les vis au couple Indlqus, les dessemar da 90°
et les rasserrar U coupls comect,

Reposer la rous du carmpresseur sur 'axe ef fixer
aves I'Ecrou a gauche,

Couple de serraga: 2,0 Nm=0,1,

hanter ls carter de | turbine sur le paliar central an
respectant les repéres. Monier I'arréioir et les vis, Fai-
ne atlention de ne pas confondre ces vis avec cellas
du carter du compressaur,

Couples de zerage:

11,00,5 Mrm (ME)

265,021,0 Nm (ME)

Enduire de Permatex las bords du palisr cantral en
contact evec la carer du compresseur,

Epaissaur de Permatex: §,1-0,% mm. Monter le bo'tier
sur le pelier central en respectant las repdrages. Man-
ter Farrétolr &1 las vis.

Couple de sermage: 4,8 Nm=0,5.

Weriliar la jeu axial et longitudinal.

Jeu axial max,: 0,08 mm

Jeu longitudinal masx.: 0,17 mrm

Montage du turbocompresseur

Avant montage sur le motaur, injester da ['huile neuve
dans [amvée d'huile et faire tourner Maxe de [a turbina
pour répartir huila. Netioyer les conduits d'emenge et
de retour d'huile. Effectuar [ vidange d'huile du ma-
teur ef remplacer le filtre & huile, Utiliser uns hulle
conseillde (wolr "Caraciérisligues Technigues™), Efiec-
twer les vidanges d'hulle aux imarvelles recommandeés
dans le manuel du moteur pour garder un matsur pra-
pre. Nettayer la filtra & air,



Systéme de refroidissement 2001, 2002,
2003

Refroidissement par eau de mer (standard)

1, Themmostat

2. Conduitde distribuiion

3. Pompe & esu de mer

Systéme de refroidissement 20037

Systéme d'eau de mer I 2
1. Tuyau d'échappoment ¢ 5

2. Echangaur de températura

3. Refroidisseur d'huila ]

4, Pompe & ez2w de mer
5. Invarseyr

Systeme d'eau douce

1. Echamgeur de lampérature

2, Vazad'expansion

3. Conduitby-pass (pzzssge d'esu aves thermostal
femé)

Thermastat

. Fompe ds circuiation

. Conduit de distribition

. Turboocompresseyr®

=@ g

" 5Bur le= motaurs B003TE, |5 pagsage des conduitz B
d'eau de refroidissement partent duturbocomprossaur §
a eté moditid. Surles modiles B, 'sau de refraidicee. |8
ment est amenée 4 |z pompe de cireulation slors que
sur les madiles A, ellz va & Féchangeur de lemnpdra-
ture. Le moteur siteint ainsi plus vite sa tempsrature
g travail el a uns température de fravail pluzs dlevee,
d'ol une réduction des émissions d'échappement.




Refroidissement par eau douce
Accessolres 200Z, 2003

1.

&,

E.

Manter le pompe da circulation ([compl&te avec fer
de fisation et douilles entretoises), rep. 4. Sarrer
les vis (MExTE) au couple da 20 MNm {2 m.kg),

rep. 1.

. Suspendre ['dehangeur tharmique détaché dans lg

vis arfére (M8x16 et rondelle Elastique), rep. 5.
g} Monter le conduit (rep. §) el le flexinle (rep. 3)
gntre I'échangeur thermique et [z pompe & eau de
mer, amplaver gas daubles colliers de serrage
(enduirz les bagues capuizhoue d'esu ssvonneu-
s, cenl pour loules les bagues capulehaue],

b} Manter le conduit enfea I'échangsur thermigue
o1 e boftier de themeostat, rep. 7.
<) Monter le conduit entre Péchangeur thermigua
ai Ia pompe da circulation, rap. 8.

. Meonier le cancuii dans 'achangaur hermique et

refiner celui-civers Pavant puis sermer ave: les
deux vis (MBx16 21 la rondelle élastigus) rep. 5 &
2.

*onter le congduii entre I=é|:h:-;ngeur thermigue et
l& couds d'échappement, rep. 10,

ATTENTION| zu support pour le conduit (rap. 11}
ef larretair (rep. 118},

Monter le conduit entre la pompe d= circulation
{reccord inférieur) &1 la culazza, rep. 12.

hionter le conduil entre ia pompe g2 circulztion
{racoord supérayr] et la culesss, rep, 13,

13

7. Manter la génératrice, toumer la vis pour g ferde
semage avec la tiie vers 'avant. Suspendre la
courroie el l2 tendre

&. Monter |2 vase d'expanzion sur s coude d'échap-
pemant, rep. 15,

9. Monter la flexibls entre le réserncir el |2 pompe ds
cireulztion {reczord & plusieurs branches) 2002 =
450 mm,

2003 =550 mm {seulement des colliers de sarmra-
ge simplas sur la partie eaw douce), rep. 16,

10. Menter e raceord, rep. 17.
11. Monier le flexikle enira le réservoir et |2 baitier de

tharmaoslal (raccard 17) : 2002 = 350 mim, 2003 =
420 mm, rep. 18.
2, Monter les bouchons dans le coude d'échappe-
rmant 21 18 couvearcle, rep. 15 at 200
Faira le plein du systhme jusgu’au niveau corresl
avec un melenge d'eau dauce {50 %) af de
ghycol-éikyléne (50 %5) ou d'un produit antiroullle
{=dditif V.P.). La conienance du sysieéme d'eau
douce szt de: 2002 = 4,0 dn?? {litrcz),
2003 = £.5 dm? (litres).

Hep. 21 et 23 soni des prises deau chaude.



Tableau de bord, alternative «As»

LA D, 0
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Ta
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WeEE LT
)
TR
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.
— L3

BLYR 1.0

LR 1,0 l

o LA

wEolil, 35
CA L4
a0 1,6
WK L E

Panneaw & instruments

1. Carta o8 ciroull inslfurments

2. Compta-iours

3. Sernurs de clé de eoatact

4. Intermuptaur d'delefrage Finstrumsnts
5. Bauton-prassoir

E. Alarme

=
_

2 | |
51 6]7 a8l 8h0/11[12[13[4[15]16

K15

-
M
L
Ir"'n 5

Coulewrs des chbles
A = ouge
Bl = poumme
EM = mzmon
Of = oranpe
GR = grs

5B = noir

W =glanc

¥ = jaune
G = wen

EL = &ley

WiE LR
WL 1,4

aM L6

Sectlon de clbles
[aeyss

AWE
1,0 17 =+
1.5 18

2,5 i3

0 T

Moteur

Ralgis

Fuzlble

Tramzeonles
Manccsnlzasl

Emattaur de tomoirstaurs

e



Tableau de bord, alternative «B=»

g R =
g e L 2 =E 8 8
Fanneau a inslruments
1. Velimérs =111 ""P"I
2, Manomilre dhulle } } } |
3. Indicateur de temzdrstuns liuide 1.
de redrogisesmant ;'E ;' £
4. Platine de senviluds S EE
5. Boumsn pougsoir e C l_rJ—I
©B. Immrmupeeur, eclalrega dlinstiaments | !'l 7la] ‘I' 1 | ||5| |2 Ahim
7. Compie-taurs ! :
8. Sorrure de oonisdt CERE =
8. Avertigssur glecirorique = ‘@ g @

0
+

Couleurs des chbles A ,'.‘-E LI e
GH = gris - o Ble=T 1 LM 15
2B = nair = = = = i
BN = MAm g I_I 3| [ | 18]
LEN = maran clair 1517218 011123214206
3] = rouge HEE IR EEEREER
FU = vizlel 2
GM = wart
¥ - jauns
W = bland
BL = bl
Lal = blew olair _
g

Ecctlon de chbles
lapasd

WG
1,0 17
1.5 13
2,2 13
] 7
Motleur
1. Bonde de fempératun, lizuids
de redroldigssmen
2. Taémaoln o= pressien d'hyile
=}

Teémoln ¢g températuns de
refroidissement

4, Mans-oconac d huile

&, Rélais

B. Fusisle




Plan de recherche de pannes

Le moteur
nedeémarre
paz

Le moteur
s'arréle

|Le motzur
matteint

pas son
régime normal
& plein gaz

| Le mateur

{ tourns irrégu-
ligrement au
vibre enor-
malament

Le moteur
chaufie
anormale-
meant

| CAUSES PROBABLES

| Coupure de cébles électrigues.

Lz commange d'arrdl molagr
n'est pas enfoncée. Le
coupe-gircuit princoal n'est pes
branché. Batlerie déchargée,

Fuzible pringipal krilé,

REservolr de carburant vide.
Rebinst da carburant fermé. Fiitre
& carburant colmats,

Jrand. Injectsurs défeillznts. Alr

Ezu eu Irmpurelés dans Iz czrbu-

dsnz le systime Falimentation,

Bateaw trap chargd, Filles & =ir
co'mats, Végétation sur b2 cogue,
Mateur mal sligné. Hélige ¢n.
darmrmagéa,

|d'ezu. Roue & aubes défeclususs

Colmatage de la prise deau de
redroidissamant ou des chemizes

dans & pomps 4 e2u de mer.
Thermostet défelllant. Tuyew de
refrolaissement eolmalé sur la cu-
[ELEED




