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i '
ble-de e pas céder a limad
pinal avec autant de matériel
poseé sur le pont de notre Sy@be _

c'est Noél ! Une sorte de récompense

pose de l'accastillage dit
peut la cerise sur le galeci

ce qui n'est pas po -
cette opération gl < propi R
nous change apres n ,“ A
davec Ie nez honché par la P



Rénover son bateau A

0 fait, cetle vinghic-

me lape st pres-

gue intellectuelle

CHT, Comme nous

alloms vous le dé-
montrer, elle fai plus appel a la
rétlexion, & Pobservation et |a
mise en euyre de petity trucs
bien malins, qu'a une quel-
congue force physigoe ou un
savinr-laire de compagnon du
tour de France. Depuis des mois,
nous avons cogilé notre alfaire,
en piarticulier lors de la réfection
compléte de la mousse du sand-
wich du pant {voir Voile Ma-
gitzine n'6). lors de laquelle nous
dvions déja mis en place des
mserts ¢n hois afin de pouvoir
positicnner cerlaimes pigces d ac-
castillage. Car. il n'est pas ques-
non de poser n'importe ol un
winch ou méme un simple
taguel, avant de s 'assurer gug
son support pourra encaisser les
cliorts que vous allez lui inlhi-
ger

Avant tout,
prenez le temps
de la reflexion

LY ailleurs, qu'il s'agisse du mo-
deste remplacement d'une pigee
d'accastitlage ou de |'élabora-
tiom compléte d'un plan de pont,
comme dans notre cas, la recet-
te est la méme 11l faul un pen de
jugeote. Avant d'acheter n'im-
porte quot il est impénatif d éla-
borer une stratégie d'ensemble
qui doit intégrer vos besoins, la
_ s realité du plan de pont, | 'ob-
'."'. servahion d autres bateaux

. ﬁ Les molis |
pﬂur le dire...

fsert & sone derenfort gul st

Place i Fintcrour o 'un mitEring. ot
permiettye i fxation 3 une autne [
e D e cis d'un pont en sand
wich. on place 4 [ Constroction un
maorcean de boas d'une mille |egéne
tient supericure 4 Liopiede 3y
Eillage 3 poser

Bofte o réas : picce O'sccastillage
CRrMPORCL o wiie Cage gui tsdntient
cles réds i servenil a devier la digeo
e i drdsses sur e pont
Contrefiacuee @il s'agic d une
plague metatligue gl reprend par
dessons tous fes clforts d'une preoe
il necustillage et gul ost trversde par
T les bowlons Je fixacion.

Sandwich ! mode de construction
e ' e jime génemlément cn
misusse on en halsa of d'une peia

{ intenienme el d'une autre extcricine
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— GARDEZ LE CAP | —
La pose
d’un compas
de cloison

Faire attention aux
masses métalliques frop
proches qui pourraient
le dérouter est une pré-
caviion d’usage avant
lo pose d'un compas de
route. Une opération
trés simple, comme
nous aovons pu en juger
fors de Vinstallation de
ce Contest 101 de
Plastimo (1 200 F aenw.).

g

Uemplacement du compas de cloison était détermingé par la

pasition du frou de {‘ancien modéle sur le rouf.

Maetire en place le dome, 'entretoise, la collorette ef les quaire écrous, c’est trés simple |

de taille et de progrsmmes coni-
parables [afin de se faire une
idée des forces en présence), la
lecture des catalosues des fabri-
cants (qui recclent de bons
conseils 1) el ben sir, point non
negligeable, un ftat des heux de
vos finances, Pour prendre un
exemple concrel, celur des
winches gur venaicnl en rem-
placement des vieux Golot com

pletement obsolétes, les para-
metres en jeu ne manguaient
pas, méme si leur position étaient
prosso modo impesce. En effer,
dans le catalogue Lewmar (nous
avons délibérément choisi cette
marque prestigicuse pour équi-

per le pont du Sviphe alin de lui
donner une personnalité et une

unité en n'utilisant gu un seul
intervenant) comment faire son
choix entre un numdéro 6,7 ou 8
{sans parler de la findtion alu,
bronege ou chromé 1), qui tous
les trons semblaient convemr !
Onitre le diamétre de la base, la
puissance développée et I'aug-
mentation du prix en fonction
de la taille, il v a de quot s'inter-
roger. Ainsi, les bateaux de série
de la tarlle du Sylphe somt volon-
tiess equipes des plus petits (par
mesure d'éeconomie 1), el 5 le
madéle miermédiaire semble
developper sulfisumment de
PUISKANCE POUE UA Usaee cou-
ranl, pourquo se priver d'un peu
plus de conlort d'utilisation en
adoptant le plus gros, compte

lent d wne modeste différence
de prix d & peine plus de 200 F
sur un montgnt de 1 OO0 F

Dans la famille
Lewman,
je voudrais...

Vous 1'aurez compris... no
avons choist le plus gros
quatee de surerit | Car,sia |'or
e le Svlphe n éait équipe o
de deux winches de pénois situ
crvavant du cockpitsur une ¢
tine ad hoe, nous-avians deci
de longue date de lui en off:
deux autres a placer sur le
alin de ramener les drissce
pied de mit yvers le cockpit, <




Anex exclusivement, du
foint-mastc Sikaflex 291
&t un jeu de clés plates el
a tubes, composent lo
boite a outils du parfait
possur d’accastilloge,

o -:- | T ik il
e el T T
bt

Une astuce o retenir pour ['un de nos tagquels avont © sa
confreplaque munie d'un anneau sert de point d'éfalingure.

parler de Ta possibilité de les ut-
ser pour eronser les ecoutes de
spl. Ces deux nouveaux winches
allant de pair sur chague bord
aved des bloqueurs a came Lriple
852 F) el des boites & trois réas
289 F1, le tout de la pamme
Ucenn de Lewmar. Comme nous

avons déja dit, tous ces élé-
TEME seronl posds i des empla-
cements bren déterminés i

avanee, auxguels la mousse du
sandwich du pont a cidé la place
3 ddes imserts en teck afin qu il ne
s ecrasent pas.au serrape. Le plus
sehical dans | affaire élant de
setrouver la position exacte de
s Inserts des myos plus Lard,
wec une petite crainte d'avoir
=l reporte les chles de traca-

ge. Pour éviler de percer diree-
lement un mauvais trou de B mm
dans le revétement TBS (et salo
per Lowl le boulot 1), nous atta-
querons modestement avee une
meche de | mm pour s'assurer
de hien retrouver le bois. Eurc-
K, noUs ayons vise juste |

Mais revenons un mstant 4 nos
winches. En effel, micux vaut
aviant de les fixer, les présenter
aved leur mamivelle Ch ce titre; 1l
existe plusteurs longueurs) gui
doil pouvorr se manceuvrer libre-
ment sans risque de s'¢eraser |y
main str un ohstacle, Vous le ver-
rez sur les pholos, pour les win-
ches de pénois, ca passera loul
|uste au niveau du rouf mais il
v avait pas 3 actre solution, i

Les deflecteurs (12 F piece !} pour les trous d"évacuation de
lo baille o mouillage sont fixés par frois vis dans le polyester.

cause de la posinon du support,
pour améhorer la chose ¢l se
donner plus de débattement.
Percer un trou 7 Une epération
beaucoup plus déheate guil n'y
parail s1 vous voulez faire les
choses proprement.

Percer droit
est tres délicat

Le plus difficile étant de percer
véritablement perpendiculaire-
ment au pont, car s la perceuse
est léptrement en biais (dans
nimporte quel plan), vos trous
ne seront pas alignés sous le pont
[c'est nul au niveau esthétigue 1)
¢t plus grave, le serrage ne sern

pas oplimum, les boulons ne
litant pas parfailement dans
| axe, sans parler des rondelles
quréerascronl le polyester. A ce
titre, il existe dans les magasins
dé bricoldge des pmdes de per-
guge, sorte de petite hoite de ging
centimitres de haut dotée de
trous correspondant 4 tous les
diametres qui permettent de -
der (on s'en doute 1) la méche.
Précisons encore lorsque 1'on
présente une pigee d'accastitla-
pe pour le pergage, qu'il faut se
meéhiez du mandrin de la per-
ceuse gut surd toutes les chances
de frotter & un moment donne
el d endommager une partic
easenbielle. Méhez-vous en par-
ticulier des roulements d'un

HSETS

>
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les boulons

met de s’'assurer de leur bon alignement. Ci-dessus, pour
mﬂﬂ des bloqueurs triples Lewmar Ocean, nous avens

L'étanchéité doit se faire par
le dessus du pont et autour
des trous de fixahion.

winch et de son axe, bien prés
dis trous de fixation en particu-
lier & l'instant {attention & 1'-
coup |} ol vous traversez sffec-
uvement traversé le pont, Sila
préce n st pas livrée avec un
gabarit de pergage (lorsgu'ils
sont autocollunts comme pour
les compas de clowson Plastima,
C'est encore miewy), il faut [a pré-
senter pour pointer les frous,

Centrer la piece
avec les trous
est essentiel

Le plus sage est d'y aller pro-
gressivement et de ne pas tout
percer 4 la volée sans vérifier
mille fois que les trous solent
ien-alignés avec la pibce. A ce
Litre, il est judicieux de glisser
des boulons dans chague trou
PErce pour centrer avec préc-
son la piece. En réple générale
powur Paccastillage, comple tenu
des diamétres des boulons utili-
ses 43 mm.h mm, vaire 8 mm
POUF CErtaines pieees, comme les
boites de renvoi, le boulon ser-
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une cale en feck pour les surélever légérement.

vant également d'axe aux réas),
1l n'est pas utile de faire des
avanl-lrous gved une meche plus
petite. Seule précaution en la
matiere, n'utilisez que des
méches atfutées pour réuliser
des trous au bord hien propres.
Justement ¢n Ja matiére, une
petite combime permel d'éviter
les bavures du coté de la sortie
de la meche ; pour cela, appli-

Les boites & reas Lewmar ont élé posées sur des cales en feck qui épousent le galbe du pont.

cquez fortement du i mtéricur
du trow i percer, un morceau de
bois qui servira de butée 4 la
meche et empéchera les éelats,
Plus fes efforts sur Ia piece seront
impartants, el plus il taudra soi-
gner | envers du décor en utili-
sant des romdelles larges, 1l exis-
le precisément trows modeles de
rondelles - normal, large et extra-
large - et duns le doute, misux

o
.
=3 St "
1.
r ¥ -
F.
ol -
an
B . -
g o o B ]

Sur un pont ou un rouf en sandwich comme sur le Sylphe, les p

vaut utiliser les plus grandes en
respectant scrupuleusement Lo
diametre de Iavis pour lui évines
de glisser an serrage. 51 vous
pouves, pour les grosses pigce
comime les winches par exemplc
I'utilisation de contreplague
N est pas un luxe superflu s
partie inferne est bien plane
surtout gccessible, En matics
de serrage; s'il faut éviter 1o



Attention a la longueur de la manivelle | Dans ce cas, nous

avons dég le winch av meximum vers Vexiérieur pour
gagner quelques centiméires afin qu'elle puisse tourner.

Pour les rails de génois (au premier plan),

4 e~
Ve, W

nous avons adop
%= des profils & trous dont un sur deux sert @ la fixation et
=u posifionnement de avale-tout. A Finverse, le rail de la
sarre d'écoule est lisse et fixé au suppart par l'intérieur,

A cause de la configuration du cockpit, i était préférable de
choisir une formule de reglage

risques de jew, il ne faut pour-
tant pas §'escrimer a bloguer 4
| extréme les boulons qui, dans
des diamétres jusgu'a 8 mm,
peuvent tres bien casser s1 vous
utilisez des bras de levier impor-
lants,

Serrage et etan-
cheite doivent
etre soignes
Serrer progressivemenlt tous les
boulons (jamas unseul a fond !
a 1'aide d'une simple clé, jus-
qu'au premier petit craquement
du polyester est un bon poinl de
repere. Bien sir, |'élanchéité est
un point erucial dans la pose de
I"'wecastillage et dans ce domai
ne le joint-mastic Sikaflex 291

sera votre meillear allié,
Cependamt, il est inutile dé nover
la piece dans le maslic qui dé-
guculera abondament au pre
mier serrage et il faul toujours
garder 4 l'esprit que les entrées
d'cau se font par exiérieur et
non par |'miénzur du bateay !
Dane, misux vaut privilégier la
base de la pigce et la 1éte du bou-
lon que de bourrer le trou de
Sika qui sera repoussé vers 1'in-
terieur lorsque vous introduirez
le boulon. Pour le nettovage
{imevitable 1), enlevez le surplus
AYEC un tournevis ef neltoyar
avee de 'alcool & brdler (surtout
pas de |'acclone pour ne pas ler-
nir les pieces en plastique et
peinture neuve),

Reste un dernier conseil : ne

| vous lancez pas dans la pose

central pour le chariot.

A

T

5i la barre d'écoute ast p:urhunnﬂ sur un barrot en reck
pour des raisons esthétiques, il existe aussi das profils auto-
porteurs chex Lewmar qui permetiraient de s'en passer.

Avec le type de rail Lewmar
que nous avons ulilisé pour
la barre d'écoute, on utilise
des boulons a téte hexago-
nulﬁ’qui 5ﬂn:henﬁi'l'l dans le
profil et qui disparaissent
:nmp!éfeqrrmn-l a lesil, De
plus, ce systéme permet de
remplacer d'anciens r':'Hl
sans avoir a repercer des
trous, cor les boulons, en
coulissant dans le profil, se
positionnent o lo munn'e.
d'une picce sans lire compléte-
ment la natice d'utilisalion,
BPlaccord c'est noil, mais il ne
faut pas son jouet dis e premice

jour | ‘l
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Rénoverson b

1y & nombre d'élapes

facilement réalisables

par sol-méme dans la

rermse en Siat d'un ba

tean, celle LS OIS ViDLS
PrOPOSOTS C8 Mos-cl esl Téser-
vee aux seuls professionnels
Aggerres & la déeoupe des métanx
¢t & la sondure. Un veal travail
d'orléyre comme nous "ont de-
mentré les pros gui nous ont gu-
dés durant cette nouvelle étape
de In rénovation du Sylphe. Par
chance, nous n’avons pas eu be-
somn de chercher longtemps un
interlocuteur compeient puisgue
presque a porteée de voix du
chantier naval des Mmames & La
Rochelle, [ o notre bateaw
eprouvette continue sa longue
cure dejouvence, est installée la
societé Asmer dimgée par I'm
imitable Remnhold Michellv. Un
caractére Lrempe dans |'acier
d*outre-Rhin aussi souple dans
la discussion gi'une barre d'in
ox | Mais le bougre, qui a fait ses
classes dans les bureaux d'études
de BMW avani de larpuer les
amarres sur un voilier 4 travers
I"Atlantigue et de s'mstaller defi-
nitivement sur le front ouest, est
d'une competence extréme dans
la fabrication de piéces en inox
pour la plaisance.

Bien réfléchir
avant d’agir...

Un bon mierlocutear est dail-
leurs primordial pour réaliser
des pieces en mox car il faut
beaucoup de réflexion pour les
concevolr afin gu'elles spent
lonctionnelles et surtout faciles
& mettre en forme. Car plus que
la matiére, c'est le collt de la
main d'euvre qui gréve surtont
la facture finale. 1l ne faut pas se
tromper, se faire faire de accas-
lillage « custom » comme disent
les Anglo-Saxons (c'est-a-dire
sur mesure ) est un luxe, Si votre
optique st de faire des écono

mies... cherchez plutdt, dans les
catalogues des chantiers ou des
accastilleurs, une piece qui colle-

ra @ vos besomns plutdt que de fai-
re une prece au rabams facon tube
de chauffape coudé | Dans notre
cas, nous youhons remplacer les
pieces inox d'ongne. 1ordues par
les choes ( étrave, balcons, chan-
deliers, cadénes. .. ). par un accas-
tillage @ la fois plus simple et plus
concis en nombre. En effet, a
bien observer celul gui étant en
place 4 |'origing, on pouvait [aci-

1138 )

Les trous des cadénes sont renforcés por des rondelles soudées de
afin d'eliminer les risques d'ovalisotion. Notez le pointage puis le

Rien de mieux gue de dessiner lo forme des
piéces sur le bateau avant de les fabriguer.

lement concevoir des piees mul-
tifonctions beaucoup plus lé-
gantes, I'une des grandes spe-
cialités de I'ami Reinbold.

Tout commence
avec du carton

Prenons comme exemple les
deux pdces laterales a Famiere
en Inox qui regroupent a la fois
le pataras, le chaumard et le
point @ ancrage pour la ;;Iqlum_
de spu, sans parler de son rle de
protection pour ke racoord d an-
gle du liston en teck. Bien silr
une tefle piece en Mox est introw-
vable sur e marche et b, la fabn-
cation a | unfte s impose. Fn famt
tou! commence par un gabarit

ofl pEpICT OU én cartom qui per-
met de visualiser les formes a
développer. Cogitez bien |'esthé-
hgue auss, car du galbe d'une

| peece d'etrave comme de 'élan-

cement d’un balcon avant dé-
pendra la alhouctle inale de vo-
tre bateau. Remnhold est formel -
% ... Ju.}a ! beau et fonctionnel
a [ fois ».

Apres les palabres place 4 la dé-
coupe des 16les ou des tubes el
a 1a préparaiion des ptces. Pour
Pmstant, il s'agit d’assembler
proviscorement les elements par
un umple pomntage 3 la soudure.
alm de s assurer de leurs formes,
5i vous pouver les présenter
directement sur le bateau, c'est
ENCOTE Mg, MAals prenes soin
de protéger la penture ou le gel-

ri ef d'autre de la latte
de soudure complet,

Il est impératif de bien adapfer I'angulation
des platines de fixation a la for ?u;:mnl'.

Notex les renforts d'angle sur le tableou
armere servont de cadene et de chaumard.

coal avec du ruban adhésif afu
déviter les rayures: Bien st
faudra lorcément rectifier le
a |'asde d'on manllet pour ne pe
marquer la matiere, la tordse
dans un Clay ou encore [ouer
I cintreuse pour armver a vos i
Bien <ir, plus la thle sera épas
se ef plusle travail sera labornico
Pour vous fixer les idées. il ne
gurd fally une bonne journ
pour meitre €n forme les oo
16les de 3 mm gui composent
nouvelle étrave du Svipk
Imagnez la tiche pour obie
le galbe parfail de 1"#rave
partant d'une 16le qui sera ¢
trée de mullimetre en mullims

& l'mide &'une presse hvdraubos
d'une puissance de dowse ton
Car men évidemment, il es:




sa forme a celle
du bateau.




Rénover son bateau

possible de former une telle
piece d'¢trave dans une scule
tile. Mass cela n'a rien de tra-
prgue; car ks soudure de ["inox
ne lawsse aucune trace, une (o
pahe, Bn fart, 1l faut savoir gue
la soudure électrigue de 'mox
n'est gu'un apport de matiere,
Ainsi, nous avons utilisé des
tubes et des toles laminées i
frowd en tnox 316 L (dit inox
MATIN) gue nous avons souddés
avec des baguettes d'inox 316 L
Cruestion résistance, une telle
soudure ne céde pas et au pire ca
CASSETA 3 cole |

Des heures de
main d'ceuvre...

Apr::l- le stade i_L I ¢ soudure gu
Impose une maitrise parfate de
celle |L..I1'II|.|J.. vl q.rll e lemps
du redressa P En efiet, a cause
de la température extréms
soudure, fa mece se déformern
mmandguabiement et il {audrs
done la remettre en forme mais
attenton, sans | abimer. Viendra
encore le temps du polissage. en
utilisant des roues de ale dmen
AUX grins de plus en _L"|L.."= fims, €1
dics disques de csale et de coton
que |'on prend som de garmir de
piite de polissage. Un long travail
de fimtom pour obtenir une fini-
tion parfarte. Pour les balcons, la
techmgue est comparable mais
la le tube remplace les thles et =
la mise en forme i Faide d'une
cintreuse manuelle ou hvdrauli-
que est plus facle. elle mpose un
bon coup d'oeil pour obtenir des
formes harmomeuses. Tous les
accessoires comme les platines
de fixation, les unncaux de fle-
re sont ensuite soudés et les sou
dures passees aw gel acide pour
étre blanchies avant le polissage.
Sachez enfin que |'on peut esti
mer le prix J'une piece en inox
en la posant el ¢n s¢ basanl sur
un cout de 60 Fkg TTC environ
Pour les balcons, on se table sur
ln longueur des mbes et 72 Fm
cnvirom pour du diamétre 22 mm
et 87 Fim environ pour du diame-
tre 25 mm. A cela. s ajoutent la
main dreuvre ef les babaoles, soil
eaviron 220 Frheure. Ainsi, en
adoptant ce bareme indicatif e
balcon avant du Sylphe (4 m de
lube de 22 mm et 5 hewres ) serail
Facture | 8O0 F TTC tout comime
arosso modo celu de Marriere.
Pour I"étrave. comples an moins
¥ (W F, mars n'est-ce pas une
vraie pitce d'orfevreric 7 “

(140 )
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La piece d’etrave

en inox en 20 etapes

C’est a l'oide d'une presse hydraulique de Aprés avoir presente la piéce sur 'etrave du
12 tonnes que P'on plie les toles inox 316 L | bateau, on ajuste sa « guevle » ou lapidaire.

il fout controler continvellement alignement | .. limiver o déformation des téles die
des toles pour oblenir une forme parfaite. @ la température dégagée por la soudure.

C'est auv marteau, au maillet o encore avec | Le cordon final est réalisé le plus propreme-r
dumhsmeiuﬂq:mqumi 'on galbe la piéce. pﬂ;ﬂﬂmmmﬂmﬁm




e afin d'éliminer toutes Enfin achevée, la piéce est présentée sur ['éfrave dv bofeou. Remarguez les adheésifs de profec-
traces visibles des raccords. tion pour éviter de rayer la coque et la protéger des futures coulures de joint Sikaflex 291 |

Uétape du lustroge est déterminante
ef languie pour I'aspect de surface.

On ve les accessoires de Vefrove,
comme la lotte pour la fixation de...

. 'érai dont la trou est renforcé par
des rondelles ropportées por soudure.

e

Le balcon ovant est présenté pour adapter
| directernent des -nmg:m:s de fixation...

e QUi seront soudbes comme tous les auires

accessoires (davier, anneau de bout-dehors).

On procede également ou percage pour les
boulons de fixation avant le lustrage final.

Lo fixction est assuree par quaire
boulons de & mm dans le coque...

e plus un cinquiéme de 8 mm sur le
pont dote d'un anneau supérieur...

= QUi pourra servir d'ancroge pour
l'amure d’un foc. Ca y est c’est fini |

141



- On vous Favait dit, ™
on referd bien notre
Syiphe de la quille a la

pomime de mdat !

Précisement, nous voici arri-
ves « l'étape du madt et de son
greement. L'occasion révée d'en-
trer par la petite porte chez
Sparcraft pour découvrir quelgiies
secrets jusque-a jalousement gardes.
| Teate et photos : William Borel.

Hee o e Mavoune
en preambule, il
nest pas gues-
tion de vous
pousser a fabri-
yuer un mal dans voire jardin, ot
cette nouvelle ctape de la res-
tauration du Sviphe n's d ambi-
tion yue de nourrir votre soif de
curiosite sur Part et ln maniére
de tayuiner ka baguette de sou-
| dure puur fignoler un rétreint.
au micus encore, pour ¢olaircr
quelyues rones d ombre sor
Vanodisation, Pourguor gire
aussi cutegorigue sur Fimpossi-
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bilite de ¢ lancer dans ume telle

aventure T Tout bonnement - et {

¢'est le premier enscignement

du reportage yue nous avons |

reabise griace a la complhicite de
Sparcraft dans ses differentes
usines - b realisation d'wn ma
impese une struciure quasi
indusirielle powr certgines
phases commye ['anodisation, ei
surtoul une bamyoe d’organes
impressisnnante afin gue Pen-
semble du greement demeore
financierement abordable. Pour
s'en convainere, il n'y 2 gu'a
comptabiliser le nombre de

Ainsi. exceptiog e
structures qui ped
nuats i Mumite. en pa
la conrse wn les cus
subsisie en Frand@
Srosses eTHreprises (Uise p:
eenl donc Ly yuousi-ry
marché nationgl. A\ savoir Z-
Diffusion et Sparcruft qui se cha-

' at dos

muillent egalement les parts da
marche mondial avee b socies
suedoise Selden. Alors, pows
qued avoir choisi Sparcrall ple
qu'un adtre poor l¢ mat de
Sylphe 7 Tout simplement pases
que son dynamigue patres
Jean-Michel Despres, a éte ke
premier o nous ouvTir libremes

| bes portes de ses usines ¢1 & ness
+ | canfier tous ses secrets. Mems

ponr by demarche !

Mais revemons done 3 nets
sviphe, ¢f surtout, JOUT g
done avoir vonlu on nouvess
mii, car céloi d'urigine fan

'
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| naveau do plan de voilure, d'an-
tant gue les progres uﬂfil;htrv ‘
en ving-cingans en maticre de
profiLadd nous permettaient
¢ de gagner du poids sur
I'ensemble, Un architeete naval
d'origine grecque installé a La
Kochelle (il veul cacher son nom
par pudenr mais fool le momde
le reconnait derriire sa barhe 1)
nous @ done concocté un noy-
veau plan de voilure avee un mid
légeérement rallonge gui, 8"l ne
touche pas a la surface do tri-
angle avant, permettra nean-
muins d'obtenir une GY plos
eramde,

1 Un mat legere-
ment plus haut

A saveir 106G mitre sn pplémen-
taire sur le goindant oL 0,30 metre

Avant un matage sur b home, soit an final, large-
 de contréle » pour | ment plus d'un métre carré,
bi.::w::ui' ::::1:“;:: Adnsi, sans toucher au point
i shases:de it anerage du genois, le nouve:n
bt oonsivuchion chx plan de voilure du Sylphe passe
Sparcraft : de lo un greement en 1060 @ un 7/,

déc du rétreint Pour en finiv avec les chiffres,

jusqu’e 'ajustage des sachez que pour " olTrir cher
barres de fleche, sans | . A
T - Sobii i sa o Sparcrafl un mat de nenl metres
" la téte de mat.

de long comme eclui du Sylphe,
il Tt compter 8 700 E, plus 2
IR F poar bs bame,
A partir do plan de voilure,
Sparcraft commence son travail
par une étude technigue gui
debouche sur le choix du profil
el un schema d'implantation
ultra-précis (an millimetre pris)
des elements g composent le
il A ce fitre, a partir de b cote
2ero symbuolisee par le picd de
miid, la position du moindre
i tagued, d'vne lumicre de drisse,
~ des barves de fleche, des sorfies
“de drisse, du point d'anerage de
Fétui, et ce, jusqutan few de téte, P

' - L
Muarrco-Pilo anodisé h"l‘h‘: j .
seventies 1) n'uvait « e » vingl-
cing) ans i Pon pent dive 2 Us f
dge respeciable, cest vial et be
tube en lni-meme aurat
cifectivement continbersaties |
comdition de lui ofTrir nme bosine
revision an nivean des barmes de
Meche el de son pied, mais ser-
toul un greement dormant alwe- |
lnment neul (3 000 F enviren b
Eon Gait, micux vl vous le dire
“avaml L mise a Vean do batean
(" est promis, il Dottera un jour
notre petit bijou 1), nows vou-
lions e « booster » nn pen an
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UNE WISITE CHEZ SPARCRAFT

La fabrication du mat
du Sylphe en 20 etapes

Chez Sparcraft, la fabrication des méts s’effectue dans
deux usines distinctes. La découpe, la soudure et I'anodisa-
tion a Saint-VaastLa-Hougue et le montage a Lo Rochelle.

iy

Il ne reste plus qu'e ponger les cordons de
soudure avec des grains de plus en plus fins
pour faire disparaitre les traces de reccord.,

';""" L --'=:L.ﬁ |

Pour réaliser le rétreint de téfe

de mat on offaque le profil des
deux corés @ o scie circulaire...

Le percoge du maét est effectué avec une
machine a déecoupe plasmo (a droite] com- .
mandée par une lecture aptique (& gauche). | /el

ANWE
_ull

Pour l'ancdisation qui dure trois heures, la
méat est plonge dans onze bains successifs,

...afin d’enlever une bande
d’alu longue da 75 cm env.

UValuminium est litéralement découpé par fu-
slon griice a un arc élecirigue sous argon.

=

Aprés avoir rapproché les Les éléments rapportés par soudure (ici ia La phase de I'habillage du mél commence
deux parties, on ressoude. tite de mat) sonf posés avant 'ancdisation.  par lo mise en place du clblage électrique.
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Le vit-de-mulet (ci-dessus) ou les anneaux de
tangon sont fixés ovec des rivets pop inox.

Attention, avant de mettre en ploce lo barre
E de liaison ongulée a 25° entre les barres de
fleche, il faut tourner le mét pour que les
Avant de positionner definitivament les réos, drisses se retrouvent vers 'armére afin
il convient d'y faire passer les messogers. qu'elles ne solent pas coincées au cinfrage.

Lo boite o reas ou niveau du capeloge de
Fetai est fixge ovec les messagers en place.

Cette barre en ocier est alors positionnée et
muaintenve por des plaques inox rivetées.

: \

s s Vers la bas, tous les messagers sorfent au
Notez le fube PVC qui vient . p. 4
s'enfiler dans un guide et qui pied de mat of mpﬁ*m double...
isole le cable électrique.

Compte tenu des ? métres de ...jeu de réas [un vertical ef un horizontol),
long du mét, pour o mise...  Notez le pied pivotant pour le méfage.
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- prE—

Un nouveau greement 7/8" dofé de bar-
res de fléche poussantes angulées a 25°,

Le diamétre ef le type de cable sont une
chose, la terminaison en est une aulre : a

la Soromap le choix est sans fin fembout T
ou a boule, il, a chape fixe ou arficulé...)

ad

LINE VISITE A LA SOROMAF

Le greement dormant ou
le complément indispensable

Trop souvent délaissée, la qualité du gréement dormant est bien
évidemment essentielle pour la bonne tenue du mét. A felle

enseigne que nos voisins britanniques conseillent de le changer tous |
les sept ans, méme si aucun signe dﬂ faiblesse n’est uppnmnr...

Les ridoirs a chape arficulée permettent oux
haubans de tirer parfaitement dans Foxe.

Le sertissage s'effectue por écrasement de Jo
matiére, enfre deux dans une four-

chette ascillant de 11 @ 15%, ef sur une lon-
gueur égale a dix fois le dioméfre du cable.

Les gathovbans et bas-hovbans du Sylphe sont réalisés en cable monotoron de 4 mm de
diamétre, dotés d’embout a boule & coquille qui s’enfilent en biais dans leur logement.

el mélculeusement menlion
née sur ce plan qui servira de
relérence autant pour la decou:
e par lecture opligue, comme
nous le verrons plus loin, goe
pour ¢ montage de Faccasulla-
ge. Alnsl |'etude achevee, les
techmiciens avinllant sur ke pro-
[il aurant pour premier objectif
de respeeter ces coles gul per
mettent effectivement dassurer
une reproduction Ndele des
LS, ce qui est primordial pour
la comstruction en séne
La fabrication d'un mal peul
alors se scinder en deux phases:
dins un premmer lemps, la décous
pe, 1o soudure et "anodisation,
puis dans un second femps ; la
phise d habillage uvec la pose
de "accastillage jusqu’a I'em-
balluge poor le transport. Deux
boulots bien différents, i telle
enselme que chez Sparcratl, ces
deux phases sontréalisées 4 cing
cents kilometres |'une de I"au-
tre ! La premicre dans une peli
te usine hlottie prés de la digue
du charmant porl de Samil-
‘nast-La-Hougue dans le Coten-
tin {en fail Fancienne unité de
procluction d* lsomat )y, alors que
b seconde s'effectue dans la
rone imdustrielle de Péripny a
i Rochelle. Une vieille biston
re ne répondant pas forcément
i une logigue industrielle. ., e
c el lant macusy |

Rétreindre le
mat est deélicat

Done, a partr d'un profil dalu-
mhnium bril pénéralemuent [ilé
par un mluHEmilﬂllld'Lulﬂ.‘lﬁL du
nard, les fileurs francars nétant
plus performunts pour des tuhes
adaptés a la production de mits,
la premigre intervenlion consis-
le i retremdre la partie supe-
ricure, autant pour des raisons
esthétiques que pour effnir plus
che souplesse e Gacithiter le antre.
L operation consiste a découper
lateralement e mit i la scie cir-
culwre (des deux edlés) pour
enlever une petite bande taillée
en pointe, d'environ T3 centi-
metres de longsur 2 cenbmelres
de large pour le miét du Sylphe.
puis & rapprocher la parie supe-
reurg du mil ouverte aln de b
ressouder, Lne opération m-
pressionnante pour le néophyte
el qui impose un joh coup de
pitle pour recoller le mil par-
faiternent symétriquemeant sans
le farre twister, Enswite, 1l reste



\Les mots
pour le dire...

Fetrednd & sur un midt, 0 &gt e

e parve superleure qul est eflilee |
apres decoupipe et ressoudlage
Ancsdisation ; waitement Clectr-
chimicue: de surkace de Vgluminiym
Jrar teemnpuiee Qs dis hiins

Capefage ! oo le pol d'ance
B de Vétst qul cormespond anssi au
ot de drisse du gennts

Messager : on parle de messager
ponr disigner une pethe garcetie |
poste, dhans ou sur le mib, ot qui
permet de Bure passer ine drisse
FALITS BTN G WA,

Lunpiére ; par définition, 'est un la réalisation d’un
IO, Bur un it on patle de
fumieres de deisses pour désigner
et sorties latdniles allongees

] en m:lﬁére dr' ]
siteses dl laatevr o hismine
3 .I'HEﬂ"S, comime

i percer ke mit pour les boites i
rea el les lumitres de drisse, le
passage des barres de fleche e
les coquilles de hauban. .,

La decoupe par
lecteur optique

A ge titre, Pusine de Saint-Vaast-
La-Hougue et équipée d'un sys
teme tres original de découpe
plasma i lecture optigue. Pour |
ce faire, on blogue le mat dans
des sortes de roues métalligues
qui fui permettent de pivoter
tacilement, afin d'éffectuer des
decoupes sur les deux faces (par-
fallement symétrigues au
som ). 'side d'un are électrigee
qui « boufte » 1'alummium o
luston sous 1'action d'un ¢
Foceurrence de ['arpon. L
Colpe g5t directement
mandée par la lecturs .
duplin de pergage placs ser s
table solidaire de sern}
Dans Ja pratique
queen se déplac
meni . au mat com
maindre découpe
Avanl I'anodisar YT
encore de soudes = O
et ditvéntuclles pidces 3 rap
porier. Pourquo

saton 7 Bien évidens R
que I'ensemble

— BIEN COGITER -

Les details
qui font la
difference

Avant de se lancer dans

ment, il faut impérativ e:
ment définir ses besoins

nombre
dﬂj‘bﬁ.ﬁl&s de ris ou e?':n-
re ’ndopm' ou non d'un
::,I"GI_IIEIH' de g&ﬁsﬂnﬂ
ution permet

réduire I:t:umbm de
voiles d’avant et done le
nombre de drisses de foc.,

T Lo bome Sparcroft st dotée de frois blo-
- queurs (deux ris et fension de bordurs).

Les coulisseaux mobiles sous la béme
litent le réglage du point d'écoute des ris.

-~ Sur le Sylphe,
NoUs avons
epte pour un
eﬁraulnur de
genois Focnor
5D 70 proposé
ad 512 F pour
une ueLr
o'étai fusqu's
8. 42 méftres,

faci-

Lne belle lipalisssde
bien le savorr tous ke = T
ces ullénsureme

odisation, au dire des spé-
Ssies, lorme une faible épars:
= coEmme | seur non conductrice et qui a s
les soudures) me 2l particulanité d'ére plus dure gue
NiLm & N, sans oo aluminivm lui-méme.
Panodisation es La v Techniguement, il s'agil d'un
un traitement chim code clectrochimigue qui
face de 1'alumm : Swre frois heures envirom et qui
but de eréer une condhe poe mpose dimmerper successive-
trice & sa surface. Poss oo ment les milts (ou les autres
Provoque une oxwd coes @ anodiser) dans des
ficielle quiva re ' ; & Pratiquement, pour "ano-
le* bemips ¢t dont satkon des méts, il Tnut done
de L54 50 micron wser de coves de plus de

vngt metrey de long qui sont
chauffées pour cortaines, oy
refroidies pour dautres. On
denombre pas moins de onze
clapes suceessives enire les dil-
ferents bains (ga « puit » trés trés
tort 111) domt la durée varie de
2 i 35 minutes

Apres un tel supplice, la phase de
Phabillage du mit prend des
allures de récompense. On le
comprend bien & La Rochelle,
dans 'unité de montage de
Sparcrall, ol tien n'est luisss au

hasard. En fait, ¢'est la valeur
ajoutée d'une entreprise qui
peut pusser duns une incrovable
buanque d'organes obr chague ¢lé-
ment o €8 congu pour &re mon-
té facilement. Tout apparait com-
me simple; du passige des mes-
sagers de drisse 3 la mise en
place des barres de fléche, Ainsi
pour manler complétement le
mat du Sylphe, il ne nous aurn
lallu que deux petites heures,
Wlans je vous Pavais déja dic ¢'est
une aflnire de spécialistes. .

3 A
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nplicite des menuisiers du chantier
ns effectué toute la refonte des aime-
imnteriewrs du Sylpbe. En effet, comme
ﬁe» elements du batecau, nous ne NOUS SOMIMes

e pas contentes de restaurer a Uidentigue, mais bien
.,-»r—"‘g) d’apporter une touche personnelle pour faire évoluer ce
qui avait pris, a nos yeux. wn ptit coup de vieux !

Texte ex photos : William Borel.
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e sucges amene e

succes | Clesl un

pey la morale de

notre histoire car,

i Vissue de lo pre-
sentation officielle de notre
Sylphe su dermer Grand Pavois
de La Rochelle, en seplembre
dermier, les bonnes fées sem-
blent voulorr se pencher sur
notre hébeé: Ainsi, Olivier
Ponein, le g hoss de Dutour,
admirant notre mitiatve de
restaurer de A i Z 'une des
unités [etiches de son chantivr,
nows g offert la participation
de ses menuisicrs pour Ia
réalisation de nos aménage-
ments. Veaiment svmpa, non 7
13 autant que nous avions diéji
tout démoli avec la ferme inten-
tion de relooker un miéricur
qui avait pris, 4 notre got,
guelgues nides. Notre volonte
premicre dtan ellechvemenl de
supprimer les cloisons situées
en avint du Carre; qui jouaient
principalement le réle de sup-
port pour le pred de mal, grice

i dles poteaux verticaux relies
par un barrid transyersal en
inox, Line opération déhicate,
dims L mesure o] Fallan trou-
vel la solution pour encaisser
la compression du midt, gue l'on
peut estimer & une ionne ¢nyi-
ron dans les chocs les plus
vialents, BEn déclosonnant Pin

léreur, on souhaltail également
modilier ly répartition de<
quatres coucheties simples.
pour en olfnr une double §
I"avant. De plus, la solution

D’erigine (@ gauchs)], les oménagements du Sylphe

d'origine de la tahle a cartes
couliszants sous le bane du
cockpit, @ trtbord, tout comme
la coistne cachée sous un par-
neau raballable surla couchet-
te biibord, ne nous convenaient
gua momid,

Une couchette
double en prime

Mags, commee 'on dit, on ne fait-
pas d'omelette sans... surtoul
dans un petit bateau o il faut

Aprés avoir strafifie une varangue en contreplaqué de 22 mm, nous la coifferons d’un

faire des chow, Amst, pour récu
peérer de la place, nous avons
supprime le cabinet de timletle
Toud i Pavan! qui Bous paraissail
superfétatomre dans un vorher
de b 30 m, Une mamiere de pré-
ferer la convivialitd 4 la pro-
miscuite | (Mest compris, avant
de vous coteher, vous imez fnire
pipi dans les bistrols |

Tout le en-fondé de ces modi-
fications reposail done sur iy
possibilig de réaliser une piece
capable de soutemr le mal

épais massif en teck, colle au Sikaflex, qui reprendra la compression du barrot lamellé.

étaient trés complets

of aussi frés cloisannés, a lMimage des deux demi-

cloisons avant qui perticipaient au soutien du midt, L'ensemble s‘appuyait sur un contremoule sophistiqué (a droite).

quatre couchettes du Sylph
joyeux ! Les parois

nr:iii

@

flement de largeur ov épaule

gauche) mangquaient crue
du roof en contreplaqué (e droite) recevront elles aussi un placage de 2 mm en mﬂ.‘"




Ci-dessus, la stratification a la coque sur lo foce cvant de
la cloison des couchettes laterales. Une opercton gua
rendra 'ensemble solidaire de lo cogue, ef qui

en plus la structure générale du fond du botsou.

Mmduﬁhm:#fmhﬂpémmﬁHHm#mW*m ﬂ'hmiu-
place d’un porque pour toutenir e mar (2 droe) et de recouvrir le confremoule d mwmhﬂ:ﬁ Vi
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== - — EN BIRECT CHEZ DUFOQUE ———— )
La fabrication du porque en 20 étapes
Toute l'originalité des nouveaux aménagements du résidait dans l'adoption d’un ve

On conirole "épaisseur du berrot pour s'as-
surrer du serrage régulier des presses.

152

pour supprimer les cloisons intérieures qui permetira d’encaisser la compression du méaf
surlepum Unapmeque!’anmnﬁsameﬂﬁﬂplhdemkdnL.Smm ﬁrﬂimmﬂmﬁzl |

Les 50 plis posés. on «reforman le moule constitué de trois éléments inte-
rigurs qui s'encastrent : une parhie infeneure (5) ef deux latérales (&),

hmruguwdmﬁﬁ cumphhnududnumhmduhpﬂmdhrrdh-
pumrﬂmmd&msmuﬂhn{.mmduamﬂmmﬁuw

Le mﬂngu auro pris moins d'une heure. Temps de séchage : 24 heures,




Une fois coupée aux exirémités et rabotée pour étre débo-  Elie est calée oux points de  5i V des cloisons est
rassée des coulures de colle, lo piéce est présentée @ bord.  contoct o lo wchoucroutes. i pour la finition...

= Le coll des cloisons 2
. . sSera au ’
Sikoflex, l= corociere
elostique de cefte
calle-mastic convenant
parfaiement au
trovail du porque.
Notez les petites caies
mtermediaires. :

== :ul'hs-dp-un'mpent oussi a la rigidi-
tée duv porque en evitant son vrilloge.

Remarquez ('ojustoge parfait dv porgue
au point de contact avec Vancien barrot.

- aves ke porgue. Lo baguefte aurc

Quelques
i, mmdnuhbwrmﬁnde plus tard, ovec les
o Twmnddlhmuﬂ. vaigrages feck...
. Fbﬂfmpﬂ! ‘endommaoger ovec les Il ne mangue plus
1 presses, on utilisero une cole de que Jo peimture du
protection de mémes dimensions, roof ef Jes coussins |
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Techniguement. il fallait done
CONCEYOIr Un P s C = | EHE
dire une sorte de piece courbe
qui absorbe les efforts gu'elle
encasse. A ne pas confondre
aver un barrot de pont, qui fus
s'uppuie sur d'autres eléments
de structure et gui ne fail gue
transmetire la compression.

La résistance
du lamelle-colle

Ln ventable calcul de résistan-
e q cle rochelals,
Yanis Mayrikios s'empressa de
nows foumir. Ains, cétait dit, le
porgue gue nous voulions réa-
liser en teck lamellé-collé devan
avioiIr une sechion de 75 x Y3 mm
pour etre capable de résister
dux contramtes les plus
gxtremes, que 'on peut cstimer

Pour la touche fAinale, rien ne remplocs

o la cale de bais, comme ci-dessus,
Hdﬂﬁ*hmﬁhpﬂ#wm E o

w&a rnduuumu;hm:kpd

'.I'*.I tart plus qu’a le fabriguer.

- Les mots
paur le dire...

tﬂi,g.l‘ngc‘ il sl Ju reveterment
interieur de I cogue, qn donne pux
PINCTEEC TS =00 CAaracbere of au
TaTafh I8

Harvel : sone de pouine immsyer-
sible gul soutient le pant. O parie
pussi de barromge pour Gesigner
|'ensemble des buermots
Clontremaonte : sur les bateniss en
palyester. sore de oodgie inericun
i donne oo Gmion mpeccable
L Qo permiit de mettre on forme
=5 IS naRe LA

U rcolle polvurcthane anfisee
[ Vassemblage des Dods 8 g
ponlle au coniact de humidite
Choncronde © ferme utifise pour
disigner Vendult polyester arme
Porgae : pitce de consiruction
La structure dutoporeuse

H une tonne sur un bateaw
4 comme le Sylphe. 1l ne res-

.'.._"'I_ . =

La ssmpathigue équipe des
menuisicrs de Dufour com-
menca par réaliser un gaharit
exact, en coupe, de 'mtérienr
2U niveau dl.. pied de maL A
parlir de cette tranche de
bateau, 1l devenmt simple de
tracer la forme du porgue
Nofez gue si le batean n'avail
pas HE ponlé, odmme kors d'une
construchion par exemple. 1l
aurait £t possible de faire un
porque complétement fermé
qur purail pu se ghsser de haut
en bas. Dans nolre cas 1l fallan
obligatoirement tronquer sa
forme ovoide dans le bas, tout
ponnement alin de pouvorr le

——my

Le meuble-table @ cartes dissimule une petite cuisine com-
posée d'une cuveite omovible et d'un rechoud g alcool.
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Lo hauteur de ka marche jout comme son
m&mmmw dront masguer les boulons des chandeliers,

rentrer dans le batean. A ce
lilre, Une varangue recouverte
d'un épas massif en teck sers
stratifide sur e fond de Ia cogue
par nos amis du chantier naval
des Mmmes. sur laquelle vien-
dront s"appuyer les deux pieds
du porque. Si la réahsation d'une
telle piece n'est pas vraiment
sorciere sur e paper. <a mise en
ceuvre pour obtenir une finition
impeccatic mpose ka oomsiruc:
hon d'yn moule en bors g, 4
i scul, demande deux i tros
jours d'un traval minutieux.

Le grand puzzie
du vaigrage

De plus, dors de la fabncation
du porque, 1l faudra pouvoir
compier sur un sysieme de
preszes relativement sophisti-
qué pour obtenir un serrage
parfait des S0 plis de: teck de 1.5
mm d'épaissenr qui le compo-
seront. Compile tenu de la mise
£ EUVTE NeCEssmre a 1o réah-
saton d'une telle piece, on peut
estimer l¢ prnx du porque do
Sylphe, une fois posé & bord, &
IHXNO F environ. Bien évidam-
menl ¢¢ montant lent compte
de la main d'ecuvre qu’il Taot
estimier; un fimal, @ une bonne
semaine. Autour de cetie piece

Des lottes amovibles en teck massif vien-

milresse, nous avons ensuile
décling le reste des aménage-
ments su gré des contraintes du
contremoule ¢1 de nolre volon-
te de conserver un volume lar-
gemen] ouverl. A partir de la
descente, on posa Jes lunes des
deux couchettes latérales, dont
celle de Inbord est prolongée
par un meublc-table &
cartesicuising, Ces pieces, 1éa-
lisézs en contreplagué de 15
mim, seront soit stratifiges sur
le tond de la cogque, soit collées
au Sikaflex. Bien évidemment,
le dessous des quatre cou-
chettes fern office de colfre. Si
la réalisation de I'ensemble de
vih HIMETA g FTILI'ITE [r..'_'lj_TE' avies

des contreplagués limton teck,

ulilise les technigues L‘Jﬂ:ﬁaquu
de la menuisene, il n'en va pas
de méme pour lapose des vai-
erages bois qui, elle, impose un
savoir-luire particulier, Mettre
2n forme un contreplagué de
5 mm d'eépaisseur le long du
bordé, sur leguel on viendra
ensuite plaguer par collage unc
hne epmsseur de 2 mm de teck.
n'est pas une mince affaire., .,
En fait, c’est un véntable jeu
de puzzle que d emboiter loutes
ces-oouches de bors, alin de les
aquster sur des cales d'épaisseur,
collées au Sikaflex sur le contre-
moule, Mais quel résuluat | .‘L
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Rénover son bateau
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Rénover son bateau Y

wandd j'ai com-

mencé la voilerie:

il y u une treniai

e dannées, on

; - dhessinit les voiles
directement a lu craie sor le
plancher Ds Cest par cette drile
A anecdote que :m:an accneillis
Frangois Girird, e Voiles Syste-
e La Il.ﬂ-lhl:lln,l nne Ii-l!:'i-‘b‘ﬂi-

lﬁﬂﬁﬁlmlﬂm Une

suans-rice quand on veit ce sym-
- pathigue muitre voilier, fes yeny
© rives sur P'écean de son ording-
feur qui crache un nombre incal-
culuble de données fournies pur
le Togicicl Fabric du CRAIN,
Une sucrée machine i optimiser
le dessin des voiles, Ainsi, chague
voile passe a la moolinette une
Fois les mensurations du plan de
vailure hien étublies. Car, comme
mous be précise Francois Girard,
Ia caractéristigue principale
d'une yoile se définit par son

« hauteor el sa largeur - ¢t

. Les mols
pour le dire...

Lerdze il s Sl ne Pemdle e
Liss1) Cpud ol e vialle. Plus
I nommhe de lafzey entone dans
[ retalisation dune volle ¢
irripecerl e €1 faluis-be wilomie de

Ik viile sesia Pegnlier

Coawipveleant @ ¢ guindant o e

VErlE st s e avaint, o ki
et wnii [rdiat i grand-votle, e
I Jong de Pécd pour wn gdols

Rond de guindant © (orm
coieal o wn gringane due

Ly e s dle tissy Ly dlommnes i

L grmawoile $on valyime
Gt ey © prand péniis sans
ITRLSLESLPLIEEES 410 L0 TLSSL EI_'t_IIL'I' L
aclapl @ s Pty wirs.

Dépers ; sur une volle, il &g
dhi deplaceiinent spus lé vent de
s lviabe et @i pressiont o vent

on somhaite ol domoer. Une
précision de taille, qui influe

- bord. que Pon peut fournir i b
vailerie, Vient ensuite le pro-
gramme meme dela voile. Ainsi.
ol croisiere par exemple, il
nest pas sowchaitable de surdi-
| mensionner outrageuseoment le
graimmage d'one GV dans Pes-
poir de prolonger su durée de
vie car i ce petit jen, les renforts
et fes contures fatigneront la
voile elle-meme. Sans parler de
b diminution des performancey

D

entrée en muticre plutal pince-

“allongement - le rapport colre sa |

i e son surcoil. Comme
dans bien des domaines, il
fuut définir ohjectivement
ses hesnins pour adapter Ia

firme et Tes caracléristigues |
W une voile, Dang, pas de foe-
-mule miracle i poiser chez les

muitres yoilicrs d'Tncidences,
mais plutot une somme de don-
nees accnmulées qui permet de
sortic une voile optimisée par
rapprochement avec ce gqui e

onnniL Si nous avons dil précé-

demment que Psllongement
efuit lo premicre cmctuﬁﬂnpu.

Ilh‘ﬂFﬂﬂEdEll'ﬂll#‘lm.fﬂ

marquage des renforts est
assiste par ordinoteur.

d'une voile, cest cependant bicn
som yohume gui définira son tem-
pérament, une notion découlant
directement de son crenx, de son
vrillage, de ses devers el de son
romd de puindant.

Quatre profils
horizontaux pour
définir le creux

| Quel gue soit son type (GY,
| gennis, spi.. ), nne voile est tow-

jours congue i partir de guatre
profils horizontuuy superposés,
qui permetteni de definir som
creus, plus ou moins recule par
rapport a son guindant : e para-
metre e plos évident & o3simi-

- ler, Adnsi, grice o Pordinatenr, il

et fucile de visunliser ln cohé-
rence des gquatre profils hori-

- pontaux par la ligne des crenx
divectement sur limportance des
plans, on des coles relevees @ |

muxi gui les relie. En fonction

te la position de cette ligne ver- |

ticple. vous pouves aisément
visualiser ka position générale du
crenx, une notion essenticlle
pour faire du cap an pres, Sur
les dessins do plan de voilure du

Sylphe sur I page ei-contre,

vetie ligne des creux mibxi est
bien visible sur le tiers peant duy
genois of de la-grund-voile, alors
gue pur definition celte du spi
correspond i Maxe médian de o
voile elle-mime.
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La representation en 3D - comme ici I¢ pla
de voilure du Syiphe et le spi vu du de
permef d'optimiser les volumes et de
contrdler certains points comme les risques

de froffement au niveau des barres de fléche.



Reénover son bateau

La conception des voiles sur
ordimateur permel aussi de
visualiser sous loutes ses cou-
tures (et sans jeu de mot |} un
plan de voilure Ainsi. il st per-
mis de controler les points de
frottement d'un génois au niveau
des barres de fleche, de consi-
dérer la fleche que prendra
inévitablement un étai, d’har-
momser une GV 4 son aénois,
ou encore de préciser la position
d un rml de foc. Lo mstrument
précieus surtout 51l vient s'ap-
puver sur ['expérience du maitre
voilier, « Tiens, au fit estce bien
normal sur voire écran que la
bordure du génois frotte an
niveau des ridoirs de hauban 7 »
O, nous répondra notre inter-
locuteur, convaincy qu'il s agit
d'une nécessité pour faire du cap
avec un génois & enrouleur.

Un long travail
sur le plancher

Ce logiciel trés sophistiqué
détermine également la valeur
des efforts gu'encasseront Jes
différents pomts de la voile ¢t
permet donc d'apprécier les
epaisseirs de renfort nécessaires
Reste encore un aspect crucial
dans ["utilisation o un te] owtil -
la réalsation du plan de coupe.
Cir, &l Je creuy d'une voile est
déterminé & partir de quatre pro-
fils strictement horizontaux., il
taudra un nombre de laizes net-
tement plus important pour
développer effectivement sa
forme avee du tissu. Sans négli-
et que ces laizes n'auront abso-
lumenl pas la méme onentation
quie tes dits profils horizontaux,
4 commencer pur celles d un sp
trirardial et de ses trente-guatre
laizes | Avec Pmiroduction de [a
largeur des laizes que vous sou-
haitez adopter en fonction des
caracteristiques du tissu, le log
ciel déterminera le plan de
coupe. gui sera ensuite réalisé
sur {a table tracante assistée par
ordmaleur. L'gnsemble de cette
technique présente 'avantaee
de pouvoir reproduire des voiles
i l'identique, ou - pour améhio-
rer leurs performances — de
repartir d'une forme connue
pour les faire évoluer ou les
adapter & un autre bateaw.
Contrmrement a une idée recus.
il semble plus facile de maiinser
la forme d'un pénois ou d'une
grand-voile que celle d'un spi
qui, & Minverse des denx premiers

160

z:;pmiu m:ﬁ;;w du

La finition d'une

vpes de volles ne travaille pas | comme lors de la réalisation des

dans un flux bBkminaire el €51 sams
pomis d’attache préas

De l'ordinateur
a la paumelle

La coupe des lawes achevée, il pe
resie plus gu'a poser ses genoux
sur le plancher pour les phases
d'assemblage et de fimtion. Une
régle avant ses exceptions.

est oussi
lo latte de titiere en alu, lo voilerie, ce n

A an

immenses vorles de bateaux de
course qui, trop lourdes pour
eire manipulées facilement,
mposent gue I'on enchaine ka
coulure € les mshions par ¢1ages
successifs,

L assemblage proprement dit se
bant par couture en utilisin! des
points aigzag ou, phus solide enco-
re, des points pigués, qui s'appa-
rentent @ une succession de
qualre pomnts droits en zigrag.

mhmdnﬂﬂiﬂsﬂhpmuhydmlﬂqw.

ﬁ

déroutante d'un plancher d’une voilerie o0 fes machines & coudre
plancher et ou bord d'une fosse pour faciliter les manipulations.

longue que son assemblage. On le voit ici la pase
‘ﬂ“*hmﬂmirpnndzﬂ"

Autant pour faciliter le posi-
tionnement des laizes entreelles
que pour renforcer Massemblage
Futihisation d’adhésif double face
s'est imposée, méme 5%l ne fau
pas assimiler cette méthode a la
technigue plus novatrice du col-
lage des voales, qui reste 'apn

nage des voiles trés sophisti-
quées. La voile assemblée, on
posera alors les renforts par
superposition d'épaisseurs dz
tissu ou encore par des sangles



Trois bagues (deux
en inox et une autre
en plastique) forment
un ceillet a sertir qu.n
sera mis en
fois les épmnlurldu
Hlnu ﬂ'm” a
ﬂmmnld-ﬂnh'npn
I'npnmn"‘mmdu
génois du Sylphe.

B '-‘ s
3 :-l ﬁ S '

Uﬂﬂhﬂnhm&d'hﬂumsdeiruvud eparent ces dewx phosss sur be plancher sur la voilerie du Groupe Incidences, & La Rochelle
& gauche, les vingt laizes brutes qui composent lc gramd wale = k= génois du Sylphe e, a droite, les mémes, assemblées |

Actitre d'exemple, on ulilisers | comme au pomd e dems.  Maclou |). Comme nous vous | el inchangée, N0US avoms opLé
six renforts plus deux matelas | 1L'ultime tooche coscsersd oo svons dit en préambule,lenou-  pour un enrouleur, tant pour des
aux ponts strutegiques de [a | ler les numéres. les bandes de w mit du Svlphe imposera un. - motifs de conlort d'unilisation
grand-voile el du génois du | visualisation et 3 wsser s e e de vorles bien spéeitigue. gue pour pallier le probléme du
Sylphe réalisés dans le méme | gueur des lafies comme 5w oo stockage des voiles sur un petil
lisstque les voiles elles-mémes, | grand-vorle DVeme Sgon sine- 2 bateau, Le spi (Nylon 33 g,
asavoirdu Dacron de 270 gram- | tale, pour les tems = S GV lattee et 5 712 F) recevra aussi un bain
mes. La logique impose ensuite  tion, disons ge'see smmd oo gonnaker en pIUs | dejouvence avee Madoption d'un
que l'on ralingue la voileetque | imposers une s oo langon rallongg gui dépassera
Fon couse les goussets de latte | plis longue coe Deseitieas s Emetier par le rollongement du | de I'étai de 20 centimetres (pour
avant le seriissage des eeillets et | méme, alors gu i« wmes v mit et de la bome, la superficie | faire un pied de nez  toutes les
I pase de la Jatte de la t6tiere. | tement duoomirame poerimsgs. e L grand-voile (Dacron 270 | jauges !, portant sa surlace fota-
Ao stade, il reste encore A 50r- | ol ol s joue v Temiees T S 140F) passede 119 14,70 me- | le 432 mitres camés, Reste enco-
tir la traditionnelte paumelledu | cela débouche s mme corame | tres carrés. avec un choix sap- | re... un gennaker (Nylon 65 g g,
voilier pour les points cousus 3 | opacité posr bk plesemme #lest | plémentaire pour un modéle full | 4553 F) de 21 métres carréy
la main. qui viendront renforcer | bien incerain de tewler Sévs- | bamen (entigrement profilé par. | envové & 'extrémité d'un boot-
les zones sensibles comme les | luer be coft de pose dome | guatre lattes plates). Pour le | dehomsamovibleet prolongeant
Eoussels de latte ou encore pour | voile lorsgues MKoe o's o=+ senoes {Dacron 27000, 5 38 F), | Pétrave de 50 centimties - ca va
certaines sangles rapporides | métrage (e pederSen- | 2 surface de 13 métres curreés | décoiffer dang ll_'i]':llzlil-'u.'til"i...‘l



